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ОБОРУДОВАНИЕ

ЭНЕРГАЗ —  
проекты газоподготовки и газоснабжения 
выполняются по плану

Э.С. Зимнухов
руководитель Департамента  
реализации проектов 
ООО «ЭНЕРГАЗ»

Мы не случайно делаем акцент на инже-
нерном профессионализме. Именно в нем со-
средоточены врожденные таланты энергазов-
цев, их способности, которые раскрываются 
в каждодневном труде, в работе по освоению 
теоретических знаний и практических навы-
ков. Именно так нарабатывается новый опыт, 
необходимый при создании и выполнении 
проектов комплексной газоподготовки и га-
зоснабжения. Отметим при этом, что 76%  
от общего числа сотрудников ЭНЕРГАЗа — это 
дипломированные специалисты техническо-
го профиля.

Главенствующую роль инженерного про-
фессионализма в деятельности ЭНЕРГАЗа ил-
люстрируют цифры и факты производствен-
ного отчета, который ежегодно готовится  
ко дню рождения компании.

ДВЕНАДЦАТЬ ЛЕТ РАЗВИТИЯ. ИТОГИ  
И ПЕРСПЕКТИВЫ

ООО «ЭНЕРГАЗ» — это головная управляю-
щая компания Группы ЭНЕРГАЗ, предприятия 
которой действуют согласно согласованным 
целям и задачам, обладают профессиональ-
ной специализацией в сфере газоподготовки 
и несут взаимную солидарную ответствен-
ность за качество своей работы. 

Начиная с 2007 года нами реализовано 
150 проектов и поставлено 290 компрессор-
ных и многофункциональных установок для 
комплексной подготовки газа различного 
типа и состава. Общая номинальная про-
изводительность этих установок составляет  
3 896 393 м³/ч, а суммарная наработка вы-
шла на уровень 11 573 910 часов. Добавим, 
что Группа ЭНЕРГАЗ — это 36 регионов по-
ставки в России и ближнем зарубежье, с мак-
симальной удаленностью эксплуатационных 
площадок 7 704 км.

В нефтегазовой отрасли оборудование 
«ЭНЕРГАЗ» на 46 месторождениях подготав-
ливает газ разного типа: попутный нефтяной, 
природный, газ деэтанизации конденсата, 
газ из сеноманской воды. Здесь установки 
действуют на 63 объектах. Это энергоцентры 
и электростанции собственных нужд, уста-
новки подготовки нефти, цеха подготовки 
и перекачки нефти, цеха контрольной про-
верки нефти, дожимные насосные станции, 
центральные перекачивающие станции, 
установки предварительного сброса воды, 
центральные пункты сбора нефти, нефте-
газосборные пункты, концевые сепараци-
онные установки, установки деэтанизации 

конденсата, установки стабилизации кон-
денсата, приемо-сдаточные пункты, транс-
портные системы жидких углеводородов, 
установки комплексной подготовки газа и 
конденсата.

В электроэнергетике оборудование 
«ЭНЕРГАЗ» обеспечивает топливным газом 
186 энергоагрегатов, работающих в про-
стом, когенерационном, парогазовом или 
тригенерационном цикле. Суммарная элек-
трическая мощность сопряженных энер-
гоагрегатов составляет более 6 200 МВт. 
Установки газоподготовки эксплуатируются 
с генерирующим оборудованием ведущих 
отечественных и мировых производителей: 
«ОДК-Газовые турбины» и «ОДК-Сатурн», 
«ОДК-Пермские моторы» и «ОДК-Авиадви-
гатель», Казанское и Уфимское моторостро-
ительные производственные объединения, 
«Невский завод», «Русские газовые турби-
ны», «Силовые машины», Alstom, Turbomach, 
Centrax, Solar, Pratt&Whitney, Rolls-Royce, 
Kawasaki, Cummins, Wartsila, Siemens, 
General Electric.

Таким образом, за годы развития в своем 
сегменте рынка ЭНЕРГАЗ достиг репутации ве-
дущего российского производителя и постав-
щика технологического оборудования ком-
примирования и подготовки газа (Upstream, 
Midstream). Группа ЭНЕРГАЗ осуществляет 
полный цикл реализации проектов: проек-
тирование, производство, доставка, монтаж, 
пусконаладка, испытания, обучение персо-
нала заказчика, сервисное обслуживание, 
ремонт, модернизация и комплексная рекон-
струкция оборудования.

В сентябре ЭНЕРГАЗ отметил свое 12-летие. 
Компания уверенно идет по пути  
дальнейшего совершенствования 
инженерного мастерства.
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ПРИМЕРЫ ИЗ ПРОИЗВОДСТВЕННОГО 
ОТЧЕТА ЗА ПЕРИОД 10/2018-09/2019

Каждый проект ЭНЕРГАЗа индивидуален 
и имеет особенности, связанные с условиями 
эксплуатации оборудования, типом и соста-
вом исходного газа, конкретными требова-
ниями заказчика. В то же время, они едины 
в применении наиболее эффективных инже-
нерных решений и проектных разработок, 
которые многократно опробованы на практи-
ке. Это относится к комплектации установок 
и систем газоподготовки основным и допол-
нительным оборудованием, вариантами его 
размещения на объекте, принципам авто-
матизированного управления и контроля, 
обеспечения блок-модулей системами жиз-
недеятельности и безопасности. Отметим не-
которые примеры из нового производствен-
ного отчета.

Система утилизации ПНГ 
на Вынгапуровском м/р 
(Газпромнефть-Ноябрьскнефтегаз)

Система утилизации ПНГ низких ступеней 
сепарации нефти введена в эксплуатацию  
на площадке установки предварительного 
сброса воды (УПСВ, район ДНС-2). Основу 
этой системы составляет вакуумная компрес-
сорная станция «ЭНЕРГАЗ». ВКС компримиру-
ет низконапорный (0,001 МПа) ПНГ концевой 
ступени и подает его, после объединения с га-
зом первой ступени сепарации, на головную 
компрессорную станцию.

Вакуумная КС (фото 1) выполнена на базе 
винтового маслозаполненного компрессора, 
ее номинальная производительность 1 500 
м³/ч, расход газа контролируется специаль-
ной двухуровневой системой регулирования. 
ВКС работает в автоматическом режиме, ло-
кальная САУ интегрирована с верхним уров-
нем АСУ ТП ДНС-2.

ВКС спроектирована с учетом экстремаль-
ных условий эксплуатации (минимальная тем-
пература воздуха -59°C, средняя температура 
наиболее холодной пятидневки -50,5°С). При 
производстве использованы специальные 
сплавы и антикоррозийные материалы. Раз-
мещается в собственном всепогодном укры-
тии, оснащена системами жизнеобеспечения 
(обогрев, вентиляция, освещение) и безопас-
ности (пожарообнаружение, газодетекция, 
сигнализация, пожаротушение).

Ранее Группа ЭНЕРГАЗ поставила ва-
куумные компрессорные станции на ряд 
других объектов АО «Газпромнефть-ННГ», 
расположенных на Ямале. Это ДНС-1 и ЦПС 
ДНС-3 Вынгапуровского месторождения, 
ЦППН Вынгаяхинского и ДНС-2 Еты-Пуров-
ского промыслов.

ЭНЕРГАЗ ввел или готовит 
к пуску 290 установок 

подготовки и компримирования 
газа

Пусковая компрессорная установка 
для ГТЭС Восточно-Перевального м/р 
(ЛУКОЙЛ-Западная Сибирь)

Ранее эта КУ находилась на длитель-
ном хранении на Гежском месторождении.  
На ГТЭС установка модернизирована с уче-
том новых условий эксплуатации. Эту задачу 
решили специалисты ООО «СервисЭНЕРГАЗ», 
которые провели восстановительные работы, 

модернизацию маслосистемы и замену ос-
новного элемента установки – винтового мас-
лозаполненного компрессора.

Новый агрегат также оснастили системой 
мониторинга за температурой подшипников 
скольжения и системой контроля осевого 
сдвига винтов компрессора. Установлено но-
вое программное обеспечение, подключена 
и настроена система автоматизированного 
управления КУ. Локальная САУ интегрирова-
на с верхним уровнем АСУ ТП газотурбинной 
электростанции.

Основное генерирующее оборудование 
ГТЭС-28 состоит из 4-х энергоблоков «Урал-
6000» (на базе ГТУ-6П) мощностью по 6 МВт. 
Пусковая компрессорная установка (фото 2) 
производительностью 2 000 м³/ч осущест-
вляет доочистку, компримирование и пода-
чу попутного нефтяного газа под давлением 
1,6÷1,8 МПа в пусковой энергоблок «Урал-
4000», выполненный на базе газотурбинной 
установки ГТУ-4П мощностью 4 МВт. «Урал-
4000» и «Урал-6000» созданы «ОДК-Авиадви-
гатель» и «ОДК-Пермские моторы».

Фото 1. Система подготовки ПНГ низких ступеней сепарации на Вынгапуровском месторождении

Фото 2. Модернизированная пусковая компрессорная установка для Восточно-
Перевальной ГТЭС
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Система подготовки газа для ГТУ-ТЭС  
в Елабуге (КЭР-Холдинг)

Построенная в Татарстане новая ГТУ-ТЭС  
с электрической мощностью порядка 20 МВт 
и тепловой 28 Гкал/час состоит из 4-х газотур-
бинных установок Solar типа Taurus 60 GS и 
4-х котлов-утилизаторов. Топливо для турбин 
— природный газ.

Проектные параметры топливного газа 
по чистоте, температуре, давлению и рас-
ходу обеспечивает система подготовки газа 
«ЭНЕРГАЗ». СПГ состоит из пункта подготовки 
газа (блочный пункт очистки газа (далее — 
БПОГ)) и дожимной компрессорной станции 
(далее — ДКС).

БПОГ (фото 3) — это типичный пример 
компактной многофункциональной установ-
ки в базовой комплектации. Все техноло-
гическое оборудование интегрировано на 
единой раме. Производительность пункта —  
8 240 м³/ч, небольшой расход газа обуслов-
лен малой мощностью сопряженных газовых 
турбин.

В соответствии с проектом БПОГ обе-
спечивает очистку газа от твердых частиц и 
капельной влаги до проектных требований 
производителя турбин; сбор уловленной 
жидкости в дренажный резервуар с после-
дующей перекачкой в передвижную емкость 
или спецтранспорт; измерение расхода газа; 
определение и регистрацию состава газа и 
его изменений; определение теплоты сго-
рания; измерение температуры точки росы 
газа.

После предварительной подготовки газ 
направляется в ДКС, состоящую из 2-х уста-
новок винтового типа. ДКС компримирует и 
подает топливный газ в турбины под проект-
ным давлением 1,65 МПа. Технологическая 
схема ДКС также предусматривает поддержа-
ние установленной температуры подачи газа  
на ГТУ-ТЭС.

Дожимные компрессорные установки 
на СКНС Южно-Ватлорского м/р 
(Сургутнефтегаз)

Эти ДКУ (фото 4) предназначены для пе-
рекачивания ПНГ первой ступени сепарации, 
поступающего с дожимных насосных станций 
следующих месторождений ПАО «Сургут-
нефтегаз»: Южно-Ватлорское, Ватлорское, 
Суръеганское, Верхнеказымское, место-
рождение имени И.Н. Логачева.

Установки, созданные на базе винтовых 
маслозаполненных компрессоров, в непре-
рывном режиме осуществляют доочистку, 
компримирование и подачу попутного нефтя-
ного газа в газопровод внешнего транспорта 

под давлением 2,2 МПа. Производительность 
каждой ДКУ — 10 000 м³/ч.

На сегодня в нефтегазовом сегменте 
Группа ЭНЕРГАЗ ввела в эксплуатацию 70 тех-
нологических установок на объектах по сбо-
ру и транспортировке газа, еще 74 агрегата 
подготавливают ПНГ в качестве топлива для 
автономных энергоцентров месторождений.
Система комплексной подготовки газа  
для ПГУ Прегольской ТЭС 
(Калининградская генерация)

В марте 2019 года состоялся пуск  
Прегольской теплоэлектростанции мощно-
стью 455,2 МВт. Этот самый крупный объект 
новой калининградской генерации состоит  
из четырех парогазовых энергоблоков, каж-
дый из которых включает газовую турбину 
типа 6F.03 («Русские газовые турбины»), гене-
ратор («Элсиб»), паровую турбину («Силовые 
машины»), котел-утилизатор («Подольский 
машиностроительный завод»). 

Снабжение топливом энергоблоков ТЭС 
обеспечивает система комплексной газопод-
готовки «ЭНЕРГАЗ» (фото 5): пункт подготовки 
газа (далее — ППГ), газодожимная компрес-
сорная станция и модуль управления.

В течение года специалисты 
Группы ЭНЕРГАЗ выполняли 
работы на 46 объектах – от 

Калининграда до Владивостока

Многоблочный ППГ производительно-
стью 106 000 нм³/ч изготовлен ЭНЕРГАЗом 
по специальному проекту. Технологическая 
установка состоит из нескольких блок-боксов 
с оборудованием различного назначения, 
которые при монтаже состыкованы в единое 
здание. Исключение составляют входной 
блок фильтрации и узел дренажа конден-
сата (с дренажным резервуаром объемом  
10 м³), которые имеют внешнее исполнение 
на открытой раме. Помимо внешних элемен-
тов ППГ оснащен системой тонкой очистки 

Фото 3. Блочный пункт очистки газа входит в состав системы газоподготовки для ГТУ-
ТЭС в Елабуге

Фото 4. Дожимные компрессорные установки для перекачивания ПНГ на Южном Ватлоре 
(ХМАО)
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газа, блоком коммерческого учета с ультраз-
вуковыми расходомерами, узлом подогрева 
газа, системой редуцирования, а также бло-
ком контроля качества газа.

Дожимная станция из 4-х компрессор-
ных установок (далее — КУ) включается  
в газоснабжение энергоблоков, если дав-
ление поступающего топливного газа ниже 
параметров, установленных производителем 
газотурбинного оборудования. Давление на 
линии нагнетания может быть обеспечено в 
диапазоне 2,6÷3,45 МПа. Единичная произ-
водительность КУ составляет 35 500 нм³/ч и 
контролируется двухуровневой системой ре-
гулирования. Помимо основных элементов 
фильтрации в блок-модуль каждой установ-
ки встроен дополнительный фильтр тонкой 
очистки газа. На общем выходном коллекто-
ре установлен анализатор содержания паров 
масла в газе (допустимый уровень – не более 
0,5 ppm).

Локальные САУ ППГ и КУ размещены 
в общем модуле управления (в отдельном 
укрытии), который расположен на площад-
ке газового хозяйства. Модуль выполнен 
на базе современной микропроцессорной 
техники, с использованием передового про-
граммного обеспечения и коммутационного 
оборудования.

Малая газокомпрессорная установка 
на ДНС-2 Конитлорского м/р 
(Сургутнефтегаз)

В Ханты-Мансийском АО реализован 
проект по внедрению нового типа газового 
компрессорного оборудования для объектов 
нефтегазодобывающего комплекса.

По завершению опытно-промышленного 
этапа на площадке дожимной насосной стан-
ции №2 в штатную эксплуатацию введена ма-
лая газокомпрессорная установка (фото 6). 
МГКУ вошла в состав ДКС низкого давления и 
предназначена для перекачивания попутного 
газа с входным давлением, близким к вакуу-
му (0÷0,09 МПа).

МГКУ обладает комплексом преимуществ 
в своем эксплуатационном сегменте: транс-
портировка стандартными грузовыми авто-
мобилями; небольшие затраты на предпу-
сковую подготовку; минимальный срок ввода  
в эксплуатацию; низкие эксплуатационные и 
сервисные издержки; доступная цена.

Реализованное инжиниринговое 
решение дает возможность не только 

эксплуатировать такие агрегаты в стацио-
нарном режиме, но и последовательно ис-
пользовать одну МГКУ на разных площадках. 
Важно отметить, что при перемещении уста-
новки на другой объект не требуется повтор-
ная пусконаладка.

Совокупная 
производительность 

оборудования «ЭНЕРГАЗ» 
составляет почти 4 млн м³/ч

«Малые» компрессоры могут функциони-
ровать на объектах без сложной инфраструк-
туры. Предусмотрен вариант подключения 
питающих линий при помощи гибких трубо-
проводов, что позволяет интегрировать МГКУ 
без переоборудования существующей систе-
мы газопроводов.

На Конитлорском нефтяном месторо-
ждении установка производительностью 350 
м³/ч осуществляет доочистку попутного газа 

концевой ступени сепарации, его комприми-
рование и закачку в транспортный газопро-
вод под давлением 0,85 МПа.

Выполненный проект подтвердил работо-
способность и эффективность данного типа 
оборудования в климатических условиях 
Западной Сибири и его соответствие эксплу-
атационным требованиям, принятым на объ-
ектах компании «Сургутнефтегаз».

Автоматизированная 
газораспределительная станция АГРС 
«Александровка»

АГРС (фото 7) осуществляет отбор газа из 
магистрального газопровода, очистку, ком-
мерческий учет, контроль качества, сниже-
ние давления, подогрев и одоризацию газа 
перед его транспортировкой на отдаленную 
теплоэлектростанцию.

Комплектация АГРС: 2 линии филь-
трации с фильтрами-коалесцерами; узел 
дренажа конденсата (с резервуаром 3 м³);  
2 измерительные линии с расходомерами 

Фото 5. Система комплексной газоподготовки и газоснабжения Прегольской ТЭС 

Фото 6. Малая газокомпрессорная установка на площадке ДНС-2 Конитлорского 
месторождения
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ультразвукового типа; 2 кожухотрубных те-
плообменника; 2 нитки редуцирования; ка-
лориметр; анализатор влажности; узел одо-
ризации (с емкостью для хранения одоранта 
объемом 2,1 м³); система автоматизирован-
ного управления; системы жизнеобеспече-
ния и безопасности; резервный генератор.

Подготовку промежуточного теплоноси-
теля для узла подогрева газа обеспечивает 
блочно-модульная котельная, укрытие кото-
рой пристыковано к основному модулю АГРС. 
В состав БМК входят два водогрейных котло-
агрегата общей полезной тепловой мощно-
стью 0,5 МВт.

Дожимная компрессорная станция для 
Грозненской ТЭС (ОГК-2)

После пуска 2-го энергоблока новая те-
плоэлектростанция вышла на запланирован-
ную мощность 360 МВт. Эксплуатирующая 
организация объекта — ПАО «ОГК-2». Проект 
реализован Группой «Газпром энергохол-
динг» в рамках системы договоров о предо-
ставлении мощности (далее — ДПМ). Грознен-
ская ТЭС является финальным проектом ДПМ 
компаний Группы.

Каждый энергоблок мощностью порядка 
180 МВт состоит из газотурбинной установки 
(ГТУ) SGT5-2000E производства ООО «Сименс 
Технологии Газовых Турбин». Основное то-
пливо для турбин — природный газ.

Расчетные параметры топливного газа 
(по температуре, давлению и расходу) и его 
подачу в ГТУ обеспечивает дожимная ком-
прессорная станция из трех модульных ком-
прессорных установок (фото 8). Поэтапный 
ввод ДКС в эксплуатацию (шефмонтаж, пуско-
наладку, индивидуальные испытания, ком-
плексную проверку в составе ТЭС, обучение 
эксплуатационного персонала) провели веду-
щие инженеры Группы ЭНЕРГАЗ. 

Данное оборудование является самым 
мощным среди всех 233 газовых компрес-
сорных установок винтового типа, введен-
ных в действие специалистами ЭНЕРГАЗа. 
Производительность каждого дожимного 

компрессора (номинальная — 34 200 кг/ч, 
максимальная — 39 240 кг/ч) составляет  
до 100% максимального расхода газового то-
плива на одну турбину. Два работающих агре-
гата дают в сумме необходимый расход газа 
на два газотурбинных энергоблока. При этом 
третий компрессор находится в готовности  
к включению по АВР (автоматическое вклю-
чение резерва).

Установка подготовки ПНГ для 
энергокомплекса Барсуковского м/р 
(Роснефть)

Барсуковское месторождение («РН-Пур-
нефтегаз», Роснефть) в Ямало-Ненецком 
автономном округе оснащено автономным 

энергоцентром из 10 газопоршневых агре-
гатов Cummins мощностью по 1,5 МВт. Элек-
тростанция, построенная ООО «Альянс Гене-
рация», снабжает электрической энергией 
инфраструктурные и технологические объек-
ты промысла.

Топливо — попутный нефтяной газ. Его 
проектные параметры по чистоте, темпе-
ратуре, давлению и расходу обеспечива-
ет установка подготовки топливного газа  
«ЭНЕРГАЗ» (фото 9). Это многофункциональ-
ный комплекс, в состав которого входят: си-
стема фильтрации газа с двухступенчатыми 
фильтрами-коалесцерами (степень очист-
ки составляет 100% для жидкой фракции и 
99,9% для твердых частиц размером свыше 
2 мкм); узел дренажа конденсата с подзем-
ным резервуаром; блок коммерческого уче-
та газа с ультразвуковыми расходомерами; 
узел подогрева газа на базе кожухотрубного 
теплообменника; двухлинейная система ре-
дуцирования; блочно-модульная котельная 
для подготовки теплоносителя, включающая 
два котлоагрегата общей тепловой мощно-
стью 0,19 МВт.

Установка газоподготовки введена в 
июне этого года. Номинальная производи-
тельность установки — 5 000 м³/ч. Коэффи-
циент надежности в эксплуатации — 0,99. 
Назначенный ресурс (срок службы) — 30 лет.

Общая наработка действующих 
установок «ЭНЕРГАЗ» 

превысила 11,5 млн часов

Газокомпрессорная установка для 
комплекса испытаний газотурбинных 
двигателей ОДК-УМПО

В Башкортостане комплекс проведе-
ния испытаний (КПИ) ПАО «ОДК — Уфим-
ское моторостроительное производ-
ственное объединение» осуществляет 
эквивалентно-циклические испытания 
газотурбинных двигателей (ГТД) АЛ-31СТ, 

Фото 7. Автоматизированная газораспределительная станция производства ГК ЭНЕРГАЗ

Фото 8. Дожимная компрессорная станция обеспечивает топливным газом турбины 
Грозненской ТЭС
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Фото 11. АРМ оператора компрессорной установки

применяемых в газоперекачивающих агрега-
тах и на электростанциях.

КПИ оснащен дожимной компрессорной 
установкой (далее — ДКУ), предназначенной 
для бесперебойного снабжения испытуемых 
ГТД топливным газом с установленными па-
раметрами по чистоте, давлению, темпера-
туре и расходу. ДКУ от компании ЭНЕРГАЗ 
компримирует газ до расчетных значений 
(2,8÷3,2 МПа) и подает его на газогенератор 
приводов в процессе их тестирования.

Установка разработана по индивиду-
альному проекту — специально для эксплу-
атации в условиях высокой интенсивности 
запусков и остановов при разной продол-
жительности испытаний (фото 10). С учетом 
жестких требований по чистоте топливного 
газа система фильтрации в ДКУ усилена. 
Помимо газо-масляного фильтра-сепара-
тора 1-й ступени очистки и коалесцирую-

щего (страховочного) фильтра 2-й ступени,  
в блок-модуль дополнительно встроен вход-
ной фильтр тонкой очистки газа (степень 
очистки — 98% для загрязнений величиной 
более 5 мкм и 100% для частиц крупнее  
10 мкм). Остаточное содержание примесей в 
газе на выходе из ДКУ составляет не более 
2 ppmw (мг/кг). В технологическую схему 
установки интегрирован газоохладитель, 
который обеспечивает «отбой» конденсата и 
устойчивое поддержание проектной темпе-
ратуры топлива для газотурбинных двигате-
лей (до +60°C).

Производительность ДКУ составляет 
6 500 м³/ч. Расход газа контролируется в 
диапазоне от 0 до 100% от номинального. 
Для этого применена специальная двух-
контурная система регулирования. Первый 
контур (управление золотниковым клапа-
ном компрессора) обеспечивает плавное 

бесступенчатое регулирование произво-
дительности в диапазоне 15–30%÷100%,  
а для контроля производительности в ниж-
нем диапазоне он комбинируется с системой 
рециркуляции газа (второй контур), которая 
позволяет максимально быстро и корректно 
реагировать на резкое изменение нагрузки 
при переходных режимах работы, сопряжен-
ных ГТД.

За контроль и управление ДКУ, а также 
безопасность технологических процессов 
отвечает полнокомплектная двухуровневая 
система автоматизированного управления 
и регулирования (САУиР), которая интегри-
рована в АСУ ТП испытательного комплекса. 
Первый уровень — отсек управления ДКУ 
— размещен внутри блок-модуля установки 
и отделен от технологической части газоне-
проницаемой огнестойкой перегородкой. 
Второй уровень — пульт дистанционного 
управления (автоматизированное рабочее 
место, фото 11) — расположен в оператор-
ном центре объекта.

Отметим, что для Группы ЭНЕРГАЗ это 
уже четвертый аналогичный проект. Ранее 
специально спроектированными компрес-
сорными установками оснащены стенды 
испытаний газовых турбин ПАО «Протон - 
Пермские моторы», АО «ОДК - Газовые тур-
бины» и ЗАО «Невский завод».

Сегодня в планах ЭНЕРГАЗа новые раз-
работки сложных и масштабных проектов 
на базе высокоэффективного оборудования 
газоподготовки.
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Фото 9. Установка подготовки ПНГ для энергокомплекса 
Барсуковского месторождения на Ямале

Фото 10. Технологический отсек ДКУ для испытательного 
комплекса ОДК-УМПО


