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НЕФТЬ: ВЧЕРА, СЕГОДНЯ И ЗАВТРА...
Каждое первое воскресенье вся страна празднует День Нефтя-

ника. Традиция возникла давно, более сорока лет назад, когда в 
России, или тогда еще в Советском Союзе, была открыта первая 
нефтяная вышка. И после этого наша страна стала упорно и успеш-
но занимать лидирующие позиции на мировом нефтяном рынке. На 
сегодня Россия является одним из лидеров . . .

22

РОССИЯ В РАБСТВЕ
Сварка в наши дни нашла применение практически во всех сферах 

производственной деятельности. Ее технологии постоянно развива-
ются, сегодня кроме электрической дуги используются электронный 
и лазерный луч, плазма, взрыв, ультразвук, трение, контактное со-
противление и другие технологии. Производство современной сва-
рочной техники требует точной и сложной механики . . .
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ПРОБЛЕМА №1. ЭКОЛОГИЯ
Сейчас нигде ни одно новое строительство не обходится без на-

несения вреда природе. Любой новый проект будет загрязнять окру-
жающую нас среду. Что-то в большей степени, что-то – в меньшей. 
Но если нас будут останавливать проблемы экологии, то мы можем 
смело попрощаться с экономическим развитием России. А отста-
вать нельзя. Все проблемы экологии не решить . . .
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НАШИ
ПАРТНЕРЫ:

От имени всей редакции журнала Экспозиция Нефть Газ хочу поздравить 
всех работников нефтегазового комплекса с праздником – Днем Нефтя-
ника! Мы хотим пожелать Вам больших успехов, долгого и прочного про-
цветания, экономической стабильности и нерушимой стойкости на Вашем 
тяжелом поприще. Пусть в ваших сердцах будет неиссякаемая энергия, в 
газах постоянно горит огонь, а в мыслях наполеоновские планы.

Сегодня нефтяной рынок России – это большая отрасль, где существу-
ют свои проблемы, где нужно постоянно ставить планы и перевыполнять 
их, где всегда есть место трудовому подвигу. Но согласитесь, мы ведь 
продолжаем упорную борьбу на мировом нефтяном рынке за лидирующие 
позиции. И мы их добиваемся. Сейчас на рынке много крупных нефтяных 
компаний, но в то же время в этот рынок входят частные компании, кото-
рые на ряду со всеми ведут конкурентоспособную борьбу, разбавляя моно-
полию.

У Российского нефтяного рынка своя история развития, которая нача-
лась более сорока лет назад. И продолжается до сих пор. Были взлеты 
и падения, был кризис и трудный подъем, было все. Но ведь без неудач не 
было бы развития. А развитие это есть. Не смотря на то, что работаете 
Вы на старом оборудовании, и нефть проходит по старым трубопроводам, 
которые достались вам от наших отцов, и происходят аварии, которые 
наносят вред окружающей среде, и экологи, которые всегда против вас, 
и нет средств, чтобы начать строительство новых нефтяных место-
рождений. Вы продолжаете борьбу, когда практически уже нет ни сил, ни 
желания. Наверно правильно говорят, что нефтяники это люди с особым, 
отличным от других складом характера. Ведь за вами не просто компания, 
не просто развитие региона, за вами стабильность страны и укрепление 
статуса России на мировом уровне. 

Журнал Экспозиция Нефть Газ расскажет Вам о нефтяном рынке России 
и Татарстана, о проблемах сварки и экологии, узнаете о фирмах, которые 
работают в различных областях нефтяной отрасли: от добычи до метро-
логии, от сварочных материалов до электроаппаратуры, от кабельно-про-
водниковой продукции до трубопроводной арматуры.

Надеемся, что информация, изложенная в журнале Экспозиция Нефть Газ, 
поможет Вам найти новых деловых партнеров и единомышленников.

                                              
Главный редактор                                                                    Евгений Белов
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ЭКСПОЗИЦИИ ВЫСТАВОК:

КАЛЕНДАРЬ ВЫСТАВОК:

# нефтегазопромысловая геология и геофизика 
# оборудование для разработки нефтяных и газовых 
месторождений 
# освоение трудноизвлекаемых запасов нефти и 
природных битумов 
# сбор, транспортировка и хранение нефти, 
нефтепродуктов и газа 
# трубопроводы, продуктопроводы 
# контрольно-измерительное оборудование; 
оборудование неразрушающего контроля 

# аналитическое оборудование и 
материалы 
# автоматизированные системы 
управления технологическими процессами и 
производством 
# энергетическое оборудование и 
технологии 
# энерго- и ресурсосберегающие 
технологии 
# сварочное оборудование и технологии 
# строительство объектов для 

нефтяной, нефтехимической и газовой 
промышленности 
# современные технологии, 
оборудование и материалы для 
нефтеперерабатывающего и 
нефтехимического производств 
# продукция нефтеперерабатывающих 
производств 
# продукция нефтехимического и 
химического производства

Нефть. Газ.

ВЦ «УралЭкспо»
15 - 17 февраля

Оренбург, Бурзянцева, 23
(3532) 77-55-98, 77-55-88
www.uralexpo.ru

Нефть. Газ. Химия.

ВП «Экспо-Кама»
15 - 17 февраля

Республика Татарстан, Н. 
Челны, Автозаводской пр., 1
(8552) 34-67-53, 35-92-43
www.expokama.ru

Нефтепереработка.
Нефтехимия.

ВК «Новое тысячелетие»
17 - 19 мая

Республика Татарстан, 
Нижнекамск, пл. Лемаева, 
4а, ДНТ «Техник»
(8552) 72-82-93, 53-73-02
www.nt-expo.ru

Газ. Нефть. Технологии.

ВЦ «Башкирская выставоч-
ная компания»
23 - 26 мая

Республика Башкортостан, 
Уфа, Менделеева, 158
(3472) 53-20-30
www.vbkexpo.ru

Нефть. Газ. Химия.

ВЦ «Софит-Экспо»
22 - 24 августа

Саратов, Чернышевского, 
60/62
(8452) 20-54-70, 20-58-39
www.expo.sofit.ru

Нефть. Газ. Нефтехимия.

ВЦ «Казанская ярмарка»
06 - 08 сентября

Республика Татарстан,
Казань, Оренбургский тракт, 8
(843) 570-51-11, 570-51-15
www.oilexpo.ru

Приборы учета энергоресур-
сов. Трубопровод. Трубопро-
водная арматура. Насосы.

ВП «ЭРГ»
19 - 21 сентября

Республика Татарстан,
Казань, Спартаковская, 1, 
«Баскет-Холл» 
(843) 541-34-27, 518-05-04
www.erg-expo.ru

Нефть. Газ. Химия.

ВЦ «Пермская ярмарка»
10 - 13 октября

Пермь, бульвар Гагарина, 65
(342) 262-58-87
www.fair.perm.ru

Нефть. Газ. Энерго. Экология.

ВК «Новое тысячелетие»
18 - 20 октября

Республика Татарстан, 
Альметьевск, Ленина, 98, 
ДК «Нефтьче»
(8552) 72-82-93, 53-73-02
www.nt-expo.ru

Нефть. Газ. Химия.

ВЦ «Ижевский Экспоцентр»
24 - 27 октября

Удмуртская Республика, 
Ижевск, Карла Маркса, 244
(3412) 51-13-15, 52-64-40
www.neft.izhexpo.ru

НефтеГазСервис.

ВЦ «БашЭкспо»
14 - 17 ноября

Республика Башкортостан, 
Уфа, Менделеева, 146/2
(3472) 56-51-80, 56-51-86
www.bashexpo.ru

НефтеГаз.

ВЦ «Уральские 
выставки 2000»
05 - 07 декабря

Свердловская обл., 
Екатеринбург, Куйбышева, 44
(343) 355-51-95, 370-33-74
www.uv2000.ru

Здесь представлена информация о спе-
циализированных нефтегазовых выставках. 
Данные приведены в виде календаря с ука-
занием дат проведения выставок, а также го-
родов и координат организаторов выставок 
и ярмарок, которые по праву входят в число 
лучших отраслевых выставок России, и мно-
гие из которых отмечен знаком Международ-
ного Союза Выставок и Ярмарок. Выставки 
предоставляют специалистам возможность 
ознакомиться с последними достижения-
ми компаний. Способствует реализации на 
практике новейших технологий отечествен-

ной и зарубежной науки, расширению вза-
имовыгодного сотрудничества, внедрению 
перспективных проектов, привлечению ин-
вестиций. На всех этих выставках проводят-
ся тематические и узкоспециализированные 
конференции. На которых обсуждаются про-
блемы региона и пути их решения.

Мы работаем со всеми этими Выставочны-
ми центрами и компаниями, а также рекомен-
дуем поработать и Вам, т.к. это уникальная 
возможность собрать наиболее активную це-
левую аудиторию потенциальных партнеров 
в одном месте в одно время. Ни один другой 

инструмент, ни реклама, ни даже преслову-
тый административный ресурс, не позволит 
добиться известности среди профессиона-
лов отрасли в столь короткие сроки. 

Каждая выставка является ключевой в 
своем регионе и проводится один раз в 
год. Обратившись к специалистам по ор-
ганизации выставок и изложив им, суть 
своего вопроса, Вы сможете решить ор-
ганизацию своего участия на выставке в 
интересующем Вас регионе, а также за-
казать площадь для выставления своего 
стенда.

Приглашаем Вас посетить наш сайт 
www.expoz.ru
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С 19 по 21 сентября в г. Казань прой-
дет выставка «Трубопровод. Тру-
бопроводная арматура. Насосы», 
«Приборы учета энергоресурсов», 
«Компрессоры, техника, пневмати-
ка», «Приводы и двигатели».

Организаторами выступают: Министерства 
экономики и промышленности, строитель-
ства, архитектуры и жилищно-коммунального 
хозяйства, Торгово – Промышленная Палата, 
Центр энергосберегающих технологий при 
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ТРУБОПРОВОД. НАСОСЫ. 
ПРИБОРЫ УЧЕТА.

В рамках празднования Дня Госу-
дарственности Удмуртии с 24 по 27 
октября 2006 года в Ижевске пройдет  
V Международная специализирован-
ная выставка «Нефть. Газ. Химия». 

Организаторы выставок: Правитель-
ство Удмуртской Республики, Адми-
нистрация города Ижевска, Удмурт-
ская торгово-промышленная палата, 
Ижевский экспоцентр.

В подобной выставке 2005 года приняли 
участие около 140 предприятий из 23 реги-
онов России, а также Украины и Германии. 
Среди них свою продукцию представили 45 
предприятий Удмуртии. По социологиче-
ским данным, основные цели участия пред-
приятий в данных выставках – налаживание 

новых деловых контактов и демонстрация 
своих товаров и услуг, в результате были 
достигнуты. Выставку посетили более 8000 
человек.

Информационную поддержку выставок 
осуществляли более 150 изданий и интер-
нет-ресурсов России и стран ближнего 
зарубежья.

Удмуртская Республика,
Ижевск, Карла Маркса, 244
(3412) 43-30-37, 43-31-06
www.neft.izhexpo.ru

НЕФТЬ. ГАЗ. ХИМИЯ

С 6 по 8 сентября в г. Казань будет 
проходить международная выставка 
«Нефть, газ. Нефтехимия» – главное 
отраслевое событие в Приволжском 
Федеральном округе и одна из ве-
дущих нефтегазовых выставок в 
России, ежегодно собирающая более 
200 ведущих российских и зарубеж-
ных компаний. 

За высокий профессиональный уровень ор-
ганизации выставки и особое значение для 
экономики региона мероприятие было удо-
стоено в 2002 году почетного Знака Между-
народного Союза выставок и ярмарок. С 
момента своего появления нефтегазовый 
форум пользуется пристальным вниманием 
и поддержкой руководства Республики, т.к. 
вносит ощутимый вклад в развитие техно-
логической инфраструктуры и техническое 
перевооружение предприятий нефтегазохи-
мического комплекса, развитие конструктив-
ных форм взаимодействия крупных и малых 
предприятий, стимулирует развития научного 
потенциала, отраслевых научных программ.

Организатор выставки — ОАО «Казанская 
ярмарка» - единственная выставочная пло-
щадка в Республике, позволяющая демон-
стрировать экспонаты на площади более 
20 000 кв.м.  Выставочный центр распола-
гает тремя павильонами общей площадью 
ОАО «Казанская ярмарка» — работает на 
рынке выставочных услуг 15 лет и является 
членом крупнейших международных выста-
вочных организаций: Всемирной Ассоциации 
выставочной индустрии (УФИ) и Междуна-
родного Союза выставок и ярмарок (МСВЯ).

Выставка проводится при поддержке 
Президента, Правительства Республики, 
Министерств экологии и природных ресур-
сов, экономики и промышленности Республики 
Татарстан, при содействии и участии ОАО 
«Татнефть» и Открытое Акционерное Обще-
ство «Татнефтехиминвест-Холдинг».

В этом году совместно с выставкой состоят-
ся два значимых для отрасли мероприятия:
- расширенное заседание Совета Российско-
го Союза Химиков
- международная научная конференция 
«Углеводородный потенциал фундамента 
молодых и древних платформ (перспекти-
вы нефтегазоностности и оценка его роли в 
формировании и переформировании нефтя-
ных и газовых месторождений)». 

В рамках конференции планируется обсу-
дить следующие вопросы:
• эволюция структурно-вещественных ком-
плексов фундамента молодых и древних 
платформ;
• тектоника, структурная организация, геоди-
намика и флюидный режим земной коры;
• неоднородности земной коры и методы их 
изучения;
• нефтяные и газовые месторождения в поро-
дах фундамента осадочных бассейнов: про-
блемы поиска, разведки и разработки;
• геологические, геофизические, геохимиче-
ские аспекты изучения современного флю-
идного режима земной коры и осадочного 
чехла;
• роль фундамента в формировании и пере-
формировании месторождений нефти и газа;
• моделирование строения и флюидного ре-
жима земной коры и осадочного чехла;
• методы и технологии поиска и разведки за-
лежей нефти и газа в породах фундамента.

Республика Татарстан,
Казань, Оренбургский тракт, 8
(843) 570-51-11, 570-51-15
www.oilexpo.ru

НЕФТЬ. ГАЗ.
НЕФТЕХИМИЯ.

Кабинете Министров РТ, ОАО «ТАТЭНЕРГО», 
выставочная фирма «ТАТЭКСПО» и выста-
вочная фирма «ЭРГ».

В программе выставки: проведение со-
вещаний с руководителями строительных 
предприятий, конференции, семинары, 
круглые столы по актуальным темам, 

презентации технологий, материалов и 
оборудования.

Республика Татарстан, Казань, 
Спартаковская, 1, «Баскет-Холл»
(843) 541-34-27, 518-05-04
www.erg-expo.ru
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ВК «Новое Тысячелетие» при под-
держке Министерства торговли и 
внешнеэкономического сотрудниче-
ства Республики Татарстан Торгово-
промышленной палаты Российской 
Федерации и Республики Татарстан, 
Академии наук Республики Татар-
стан, ОАО «ТАТНЕФТЬ» приглашает 
Вас принять участие в V Международ-
ной  специализированной  выставке 
«Нефть Газ. Энерго. Экология», кото-
рая состоится 18 – 20 октября 2006 
г. на юго-востоке республики Татар-
стан в г. Альметьевск.

Ведущие предприятия юго-востока ТАТАР-
СТАНА, входящие в 30 мировых лидеров 
по запасам, добычи и переработки нефти 
и газа выразили свою поддержку, заинтере-
сованность и значимость в провидении дан-
ной выставки именно в городе Альметьев-
ске. Он является нефтяной и юго-восточной 
столицей Республики Татарстан, объединив 
нефтяные города Татарстана: Азнакаево, 
Бавлы, Бугульма, Джалиль, Лениногорск, 
Заинск, Нурлат. 

Посетителями выставки являются руково-
дители и специалисты предприятий располо-
женных не только на юго-востоке, но и всего 
Татарстана. Делегации специалистов при-
езжают из  городов Российской Федерации, 

НЕФТЬ ГАЗ. 
ЭНЕРГО. ЭКОЛОГИЯ

Ближнего зарубежья, соседних Республик.
Участники и посетители отмечают динами-

ческий рост и развитее данного выставочно-
го мероприятия.

Каждый год к постоянным участникам до-
бавляются интересные предприятия из мно-
гих регионов Российской Федерации, Ближ-
него и Дальнего Зарубежья.

Республика Татарстан заинтересована в 
провидении специализированных выстав-
ках, которые способствуют экономическому 
росту и  развитию в данной отросли, а зна-
чит всей Республики, укрепляя  партнерские 
и дружественные отношения между Респу-
бликами, городами Российской Федерации, 
Ближнего и Дальнего Зарубежья.    

Альметьевск – нефтяная и юго-восточная 
столица Республики Татарстан. В Альметьев-
ске находится главный офис производствен-
ного объединения «Татнефть», крупнейшие 
нефтегазодобывающие и перерабатываю-
щие управления,(Минибаевский газопере-
рабатывающий завод) и предприятия, 

занимающиеся бурением нефтяных скважин 
и добычей «черного золота», месторожде-
ния нефти. В Альметьевске берет свое на-
чало один из крупнейших трубопроводов 
России «Дружба». Город знаменит такими 
крупными предприятиями, как ОАО «Тат-
нефть», ЗАО «Татоилгаз», ОАО «Минибаев-
ский газоперерабатывающий завод», ЗАО 
«Татех», ОАО «Альметьевский трубный за-
вод» и другие.

ОАО «Татнефть» является одной из веду-
щих нефтяных компаний России. В отече-
ственном нефтяном комплексе она уверен-
но занимает четвертое место. В мировом 
бизнесе ОАО «Татнефть» по объемам до-
бычи и переработки нефти занимает 30 ме-
сто и 18 место по запасам нефти.

Республика Татарстан,  
Альметьевск, Ленина, 98, 
ДК “Нефтьче” 
(8552) 72-82-93, 53-73-02 
www.nt-expo.ru

С 10 по 13 октября 2006 года член 
международного Союза выста-
вок и ярмарок Выставочный центр 
«Пермская ярмарка» проведет на 
своей площадке XIII международ-
ную выставку «Нефть. Газ. Химия». 
Данная выставка является крупней-
шей в данной тематике не только в 
регионах Урала и Поволжья, но и в 
России.

Основными темами выставки заявлены 
такие как нефтегазопромысловая геология 
и геофизика; строительство нефтяных и 
газовых скважин; эксплуатация нефтяных 
и газовых месторождений; оборудование 
и технологии для нефтегазовой промыш-
ленности; технологии переработки нефти 
и газа; автоматизация процессов добычи 

и подготовки нефти и газа к транспорти-
ровке; транспортировка, сбор, подготовка 
и хранение нефти, нефтепродуктов и газа; 
охрана окружающей среды; система без-
опасности и противопожарная техника; про-
дукция переработки нефти и газа; защита 
от коррозии оборудования трубопроводов; 
новые химические реагенты, химические 
материалы и химические процессы в не-
фтегазовой промышленности; современная 
технология и техника геологических иссле-
дований на нефть и газ; новые технологии и 
оборудование для добычи природного газа, 
его хранения, транспорта, переработки и 
распределения; строительство объектов не-
фтяной, газовой, нефтеперерабатывающей 
и нефтехимической промышленности; со-
временная технология и техника для нефте-
переработки и нефтехимии; оборудование и 
технологии для химической промышленно-
сти; производство пластмасс, полимерных 
материалов, каучуков и резины; производ-
ство минеральных удобрений; лаки и краски 
и бытовая химия.

В выставке примут участие компании не 
только из Перми и Пермского Края, но из 
других регионов России.

В рамках деловой программы, которая 
проводится при поддержке Администрации 
Пермского края, администрации города 
Перми, НП «Сотрудничество», Пермской 
торгово-промышленной палаты уже тра-
диционно пройдут областные совещания, 
пресс-конференции, круглые столы и семи-
нары по самому широкому спектру проблем 
развития нефтяной, газовой и химической 
отраслей.

В заключении стоит отметить, что вы-
ставка 2005 года получилась уникальной по 
количеству участников и занимаемым ими 
площадям. В ней приняли участие более 
200 компаний из России, Чехии, Дании, 

Беларуси и Украины. Российскими участни-
ками было представлено 44 города. Выстав-
ка проходила в 2-х павильонах. Выставку по-
сетили представители различных регионов 
России, ближнего и дальнего зарубежья, а 
также специалисты около 1000 предприятий 
г. Перми, Пермского края. Кроме того, были 
организованы коллективные посещения 
специалистов предприятий Пермского края. 
Более 50 предприятий посетили выставку в 
составе делегаций.

В числе иногородних и иностранных 
посетителей – представители компаний 
из Татарстана, Башкирии, Удмуртии, 
Екатеринбурга и Свердловской области, 
Москвы и Московской области, Санкт-
Петербурга, Йошкар-Олы, Краснодара, 
Ханты-Мансийского автономного окру-
га, в том числе Тюменской области, Че-
лябинска и т.д., а также, Беларуси, Ка-
захстана, Германии, Швейцарии, Китая. 
Специально посетить выставку 2005 
года приехали гости из Японии, Дании, 
Франции, а также посол Люксембурга в 
России.

На выставке 2006 года организаторы 
собираются увеличить число участников 
за счет привлечения предприятий из раз-
ных регионов России, ближнего и дальне-
го зарубежья, разместить информацию о 
выставке в специализированных издани-
ях и на порталах с целью привлечения 
большего количества посетителей.

С условиями участия, графиком рабо-
ты, списком участников и деловой про-
граммой выставки можно ознакомиться на 
сайте Выставочного центра «Пермская яр-
марка».

Пермь, бульвар Гагарина, 65 
(342) 262-58-87 
www.fair.perm.ru

НЕФТЬ. ГАЗ. ХИМИЯ
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Каждое первое воскресенье вся 
страна празднует День Нефтяника. 
Традиция возникла давно, более со-
рока лет назад, когда в России, или 
тогда еще в Советском Союзе, была 
открыта первая нефтяная вышка. И 
после этого наша страна стала упор-
но и успешно занимать лидирую-
щие позиции на мировом нефтяном 
рынке. На сегодня Россия является 
одним из лидеров по поставке неф-
ти в другие страны. И это не смотря 
на то, что в стране есть много сво-
их нерешенных проблем с добычей, 
переработкой, экспортом, налогоо-
бложением и так далее. Какие же пер-
спективы ждут нефтяную отрасль в 
ближайшем будущем? И чем сегодня 
живет нефтяной рынок России?

ÐÛÍÎÊ ÍÅÔÒÈ
ÍÀ ÐÎÑÑÈÉÑÊÎÌ ÓÐÎÂÍÅ

На конец 2005 года годовой рост добычи 
нефти сократился до 3 %. И эта тенденция 
может сохраниться. Российской нефтяной 
промышленности мешает развиваться ис-
тощение ресурсов и резервов трубопровод-
ной системы для экспорта. Сейчас в России 
нефтедобыча идет на старых месторожде-
ниях, но и их запасы потихоньку иссякают. И 
в то же время за последние семь – восемь 
лет не было построено еще ни одного ново-
го нефтяного месторождения. Вся проблема 
в том, что нет трубопровода. А его строи-
тельство государству обойдется слишком 
дорого. Правда, в прошлом году некоторые 
компании предложили построить частный 
трубопровод, по которому нефть из Западной 
Сибири шла бы в глубоководный морской 
порт Мурманск для доставки танкерами в 
США. Но, к сожалению, этот проект не смог 

воплотиться в жизнь по причине ареста Ми-
хаила Ходорковского, который был одним 
из инициаторов проекта. Кристофер Уифер, 
возглавляющий стратегический отдел 
«Альфа-Банка», говорит, что мурманский 
трубопровод был важной составляющей 
российско-американского энергетического 
диалога. Правительство России приняло 
решение о строительстве трубопровода от 
Ангарска, что находится недалеко от озера 
Байкал, до Дацина в Китае. Сначала пред-
полагалось, что трубопровод пойдет в 
Японию. Но затем решили продлить его в 
эту страну позже.

К сожалению, сейчас добыча и перера-
ботка нефти идет на старом оборудовании, 
которое досталось нам по наследству еще 
с советских времен. «До прошлого года не-
фтяной комплекс демонстрировал хорошие 
темпы экономического роста, однако он 
базировался на доставшихся от прошлого 
активах и мощностях, — поясняет министр 
Минпромэнерго Виктор Христенко.— В на-
стоящее время потенциал роста, который 
был заложен еще в советские времена, 
практически исчерпан». И в нефтеперера-
батывающем комплексе в ближайшее вре-
мя возможен кризис, говорит он.

По данным исследования ИК «Тройка Диа-
лог», добыча нефти в России практически у 
всех компаний растет. Проблема этого ком-
плекса заключается в исчерпании мощно-
стей нефтепереработки и одновременном 
снижении ее рентабельности. Нефтедобыча 
с начала года упала в Западной Сибири, но 
в то же время в Поволжье ее рост состав-
ляет 3%, что даже больше чем в 2005 году 
за такой же период времени. По оценкам 
«Тройки Диалог», добыча нефти в России по 
итогам 2006 года вырастет на 3% и составит 
9,74 млн. баррелей в сутки. Экспорт нефти 
будет зависеть от нефтеперерабатывающей 
отрасли, так как спрос на нефтепродукты в 
России быстро растет, но объем мощностей 
компаний занимающихся переработкой яв-
ляется ограничивающим фактором всего 
нефтяного комплекса. Впрочем, по мнению 
аналитиков, наращивание нефтеперера-
ботки без крупных инвестиций практически 
невозможно, а существующие резервы уже 
исчерпаны. Наверно этим объясняется сни-
жение переработки в первом квартале 2006 
года. Например, на Уфимском НПЗ пониже-
ние было на 24%, на ЮКОСе и «Башнефте-
химе» – на 4%. Лидером же по переработке 
в начале 2006 года стал ЛУКОЙЛ, который 
не только направил на собственные НПЗ 
все объемы прироста нефти, но и сократил 
ее экспорт. В целом, рентабельность про-
даж нефтепродуктов внутри России стреми-
тельно приближается к рентабельности экс-
порта. «Тройка Диалог» предполагает, что 
компании будут вынуждены производить на 
нефтеперерабатывающих заводах более 
дорогие нефтепродукты и вкладывать свои 
инвестиции в реконструкцию нефтеперера-
батывающего комплекса.

По словам Стивена Дашевского, нефте-
газового аналитика московской брокерской 
фирмы Aton Capital, производство нефти в 
России за первые семь месяцев нынешнего 
года выросло на 6,3%. Причем рост в основ-
ном обеспечивали мелкие частные нефтяные 

компании, добывающие нефть, которую 
брать сравнительно легко и дешево, и при 
этом не осваивая новых месторождений. До 
сих пор значительная часть добычи нефти 
ведется в Западной Сибири, где она была 
поставлена на поток еще во времена Совет-
ского Союза. Притом что Восточная Сибирь 
остается почти не тронутой.

ÍÅÔÒßÍÎÉ ÐÛÍÎÊ
ÒÀÒÀÐÑÒÀÍÀ

Среди всех субъектов Российской Феде-
рации Татарстан занимает второе место 
по добыче нефти, а в поволжском регио-
не – первое. По информации «еТатар.ру», 
в республике добычей нефти занимается 
ОАО «Татнефть» и 32 независимые не-
фтяные компании. На сегодня в республике 
Татарстан добыча ведется на 120-ти место-
рождениях. В 2005 году государственным 
балансом было учтено 145 нефтяных ме-
сторождений. На данный момент началь-
ные суммарные ресурсы нефти оценива-
ются в 4,6 млрд.т. За весь период с начала 
освоения недр, добыча нефти составила 
около 2,9 млрд. т. Текущие суммарные ре-
сурсы нефти оцениваются в 1,7 млрд. т., из 
которых на остаточные промышленные за-
пасы приходится 52%, предварительно оце-
ненные запасы – 7%, перспективные и про-
гнозируемые ресурсы – 41%. В 2004 году в 
республике из недр было извлечено 29,9 
млн. тонн нефти, в 2005 году – 30,7 млн.
тонн. и эту перспективу роста нефтяни-
ки Татарстана хотят сохранить до 2010 
года. По данным ОАО «Татнефть», с 

НЕФТЬ:
Вчера, Сегодня, и Завтра…
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начала года в Татарстане уже добыто более 
18 млн. тонн нефти, это при условии, что в 
месяц идет добыча более 2,5 млн. тонн. За 
семь месяцев текущего года было пробуре-
но 466,5 тысяч метров, так что план выпол-
нен на 101,8%. Было построено и сдано 290 
скважин.

Прирост новых запасов нефти ожидает-
ся как в высокоперспективной восточной 
части, так и в западной части республики. 
По словам Ирины Ларочкиной, министра 
экологии и природных ресурсов республи-
ки Татарстан, земли центральной части 
республики в основном уже подготовлены 
для проведения аукциона с целью геологи-
ческого изучения и добычи углеводородного 
сырья. О высоких перспективах не до конца 
исследованных участков восточной части 
республики свидетельствует выявление но-
вого месторождения в Мензелинской разве-
дочной зоне в пределах северо-восточного 
склона Южно – Татарского свода. Министр 
полагает, что имеются все геологические 
предпосылки для открытия значимых для 
республики месторождений нефти на восто-
ке с извлекаемыми запасами до 3-7 млн. т. 
Привлекательными для выявления перспек-
тивных объектов являются также акватории 
Куйбышевского и Нижнекамского водо-
хранилищ. По-мнению И. Ларочкиной, бу-
дущее нефтедобычи в Татарстане связано 
преимущественно с небольшими по объему 
углеводородов месторождениями, со слож-
ной структурой запасов. На данный момент 
в структуре нефтяных запасов Татарстана 
52% составляет низкопродуктивная, высо-
ковязкая и высокосернистая нефть. В раз-
работку вовлечены около 90% извлекаемых 
запасов нефти на крупных месторождениях, 
которые выработаны на 89%. По мнению 
специалистов, запас нефти при сохранении 
нынешних цифр добычи хватит на 17 лет. 

По данным «еТатар.ру», в республике 
Татарстан высокая степень выработан-
ности нефтяных месторождений. В разра-
ботку уже вовлечено 90% промышленных 
запасов на средних и крупных разрабаты-
ваемых месторождениях, которые вошли в 
режим падающей добычи, что отражается 
на снижении дебитов скважин и повыше-
нии обводненности продукции. В структуре 
остаточных запасов многих месторождений 
преобладают трудноизвлекаемые запасы, 
разработка которых требует привлечения 
затратных технологий нефтедобычи. Сы-
рьевая база республики уже не способна 
выдержать достигнутую добываемую 

нагрузку без принятия мер по усилению 
поисков и разведки новых месторождений, 
вовлечению в разработку низкопродуктив-
ных запасов и освоению месторождений 
природных битумов.

Также одним из неблагоприятных факто-
ров в нефтяном комплексе является нало-
гообложение. Премьер-министр Республики 
Татарстан Рустам Минниханов отметил, что 
налоговая нагрузка на нефтяные предпри-
ятия республики значительна. «В програм-
ме развития ТЭК до 2020 года предусматри-
валась разработка природных битумов, но 
нам пришлось их исключить: при такой на-
логовой нагрузке разрабатывать их не пред-
ставляется возможным, – отметил он. – Если 
не совершенствовать налоговую систему, 
Татарстан будет неконкурентоспособен на 
нефтяном рынке, и в перспективе Ромаш-
кинское месторождение разрабатываться 
не может», – сказал он. Также свою роль в 
одно время сыграл налог на добычу полез-
ных ископаемых (НДПИ), вокруг которого 
ходили споры. Стоит отметить, что действу-
ющее российское законодательство при-
меняет единую ставку НДПИ и в отношении 
компаний, которые вообще не реализуют 
нефть на экспорт или ее реализуют в малых 
объемах. Для стабилизации цен на нефте-
продукты на внутреннем рынке необходимо 
рассмотреть вопрос об исчислении НДПИ 

без привязки к мировым ценам на нефть в 
отношении нефти, реализуемой в России. 
Такого же мнения придерживаются и пред-
ставители Минпромэнерго РФ, отмечая, что 
изменение принципов формирования НДПИ 
не должно сводиться только к снижению его 
ставки при сохранении привязки налога к 
мировым ценам на нефть.

ÈÒÎÃÈ
Нефтяной рынок России сравнительно 

молодая отрасль в экономике. И не смотря 
на это, она смогла добиться внушительных 
результатов. Естественно еще ни одна от-
расль не обходится без проблем, и нефтя-
ной комплекс, к сожалению, не является ис-
ключением. В России есть нефть, это можно 
смело утверждать, но нет средств начать 
ее добычу. И это парадокс. Черное золото 
может решить многие финансовые пробле-
мы страны, но нет средств, чтобы начать 
добывать решение проблем. Здесь милли-
онами тонн добывают нефть, но не находят 
места для ее переработки. В стране уби-
вают инициативу на разработку природных 
битумов, потому что не в достаточной сте-
пени развито налогообложение. Здесь все 
стоит на старом оборудовании прошлой 
эпохи, но ведь стоит, и работает, и добыва-
ет. Да, здесь тоже много нерешенных задач 
и вопросов, здесь властвуют одни и подчи-
няются другие, у всех есть свои перспекти-
вы развития и большие планы на будущее. 
Без этого не было бы движения вперед. Но 
ведь не смотря на многочисленные пробле-
мы, он развивается, причем весьма успеш-
но, все дальше завоевывая мировой рынок 
нефти. Но мы можем с уверенностью ска-
зать, что в России была нефть, есть сейчас 
и будет еще долго.

Поздравляем всех, кто имеет отношение 
к нефтегазовой промышленности России. 
Хотим пожелать успехов в вашем нелег-
ком, но нужном деле. Необходимо работать 
дальше, не обращая внимания на все труд-
ности, двигаться только вперед и вверх. 
Нефтяной рынок России нуждается в Вас. 
В нашей стране есть над чем работать и 
есть куда стремиться. Главное не падать 
духом и не бежать от этих проблем. Вы уже 
добились многого, и нужно не потерять так 
тяжело достигнутую Вами высоту. За вами 
не просто доход, стабильность и процве-
тание регионов. За Вами вся Россия. 
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Назначение Технические 
характеристики

Цена

СУС-(КСКН) предназначен для управления электродвигателем 
станка-качалки в ручном, автоматическом и программном ре-
жимах.
СУС-(КСКН) обеспечивает непрерывный контроль тока асин-
хронных электродвигателей и защитного электродвигателя при 
возникновении аварийных режимов посредством контроллера 
КСКН-1.
Контроллер обеспечивает:
• Регистрации даты, времени, контролируемых токов
• Причин аварии на момент аварийного отключения
• Программное управление в реальном масштабе времени
• Измерение среднего тока Is (A)и разбалансировки  Di (А) по 
току СКН
• Трехуровневую регулируемую защиту по трем фазам электро-
двигателя СКН (I max, I min, Iном)
• Регистрацию даты, времени и  контролируемых режимов 
электродвигателя на момент аварийного отключения, причины 
отключения
• Управление устройством предпусковой сигнализации для 
предупреждения людей, работающих на скважине

Номинальное напряжение сети 
380 В
Номинальный ток нагрузки 100А
Номинальная частота сети 50 гЦ
Время задержки самозапуска СКН 
0÷15 сек
Габаритные размеры:
Ширина 580 мм
Глубина 300 мм
Высота 700 мм
Масса  СУС-КСКН 35 кг

Стоимость
с пультом 
без НДС
26334 руб.

Стоимость пульта 
4500 руб.

Предназначен для управления электродвигателем станка-ка-
чалки в ручном, автоматическом и программном режимах (при 
наличии программного реле) при температуре –40 до +50 ºС.
СУС-Р-БКЗ обеспечивает катодную защиту обсадной колонны 
скважины от почвенной эрозии посредством блока катодной за-
щиты БКЗ, который преобразует переменный однофазный ток 
частотой 50 Гц в постоянный с параметрами необходимыми 
для целей катодной защиты.
СУС-Р-БКЗ обеспечивает защиту обмоток трехфазных асин-
хронных электродвигателей и индикацию причин аварии по-
средством реле РЗД при возникновении следующих аварийных 
режимов:
- обрыв фазы трехфазной сети на стороне 0,4 кВ и 6÷10 кВ;
- перегрев электродвигателя;
- заклинивание ротора электродвигателя или механизма стан-
ка-качалки;
-  отключение и включение станка-качалки от ЭКМ;
- недопустимая асиметрия сети (от –15% до +10%)

Номинальное напряжение сети 
380 В
Номинальный ток нагрузки 100А
Номинальная частота сети 50 гЦ
Время задержки самозапуска
блока катодной защиты 0÷30 сек
Номинальное напряжение 220 В 
Выходная мощность 1 кВт 
Защитный ток 0÷25 А 
Выпрямленное напряжение 0÷40 
В
Точность стабилизации 
защитного тока % ±1,5
Габаритные размеры:
Ширина 600 мм
Глубина 250 мм
Высота 800 мм
Масса  68 кг

Стоимость
без НДС
35246 руб.

ООО «ТАТНЕФТЬ-ЭНЕРГОСЕРВИС»

 423450, Республика Татарстан, Альметьевск, Агропоселок.
Приемная: (8553)374946 ф. 374939

Производственно-техническая служба: 374957, ф. 374929 
e-mail: tn_energo@rambler.ru

ЦБПО РЭТО, а с 
01.07.1997 г. ООО 
«Татнефть - РЭТО», 
как структурная 
единица, создана 
приказом объеди-
нения «Татнефть»-
№08  от 14.01.1991 г. 
и юридический ста-
тус приобрела с 
вступлением в 
силу «Положения ...» 
№62/11 от 28.01.91 г. 
Поэтому днем рож-

дения нашего предприятия считается 
1.02.1991 г.

С созданием практически завода по 
ремонту крупных электрических машин 
(КЭМ) в г. Азнакаево, освоением ремонта 
в регионах всей основной номенклатуры 
электротехнического оборудования, мож-
но с уверенностью заявить, что энергоре-
монтный комплекс живет,  дает отдачу. 

Во всех нефтяных регионах Республики 
созданы оснащенные современной техни-
кой, сервисные участки по обслуживанию 
электропривода нефтегазодобывающих 
и буровых управлений, а также вспомо-
гательные производства. Подразделения 
АО «Татнефть» почувствовали и оценили 
выгоду сотрудничества с ООО «Татнефть 
- РЭТО», которое решает (без преуве-
личения) любые вопросы энергоремонт-
ного комплекса. Достаточно сказать, что 
ежегодно ремонтируется порядка восьми 
тысяч единиц электрооборудования, В 
том числе до 400 штук КЭМ и столько 

же силовых трансформаторов мощнос-
тью 25 -1000 (4000) кВ А. Внедряется до 
1000 малооборотных электродвигателей 
(МОД), 50-60 единиц станций раздельной 
смазки подшипников, освоен выпуск БУС 
до 600 штук в год, бытовых сварочных 
трансформаторов и пусковых устройств 
автомашин по 150 -200 штук в год, на 
многих предприятиях организован ППР 
КТП. 

Целенаправленная работа ООО «Тат-
нефть - РЭТО» позволяет ежегодно эко-
номить для АО «Татнефть», за счет сни-
жения энергозатрат от внедрения МОД 
и разницы в стоимости ремонта крупных 
машин и трансформаторов, а также из-
делий (БУС) более 10,0 млн. рублей.

Созданные мощности позволяют удовлет-
ворять потребности в ремонте не только 
подразделений АО «Татнефть», но и мно-
гих предприятий других регионов и стран 
содружества. Кроме того, имеющиеся на 
центральной базе свободные площади 
(до 1000 кв. м) обеспеченные инженерны-
ми коммуникациями, позволяют не только 
увеличить производство освоенной про-
дукции, но и расширить номенклатуру про-
изводства.

С 1 января 2005 года предприятие преоб-
разовано в Управляющую компанию ООО 
«Татнефть-Энергосервис». Компания го-
това рассмотреть любые перспективные 
предложения по совместной деятельности, 
по организации совместных производств, 
может быть даже совершенно других на-
правлений деятельности, другого про-
филя.

ВЫСОКОВОЛЬТНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ 9 (09) 21.08 - 30.09 2006 г.
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КТП предназначен для приема электрической энергии промыш-
ленной частоты напряжением 6 или 10 кВ, преобразования ее 
в электроэнергию напряжением 0,4 кВ и снабжения потребите-
лей общепромышленного назначения и в частности объектов 
нефтедобычи.
Нормальная работа КТП обеспечивается при температуре от 
–40 0С. КТП имеет следующие основные части:
а) устройство (шкаф) со стороны высшего напряжения 
б) силовой трансформатор (S=25÷160 кВА)
в) распредустройство (шкаф) со стороны низшего напряжения
КТП имеет следующие виды защиты на стороне 6-10 кВ:
а) от атмосферных перенапряжений (разрядник РВО-6, ОПН)
б) от многофазных коротких замыканий (ПК-6) на стороне 6-10 
Кв
в) от перегрузки и многофазных коротких замыканий (автомат-
расцепитель)

Номинальное напряжение высше-
го напряжения  6÷10 кВ

Номинальное напряжение низше-
го напряжения 0,4 кВ

Номинальный ток плавких вставок 
8÷32 А

Стоимость
без НДС от 
от 37201 руб.

СУ-0,4 кВ предназначен для управления электродвигателем на-
сосного агрегата мощностью
 55-160 квт с релейной защитой или контроллером КТ-01(02)
СУ-0,4 кВ обеспечивает непрерывный контроль тока асинхрон-
ного электродвигателя и защитного отключения электродвига-
теля при возникновении аварийных режимов посредством кон-
троллера КТ-01(02).
Контроллер обеспечивает:
• четырехуровневую регулируемую защиту по трем фазам элек-
тродвигателя СКН (I max, I min, Iном, I отс)
• Регистрацию даты, времени и  контролируемых токов и  при-
чины аварии на момент аварийного отключения
• Программное управление в реальном масштабе времени
• Сохранение в памяти параметры четырех последних по вре-
мени аварийных отключений

Номинальное напряжение сети
380 В

Номинальный ток нагрузки
400 А

Номинальная частота сети
50 гЦ

Габаритные размеры:
Ширина 620 мм
Глубина 420 мм
Высота 1650 мм

Масса  СУ-0,4 кВ 70 кг

Стоимость
без НДС 

от
45,652 тыс. руб.

Щит силового управления ЩСУ-0,4 кВ предназначен для при-
менения в трехфазных сетях переменного тока напряжением 
0,4 кВ, частотой 50-60 Гц и производит: 
- прием и распределение электрической энергии
- защиту отходящих линий от перегрузок и коротких замыканий

Номинальное напряжение сети
380 В
Напряжение изоляции 440 В
Частота сети 50 Гц
Число фаз 3
Номинальный ток 630А
Габаритные размеры:
Длина 1800 мм
Ширина 600 мм
Высота 2100 мм

Стоимость
без НДС
от 57 тыс.руб.
до 160 тыс.руб.
в зависимости от 
схемы заказа.

ШРУ предназначен для бригад ПРС и КРС, а также для учета и 
распределения электрической энергии

Габаритные размеры:
1010х800х250

Стоимость без 
НДС 31562,16 
руб.

ВРУ-1 предназначено: 
  для внутренней установки в жилых и  общественных зданиях;
 для приема,  распределения и учета электрической энергии 
напряжением 0,4кВ  трехфазного переменного   тока частотой 
50 Гц в сетях с глухозаземленной нейтралью; 
  для защиты линий при перегрузках и коротких замыканиях и 
управления осветительной нагрузкой.

Номинальное напряжение сети
220/380В;
Частота сети
50Гц;
Габаритные размеры
1600х1000х380мм

Стоимость без 
НДС руб.

от 8 т.р.
до 47,5 т.р.
 в зависимости от 
схемы заказа

Цены действительны до 31.12.2006Лиц. ГС-1-77-01-27-0-1644031472-024846-1 от 10 января 2006 г. выдан Федеральным агентством по строительству и ЖКХ

ВЫСОКОВОЛЬТНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ9 (09) 21.08 - 30.09 2006 г.
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ÑÎËÈÊÀÌÑÊÈÉ ÊÀËÈÉ – ÍÅÔÒßÍÈÊÀÌ

Соликамский «Сильвинит» - один 
из крупнейших производителей ка-
лийных удобрений в России. Ком-
пания гибко диверсифицирует свою 
продукцию – помимо хлористого 
калия на «Сильвините» выпуска-
ются пищевая и техническая соли, 
соли для ванн «Ахиллес» и т.д. А в 
ноябре прошлого года предприятие 
начало опытные поставки составов 
«Рекас 600», предназначенных для 
приготовления жидкостей глуше-
ния скважин при ремонте и вторич-
ном вскрытии нефтяных пластов. 

В течение всего периода эксплуатации 
скважины многократно подвергаются опе-
рациям глушения, вызванным необходи-
мостью проведения спуска в скважину на-
сосного оборудования и НКТ, подземных 
ремонтов, смены насосного оборудова-
ния, промывки забоя от загрязнений, ОПЗ 
и т.п. В таких условиях повышение каче-
ства ремонтных работ приобретает исклю-
чительную важность.

Ocнoвнaя зaдaчa глyшeния cквaжин зa-
ключaeтcя в выбope жидкocти глyшeния 
c нeoбxoдимыми пapaмeтpaми (oбьeм и 
yдeльный вec) в зaвиcимocти oт гeoлo-
гo-тexничecкoй xapaктepиcтики cквaжин. 
Жидкость должна обеспечить с одной сто-
роны надежное глушение скважины, с дру-
гой – сохранение коллекторских свойств 
пласта и быстрое освоение скважины по-
сле ремонта. Кроме того, она должна об-
ладать низкой коррозионной активностью 
и абразивностью.

В настоящее время ОАО «Сильвинит» 
разработало ряд современных и недоро-
гих составов «Рекас 600» для глушения 
скважин, расположенных в различных 
пластах. Первым из этой серии стал со-
став «Рекас 600-68», представляющий со-
бой продукт переработки сильвинитовой 
руды с добавлением ингибиторов солеот-
ложения, поверхностно-активных веществ 
и гидрофобизаторов. 

Состав «Рекас 600-68» является альтер-
нативой NaCl технического, используемого 
для глушения скважин, расположенных в 
пластах с проницаемостью выше 100 мД, 
незаглинизированных, либо с малым со-
держанием глин в цементе породы. «От-
личительной особенностью состава 
«Рекас 600-68», - рассказывает замести-
тель начальника технического отдела 
ОАО «Сильвинит» Альтаф Энтентеев, 
- является внесение в него в заводских 
условиях, под контролем ОТК, всех реа-
гентов с сушкой состава в кипящем слое. 
Благодаря этому обеспечивается стабиль-
ность как фракционного состава (основ-
ная фракция размером 1-3 мм), так и хи-
мического состава, и нет необходимости в 

приготавливаемую на его основе жидкость 
глушения вносить в промысловых услови-
ях необходимые добавки, либо реконстру-
ировать под эти цели растворные узлы». 

Состав «Рекас 600-68» изготавливается 
на ОАО «Сильвинит» в соответствии с ТУ 
2152-026-05778557-2005. 

В течение 2005 года составы «Рекас 
600» прошли лабораторные исследова-
ния в ЗАО «УфаНИПИнефть», в Научном 
центре разработки новых технологий по-
вышения нефтедобычи и интенсификации 
притока ОАО «ВНИИнефть им. академика 
А.П.Крылова» и Уфинском Государствен-
ном нефтяном техническом университете. 

Вывод ученых однозначен: по большин-
ству характеристик «Рекас 600-68» имеет 
лучшие характеристики, чем используе-
мый для глушения скважин концентрат 
галит. 

Так, результаты исследований показали, 
что жидкость глушения скважин на базе 
состава «Рекас 600-68» обладает хоро-
шей растворимостью и совместимостью со 
всеми типами пластовых вод, применяемых 
на растворных узлах, инертна к горным по-
родам, термостабильна и не создает стойких 
водонефтяных эмульсий. 

По данным заключения ЗАО «УфаНИПИнефть», 
стоимость состава «Рекас 600-68» для 
приготовления раствора глушения на 30-
40% меньше своих ближайших аналогов, а 
при контакте «Рекаса 600-68» с гидрокар-
бонатно-натриевой пластовой воды не на-
блюдается осадкообразования, в отличие 
от стандартных солевых составов. 

Кроме того, благодаря включению в 

Изменение индекса насыщения раство-
ра кальцитом при смешении воды с рас-
твором глушения на основе NaCl 1,18 г/
см3 при давлении 100 ат и температуре 89 
С (область выпадения кальцита находится 
выше линии индекса «0»)

Сергей ГРИГОРЬЕВ (ЗАО «МинералНефтеПром»)
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Изменение индекса насыщения раство-
ра кальцитом при смешении воды с рас-
твором глушения «Рекас 600» 1,18 г/см3 
при давлении 100 ат и температуре 89 С.

Альтаф Энтентеев: 
- Выводы опытно-промышленных испы-

таний однозначны: растворы серии «Рекас 
600» оказывает положительное влияние 
на работу скважин. 

Всего в 2006 году соликамские калий-
щики планируют произвести 60 тыс. тонн 
«Рекас 600», а в перспективе планируется 
довести производство этого продукта до 
300 тыс. тонн в год. 

СПРАВКА: 
Минеральная смесь «Рекас 600-68» со-

стоит из водорастворимых калий-натри-
евых солей, обработанных гидрофоби-
затором и ингибиторами солеотложений 
с поверхностно активными веществами. 
«Рекас 600-68» предназначен для прове-
дения операций глушения на пластах типа 
А, Б с проницаемостью не менее 50 мкм2 
в том числе и осложненных повышен-
ным уровнем солеотложения и с высоким 
уровнем обводненности. Наличие поверх-
ностно-активного вещества и ингибитора 
солеотложений в составе, позволяет эф-
фективно бороться с этими факторами 
во время процедуры глушения скважины, 
прибегая к проведению специальных опе-
раций только в случае крайней необходи-
мости. Температура замерзания раствора 
Рекас 600-68 плотностью 1190 кг/м3 со-
ставляет -28  Со. Содержание механиче-
ских примесей в растворе после отстоя 
не превышает 10 мг/л. Раствор легко 
дегазируется, инертен к горным породам 
и совместим со всеми типами пластовых 
вод. Раствор обладает слабым ингибиру-
ющим действием на глинистые частицы, 
термостабилен и не создает стойких водо-
нефтяных эмульсий без введения специ-
альных добавок. 

СПРАВКА: 
Минеральная смесь «Рекас 600-43» со-

стоит из водорастворимых калий-натрие-
вых солей, обработанных гидрофобизатором 
и ингибиторами солеотложений с поверх-
ностно активными веществами. «Рекас 600-
43» марки А предназначен для проведения 
операций глушения на всех типах пластов. 
«Рекас 600-43» марки Б предназначен для 
проведения операций глушения скважин, рас-
положенных в заглинизированных пластах, в 
т.ч. в юрских и ачимовских отложениях перм-
ских горизонтов, в том числе и осложнен-
ных повышенным уровнем солеотложения 
и с высоким уровнем обводненности. На-
личие гидрофобизатора и ингибитора соле-
отложений в составе, позволяет эффектив-
но бороться с этими факторами во время 
процедуры глушения скважины, прибегая к 
проведению специальных операций только 
в случае крайней необходимости. Темпе-
ратура замерзания раствора Рекас 600-43 
плотностью 1230 кг/м3 составляет -28  Со. 
Содержание механических примесей в рас-
творе после отстоя не превышает 10 мг/л. 
Раствор легко дегазируется, инертен к гор-
ным породам и совместим со всеми типами 
пластовых вод. Раствор обладает сильным 
ингибирующим действием на глинистые ча-
стицы, термостабилен и не создает стойких 
водонефтяных эмульсий без введения спе-
циальных добавок. 

состав «Рекас 600-68» комплексонов, 
состоящих из смеси ингибиторов солеот-
ложения с поверхностно-активными ве-
ществами, обеспечена 100% защита от 
выпадания солей в порах пласта и на глу-
бинно-насосном оборудовании при глуше-
нии, при выведении скважины на режим и 
удалении привнесенных загрязнений, что 
весьма актуально для ряда месторожде-
ний. 

Для предотвращения кольматации пла-
ста в состав «Рекас 600-68» включен 
кремнийорганический гидрофобизатор и 
катионактивное поверхностно-активное 
вещество. 

Соликамское ноу-хау уже прошло успеш-
ные испытания в таких компаниях как 
«Ноябрьскнефтегаз», «Сургутнефтегаз», 
«Юганскнефтегаз». Результаты опытно-
промысловых испытаний показали, что 
«Рекас 600-68» не вызывает отрицатель-
ного воздействия на призабойную зону 
пласта, а также не вызывает осложнений 
при выводе скважин на режим при про-
ведении оптимизации путем изменения 
типоразмера ГНО или высоты подвеса на-
соса. 

Но самое главное: при сохранении типо-
размера оборудования и глубины спуска 
до и после глушения, на всех скважи-
нах, заглушенных «Рекас 600-68», об-
наружено увеличение дебита по нефти в 
среднем на 10-15% без увеличения об-
водненности, а рост среднего коэффи-
циента продуктивности составил 3,6%. 
Еще один немаловажный факт: при при-
менении «Рекаса» экономится время вы-
хода на режим в среднем на 1 сутки. 

Украшением серии составов «Рекас 
600» является разработанный и приме-
няемый в ТНК-ВР, «Сургутнефтегазе», 
«Славнефти» состав «Рекас 600-43Б», 
уникальной особенностью которого яв-
ляется большое (более 25%) содержа-
ние KCl и наличие всех вышеперечис-
ленных ингибиторов. Данный состав 
позволяет эффективно предотвращать 
глинонабухание составляющей породы 
пласта, удалять капиллярно-связанную 
воду, предотвращать выпадение солей в 
порах пласта. Таким образом, достигает-
ся сочетание процесса глушения скважи-
ны с процедурой мягкой обработки при-
забойной зоны пласта. Эти уникальные 
характеристики не имеются ни у одного 
из современных составов, продающихся 
на рынке. 

ОАО «Сильвинит» 618540, г. Соликамск, Пермский край, ул. Мира, 14

т. (34253) 6-20-42, (496) 769-14-92
post@silvinit.ru; dmitry-a@w17.ru 
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В 2004 году ОАО «Оргэнергонефть» ис-
полнилось 30 лет. Деятельность предприя-
тия связана с обеспечением промышленной 
безопасности опасных производственных 
объектов. 

База данных наших заказчиков насчитыва-
ет свыше 1000 предприятий.

На предприятии работают квалифициро-
ванные специалисты и эксперты, прошед-
шие подготовку и обучение, как в нашей 
стране, так и за рубежом.

В настоящее время мы оказываем инжи-
ниринговые и консалтинговые услуги про-
изводственным предприятиям ТЭК РФ, 
стран СНГ и ближнего зарубежья на осно-
вании имеющихся лицензий и сертификата 
соответствия системы качества ISO 90-
01:2000. 

Основные направления деятельности
1. Экспертиза промышленной безопасности
• проектной документации на строительство,  
расширение, реконструкцию техническое пе-
ревооружение, консервацию и ликвидацию 
опасных производственных объектов (ОПО)
• технических устройств, зданий и сооруже-
ний на ОПО
• иных документов, связанных с эксплуата-
цией ОПО
2. Технологическая наладка
• Подготовка к пуску, пуск и наладка техноло-
гических процессов и оборудования на ОПО
• Разработка всех видов пусковой докумен-
тации
• Руководство работами и участие в индиви-
дуальном испытании смонтированного обо-
рудования и трубопроводов
• Приемка от строительно-монтажных орга-
низаций документации о готовности обору-
дования к проведению комплексного опро-
бования
• Руководство работами по опрессовке, гер-
метизации, промывке, пассивации оборудо-
вания
• Наладка отдельного оборудования, узлов, 
блоков, отделений в процессе пуска установ-
ки и производства на инертных средах или 
обкаточном продукте
• Комплексный пуск установки на рабочих 
средах с выводом на проектный режим с 

выпуском первой партии продукции, пред-
усмотренной проектом
• Составление технического отчета о про-
ведении пусконаладочных работ с оценкой 
проектных решений и рекомендациями по 
устранению недостатков и дальнейшему 
усовершенствованию технологического про-
цесса
• Разработка ПЛЛАСов, ПЛАРНов, эксплуа-
тационной документации, паспортов на обо-
рудование
• Обучение эксплуатационного персонала
3. Проектирование и экспертиза проектов
• Разработка проектов реконструкции и ново-
го строительства объектов заказчика
• Разработка, согласование и утверждение 
ТЗ на проектирование при создании, рекон-
струкции и ремонтах технологических объек-
тов заказчика
• Экспертиза проектов
• Авторский надзор за соблюдением проек-
тов
4. Консалтинговые услуги
• Разработка системы промышленной без-
опасности предприятия-заказчика (деклара-
ция промбезопасности, ПЛЛАСы, ПЛАРНы, 
эксплуатационная документация, паспорта 
на оборудование, методики, положения и 
пр.)
• Оптимизации систем технического обслу-
живания и ремонта технологического обо-
рудования 
• Разработка стратегии комплексных ремон-
тов с целью перехода на увеличенный меж-
ремонтный цикл
• Создание электронной базы данных по тех-
ническому обслуживанию оборудования
• Технический аудит производственно-тех-
нологических систем (ПТС) с выдачей ре-
комендаций по их совершенствованию и 
модернизации или обоснований инвестици-
онных программ
• Оценка надежности и рисков эксплуатации 
опасных ПТС, качества их функционирова-
ния и поведения в аварийных (экстремаль-
ных) ситуациях
• Оценка состояния ПТС на соответствие 
международным, федеральным, отрасле-
вым нормам безопасности и требованиям 
заказчика
• Разработка и обоснование мероприятий по 
оптимизации систем управления и обслужи-
вания оборудования, обеспечению функцио-
нирования с заданной эффективностью
• Разработку концепций и программ разви-
тия, модернизации и совершенствования 
ПТС
• Подтверждение технико-экономической на-
дежности и эффективности ПТС для реше-
ния вопросов их страхования, кредитования, 
разработки инвестиционных программ, дру-
гих задач поддержания работоспособности и 
конкурентоспособности предприятий
• Выбор и оценка подрядчиков
• Разработка технической документации 
– концепций, методик, регламентов и т.п.
• Разработка мероприятий по повышению кор-
розионной устойчивости, работоспособности 

и эксплуатационной надежности нефтепро-
мыслового и химического оборудования раз-
личного назначения
5. Поверка резервуаров
• геометрический обмер резервуаров типа 
РВС, РГС, ЖБР 
• расчет градуировочных таблиц и утвержде-
ние в местном органе Госстандарта и выда-
ча их Заказчику
6. Подводно-технические работы
Работы по водолазному обследованию: аква-
торий, гидротехнических сооружений, подво-
дных трубопроводов, подводных кабельных 
переходов, подводной части водозаборных и 
водоспускных сооружений.
7. Теплотехнические работы
• Пусконаладочные и режимно-наладочные 
работы
• Водно-химические испытания систем хим-
водозащиты котельных
• Наладка тепловых сетей
• Выдача технического отчета, утвержденно-
го территориальным газо-техническим цен-
тром
8. Технический надзор
Независимый технический надзор за со-
блюдением проектных решений, качеством 
строительства, капитального ремонта и ре-
конструкции на объектах в соответствии с 
действующими НТД и имеющимися лицен-
зиями: 
• Входной контроль качества поступающих 
для строительства оборудования, конструк-
ций, труб и соединительных деталей, запор-
ной аппаратуры, сварочных, изоляционных и 
др. материалов; по желанию Заказчика вход-
ной контроль на заводе-изготовителе;                                        
• Контроль правильности транспортирова-
ния, складирования и хранения оборудова-
ния и материалов;
• Проверка квалификации сварщиков при до-
пуске их на объекты строительства;
• Контроль: качества труб, трубных секций, 
монтажных заготовок, запорной аппаратуры 
и соединительных деталей при подготовке 
их к сварке,  сварочно-монтажным работам; 
сварных стыков рентгенографическим и уль-
тразвуковым методами;
• Контроль: строительно-монтажной техно-
логии и качества работы производственной 
лаборатории подрядчика;
• Контроль: качества изоляционно-укладоч-
ных, земляных, балластировочных работ; 
строительства переходов через автодороги, 
железные дороги и водные преграды; очист-
ки полости трубопровода, его испытания;
• Ведение по всем видам строительно-мон-
тажных работ исполнительной документа-
ции.

ОТКРЫТОЕ АКЦИОНЕРНОЕ ОБЩЕСТВО 

«ОРГЭНЕРГОНЕФТЬ»

443013, г. Самара, ул. Чернореченская, 50, 
т. (846) 333-77-18, ф. 338-48-61, 332-91-71

e-mail: samfil@orgenergoneft.ru              http: www.orgenergoneft.ru
Лиц. № 00-ДЭ-002194 (ДКНСТХ) от 30.01.2004 выдан Федеральным горным и промышленным надзором России (ГОСГОРТЕХНАДЗОР)
Лиц. № Д 168073, рег. №  ГС-4-63-02-22-0-5001000316-001318-2 от 05.04.2002г.  выдан Государственным Коммитетом РФ по строительству и ЖКХ.
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Альметьевское наладочное управ-
ление межрегионального открытого 
акционерного общества «Нефтеав-
томатика» – предприятие, решающее 
комплекс задач по разработке, про-
изводству, монтажу, наладке, сер-
висному гарантийному и послегаран-
тийному обслуживанию технических 
средств и оборудования автомати-
зации и метрологии от скважины до 
АЗС.

Благодаря правильно выбранной страте-
гии развития в кризисные для российской 
экономики 90-е годы, предприятию уда-
лось не только сохранить стабильность, 
но и встать на путь увеличения объемов 
производства, неуклонного роста произво-
дительности труда, дальнейшего развития 
научно-производственной базы.   А л ь -
метьевское наладочное управление (АНУ) 
было создано в 1973 году и ныне является 
одним из 25 структурных подразделений 
межрегионального открытого акционерного 
общества «Нефтеавтоматика».

Управление располагает достаточным 
парком образцовых приборов: 5–ю пере-
движными и 3–мя стационарными трубо-
поршневыми установками (ТПУ), мобиль-
ной эталонной установкой поверки СИКН 
(МЭУ 100–4,0), аттестованными стендами 

по поверке и калибровке плотномеров пик-
нометрическим методом, датчиков давле-
ния и температуры (также по месту эксплу-
атации), вискозиметров, газовых и водяных 
счётчиков, влагомеров, мобильной установ-
кой для градуировки резервуаров и др.

Для проведения этих работ управление 
имеет  необходимый перечень лицензии.

Огромная деятельность управления, бо-
лее 30 лет, осуществляется по метрологи-
ческому обеспечению средств измерений, 
систем измерения количества нефти, не-
фтегазодобывающих предприятий при учё-
те энергетических ресурсов:

- пуско-наладочные работы средств авто-
матики и телемеханики, в том числе внедре-
ние новых средств и систем автоматизации 
и телемеханики на базе микропроцессорной 
техники, на вновь вводимых и реконструи-
рованных объектах;

- испытание опытных образцов и новых 
средств измерений, автоматики и телеме-
ханики;

- ремонт и поверку средств измерений 
массы, объема, частоты, силы, давления, 
расхода, плотности, вязкости, времени, ге-
ометрических, физико-химических, электри-
ческих и других радиотехнических величин;

- градуировку резервуаров, емкостей и т.п.;
- изготовление нестандартного оборудова-

ния и технологической оснастки по докумен-
тации Заказчика;

- пусковые и эксплуатационные режимно-
наладочные работы на газоиспользующем 
оборудовании, а также наладку и техниче-
ское сервисное обслуживание средств и 
систем автоматизации на вышеуказанном 
оборудовании.

- монтажные и наладочные работы(капи-
тальный ремонт)  систем АСУ ТП и средств 

автоматики объектов нефтедобычи, транс-
порта нефти и нефтепродуктов, энергетиче-
ских объектов промышленных предприятий 
и сельского хозяйства;

- пуско–наладочные работы и сервисное 
обслуживание систем автоматиза–ции, в 
том числе, объектов, подконтрольных Гос-
гортехнадзору РФ;

- поставка оборудования, монтажные, на-
ладочные  работы   и   техническое обслужи-
вание  на  системах  автоматизированного  
регулирования горения  и   контроля на кот-
лах и  других  газоиспользуемых установках, 
вывод котлов на режим;

- монтаж, ремонт,  калибровка, поверка 
и сервисное техническое обслужи–вание 
средств  измерений и систем АСУ ТП;

- проведение с участием органов Госстан-
дарта, метрологической аттестации и госу-
дарственных испытаний средств измере-
ний;

- градуировка всех типов надземных и под-
земных резервуаров для применения их при 
расчетных операциях;

- установка, ремонт и поверка приборов 
безопасности;

- техническое  обслуживание  и  метроло-
гическое   обеспечение   узлов  учета нефти,  
нефтепродуктов,  газа  и  воды,  трубопорш-
невых поверочных  установок,  узлов  учета 
тепловой энергии, систем автоматизации.

- капитальном ремонте, наладке, испыта-
нии электротехнического оборудования, ре-
лейной защиты и электроавтоматики;

- техническом обслуживании систем из-
мерения количества нефти(СИКН), трубо-
поршневых установок(ТПУ);

- проведение метрологических и пускона-
ладочных работ, в том числе выполняя ис-
пытания опытных образцов и новых средств 
измерений, автоматики и телемеханики.

В ближайших планах предприятия со-
вершенствование метрологической со-
ставляющей топливно-энергетического сек-
тора экономики; внедрение современных 
технологий, повышающих экономическую 

ÀËÜÌÅÒÜÅÂÑÊÎÅ ÍÀËÀÄÎ×ÍÎÅ ÓÏÐÀÂËÅÍÈÅ
ÎÀÎ  «ÍÅÔÒÅÀÂÒÎÌÀÒÈÊÀ»

БОЛЕЕ 30 ЛЕТ НА СЛУЖБЕ 
НЕФТЕГАЗОВОЙ ОТРАСЛИ

«МЫ ГОТОВЫ РЕШИТЬ ЗАДАЧИ ЛЮБОЙ СЛОЖНОСТИ».

Директор АНУ
Юрий Михайлович Мажут
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рентабельность эксплуатации нефтяных 
месторождений; дальнейшее развитие 
транспортной инфраструктуры и обеспече-
ние безопасности транспортировки нефти; 
качественно новый подход к подготовке 
специалистов, т.к. уровень квалификации – 
главная движущая сила нефтяной отрасли; 
высокая производительность с акцентом на 
бережное отношение к окружающей среде.

Передовой конструкторский и производ-
ственный опыт, накопленный коллективом 
предприятия, индивидуальный подход к 
требованиям Заказчиков и долгосрочное 
партнерство, а также внедрение новейших 
технологий – залог успешной реализации 
политики превращения отечественной не-
фтяной промышленности в высокотехноло-
гичную.

С помощью технологий, ориентированных 
на создание систем контроля и управления с 
длительным жизненным циклом, на каждом 
из этих предприятий динамично развива-
ются все этапы производства от концепции 
до внедрения: конструкторские разработки 
средств автоматизации; проектно-изыска-
тельские работы по автоматизации и АСУ 
ТП объектов нефтедобычи; разработка 
технико-экономических обоснований  на 
развитие автоматизации и метрологиче-
ского обеспечения для нефтедобывающих 
предприятий; создание нормативной и 
технической документации в области авто-
матизации НГДП; разработка программно-
технических средств; опытно-эксперимен-
тальные работы по изготовлению средств 
и систем автоматизации; разработка авто-
матизированных рабочих мест и отдельных 
программных комплексов пользователей 
в основном и вспомогательном производ-
ствах нефтегазодобычи; разработка инте-
грированных автоматизированных систем 
управления; методическое руководство и 

проведение работ по метрологическому 
обеспечению измерительных систем учета 
нефти и нефтепродуктов и АСУ ТП в обла-
стях нефтедобычи, подготовки и транспорта 
нефти; организация поверки средств изме-
рений для предприятий нефтяной отрасли; 
проведение испытаний новых средств из-
мерений российского и импортного произ-
водства с целью утверждения типа средств 
измерений и внесения их в Госреестр.

Альметьевское наладочное управление 
ОАО «Нефтеавтоматика» располагает соб-
ственной производственной базой общая 
площадь которой оставляет 2,25 га. включа-
ющей в себя:

- арочное укрытие подготовки производ-
ства для ведения монтажно  наладочных 
работ – 600 м2.

- складские помещения – 400 м2.
- закрытую стоянку для автотранспорта и 

спецтехники
- административное здание (офис).
- производственный корпус.
- токарно–слесарный цех
- авто заправочную станцию
- цех по производству инвентаря, оснаст-

ки, металлоформ и опалубки.
- железнодорожный тупик с подъездными 

путями.
Мобильная эталонная установка (МЭУ) 

разработана на основе рабочих эталонов 
массового расхода (сенсоров Micro Motion 
ELITE) имеющих высокую стабильность, 
малую зависимость результатов измерения 
от вязкости, температуры, давления и плот-
ности нефти и нефтепродуктов с целью ме-
трологического обеспечения коммерческих 
и оперативных СИКН.

Многолетний партнерский опыт предприя-
тия основан на строительстве прочных отно-
шений, характеризующихся стабильностью 
и надежностью. Приборы, оборудование и 

системы Альметьевского НУ ОАО “Нефте-
автоматика” эффективно используются на 
крупнейших предприятиях нефтяной отрас-
ли России. Наш основной партнер и заказ-
чик – ОАО “Татнефть”, пригласившая нашу 
компанию в качестве системного интеграто-
ра по вопросам реконструкции систем авто-
матизации своих объектов.

Силами Альметьевского наладочного 
управления  проведены монтажные, на-
ладочные и метрологические работы на 
реконструируемых узлах учёта нефти 
ОАО «Татнефть», малых нефтяных ком-
паний, закрытых акционерных обществах, 
ОАО «СЗМН», ОАО «ВВМН», ОАО «ПМН», 
ОАО «Балтнефтепровод», ОАО «Самара-
нефтегаз», ОАО «Оренбургнефть» и др.

Коллектив управления был принят в чле-
ны Парижского клуба «Партнёрство ради 
прогресса», участие в котором позволяет не 
только расширять деловые связи, но и при 
необходимости получать валютные кредиты 
на льготных условиях.

В заключении хотелось бы уверить пар-
тнёров и заказчиков АНУ в том, что они 
всегда могут рассчитывать на качественную 
работу, высокую технологическую исполни-
тельность и своевременность выполнения 
взятых на себя обязательств.

423461, Республика Татарстан, 
г. Альметьевск – 11, п. Нагорный
Т/ф: (8553) 25–51–03
almnu@almnu.ru  

лицензии: Д № 34780,  31–ЭН–003504 
(Н), 31–ЭМ–003359 (Т), № 000170–Р, 
№ 1/00525, 2/00950,  31–ЭВ–003348 (С)
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Сварка в наши дни нашла применение 
практически во всех сферах производ-
ственной деятельности. Ее технологии 
постоянно развиваются, сегодня кро-
ме электрической дуги используются 
электронный и лазерный луч, плазма, 
взрыв, ультразвук, трение, контактное 
сопротивление и другие технологии. 
Производство современной свароч-
ной техники требует точной и сложной 
механики, пневматики и гидравлики, 
сложных электромеханических узлов и 
микропроцессоров, новых материалов 
и сплавов – и, следовательно, дает до-
полнительный импульс их развитию. 
Прогресс не стоит на месте – в воору-
жении профессионалов есть все необ-
ходимое оборудование для сварки.

Но вот серьезная проблема – оборудование 
не российское, а импортное… Невероятно, но 
для строительства магистральных газонефтепро-
водов ведущие российские компании применяют 
автоматическую сварку неповоротных стыков труб 
комплексом оборудования CRC-Evans. Все сва-
рочные агрегаты оснащены современными источ-
никами сварочного тока DC-400 производства фир-
мы «Линкольн Электрик». Для успешной работы с 
зарубежным оборудованием компании отправляют 
сотрудников проходить курсы обучения в США.

В Росси давно стала популярна продукция зару-
бежных производителей, причем касается это всех 
отраслей производства. Народ в стране лишился 
чувства патриотизма и отвергает любую отече-
ственную продукцию, ошибочно полагая, что она 
хуже. Естественно, зарубежным производителям 
лестно, когда такая огромная страна, как Россия, 
всецело переходит на потребление их продукции. 
Стоит оглянуться – все вокруг заполнено иностран-
ными товарами.

Понятно, в чем-то Россия может отставать от 
гигантов мирового производства. Но в сварочной 
отрасли Россия всегда занимала лидирующее по-
ложение. Почему, как всегда, и тут предпочтение 
отдано зарубежным изготовителям?  Давайте 
разберемся.

КАК ВСЕ НАЧИНАЛОСЬ…

Сегодня российские специалисты находятся в 
тени мировой сварочной технологии, несмотря 

на то, именно нашими учеными сделан огром-
ный вклад в разработку сложного технологиче-
ского процесса, которым пользуется весь мир. 
Наши научные исследования в области свар-
ки труб всегда охватывали все приоритетные 
идеи, существующие в мире. У нас началось 
использование механизированной сварки под 
флюсом, позволившей механизировать пово-
ротную сварку труб в плети. К 1960 году была 
разработана технология сварки первого слоя 
поворотных стыков и неповоротных стыков 
в среде СО2. Была исследована основа для 
создания установки автоматической сварки в 
среде защитных газов тонкой проволокой с ко-
лебательным движением. 

В США только в 1972 году появились данные 
о применении автоматов для сварки самоза-
щитной порошковой проволокой неповоротных 
стыков магистральных трубопроводов. А у нас 
еще в 1961 году была разработана технология 
сварки труб самозащитной порошковой прово-
локой ПВС-1. И хотя на трассах господствова-
ла ручная сварка, в те годы были предприняты 
первые шаги по автоматизации сварки непово-
ротных стыков. 

ПЕРВЫЕ ПРИЗНАКИ ПОРАЖЕНИЯ. 

В те времена наша отрасль находилась на 
уровне самых развитых стран, ведущих строи-
тельство магистралей. На первом месте стояли 
научные проекты, и оборудование не выпуска-
лось. Это стало фатальной ошибкой – США 
вскоре объявили о создании комплекса для 
автоматической сварки неповоротных стыков в 
среде углекислого газа. Речь шла о работающих 
машинах. Техасская фирма, их производящая 
(сегодня известная как CRC-Evans), предло-
жила России аренду оборудования. Два ком-
плекса ценой $6 млн. в 1975 году взял в аренду 
Миннефтегазстрой. Но никому тогда не могло 
прийти в голову, что это оборудование отодви-
нет Россию на задний план. 

Ошибка России заключалась в неистребимом 
бюрократизме. Конструктор не мог заложить 
в машину механизмы, которые изготовлялись 
оборонной промышленностью, потому что не-
обходимо было каждый шаг согласовывать с го-
ловным институтом. За этим следовало множе-
ство ненужных формальностей, трата времени 

и сил. Поэтому оставалось только закладывать 
разрешенные механизмы, отчего машина ста-
новилась громоздкой. Терялся какой-то процент 
КПД. Но зато все было по правилам. Новые 
идеи никак не хотели приниматься трудными на 
подъем руководителями. Страна, продукцией 
которой мог пользоваться весь мир, не могла 
обеспечить даже собственные предприятия. 
Довольно абсурдно, но это факт.

Тем не менее, ученые в то время еще не боя-
лись заявлять о воплощении своих идей – вско-
ре был создан комплекс контактной стыковой 
сварки. И уже в 1975 году на трассе появился 
первый образец внутритрубной машины газо-
провода «Братство». Курским заводом электро-
агрегатов для машины была изготовлена специ-
альная электростанция мощностью 1 000 кВт. 
Внутренняя машина осуществляла почти все 
основные функции комплекса. 

«СЕВЕР» ЗАМЕРЗАЕТ.

После пробной эксплуатации комплекса с 
названием «Север» Псковский завод тяжело-
го электросварочного оборудования запустил 
серийное производство комплекса, выпуская в 
год в среднем 10 установок. Комплексы успеш-
но эксплуатировались на трассах до начала 
перестройки и встали, когда резко прекратилось 
строительство крупных магистралей. Недавно 
специалисты «Стройтрансгаза» решили реани-
мировать производство и эксплуатацию «Севе-
ра». Однако заказчик и финансист «Газпром» 
выдвинул несколько весомых требований в 
связи с необходимостью вписаться в рамки тре-
бований международных стандартов. Первым и 
основным условием поставлена необходимость 
разработки современных способов неразруша-
ющего контроля. Ставится и условие более на-
дежного, качественного и также контролируемо-
го снятия грата. Картину завершает отсутствие 
необходимого финансирования.

Эта технология осталась единственной, бла-
годаря которой можно получить независимость 
и сократить расходы за пользование чужими 
идеями. А это обходится России очень дорого 
– аренда оборудования фирмы CRC-Evans для 
сварки всего 50 км трубы диаметром 1 420 мм 
стоит $1,5 млн. Такой суммы хватило бы для 
модернизации «Севера» и приведения его в 

ОСТЫВШАЯ ВОЙНА 
ЗА НЕЗАВИСИМОСТЬ
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рабочий вид в кратчайшие сроки. 
Конечно, стоит отметить, что оборудование 

CRC-Evans работает практически безотказно, т.к. 
фирма использовала технологии и материалы, 
разработанные институтами НАСА. Комплекс 
CRC-Evans почти полностью исключает челове-
ческий фактор, уже не требуется высокая квали-
фикация рабочего. Главное же преимущество в 
том, что основная операция – сварка корневого 
слоя – возложена на автомат. На территории 
Российской Федерации газоэлектрическая свар-
ка фирмы CRC-Evans включена в Свод Правил 
сооружения магистральных трубопроводов. 

НАШИ ИДЕИ В ЧУЖИХ РУКАХ.

Недавно для сварки газопровода Россия-Тур-
ция было приобретено оборудование, разрабо-
танное итальянской фирмой Pipe Welding Tec-
hnology для односторонней сварки в защитных 
газах. Оборудование разработано под использо-
вание как сплошной, так и порошковой проволо-
ки. В отличие от технологии CRC-Evans все слои, 
включая корневой и горячий проход, сваривают-
ся снаружи. Вместо внутренней машины – цен-
тратор с выдвижными медными подкладками. 
Каждый проход сваривается двумя сварочными 
головками на тележках, которые перемещаются 
по направляющему поясу. Таким образом, ита-
льянцы реализовали нашу идею варить стык 
на медном подкладном кольце. Посредством 
электронного блока управления через микро-
процессор впервые появилась возможность 
автоматически регулировать в зависимости 
от пространственного положения (стык услов-
но разбивается на 15-градусные сектора) ско-
рость сварки, скорость подачи электродной 
проволоки, напряжение на дуге. Регулирова-
ние режимов сварки происходит дискретно, по 

определенному алгоритму, при изменении про-
странственного положения сварочной головки. 
Несмотря на максимальную автоматизацию 
процесса, опыт оператора имеет огромное зна-
чение, т.к. всегда имеются нестандартные ситу-
ации, будь то смещение или возникший зазор. 
Управление не механическое, как на комплексе 
СRС, а электрическое через пульт, и оператор 
легко привыкает к управлению. 

Дальнейшее развитие автоматического обору-
дования для сварки неповоротных стыков, ско-
рее всего, пойдет по пути односторонней свар-
ки, главным образом порошковой проволокой, 
применение которой в сравнении с проволокой 
сплошного сечения гарантирует и большую про-
изводительность (почти на 20%) и более низкую 
(на 5-6%) дефектность. 

Конечно, всегда будет необходимость ручной 
сварки, и наши строители даже тут уже давно 
пользуются только зарубежными разработками. 
В частности, полуавтоматической сваркой само-
защитной порошковой проволокой. Проволока 
имеет достаточно жесткую оболочку, и нет опасе-
ния, что оболочка сплющится, проходя механизм 
подачи. Флюс в трубчатой оболочке заполняет 
пространство без пропусков. В его состав, кроме 
металлического порошка газообразующих эле-
ментов, входят еще раскислители. Сварочная 
ванна гарантированно защищена даже при силь-
ном (до 50км/час) ветре. Производительность 
сварки проволокой по сравнению с электродами 
выше на 40%, качество также выше (процент 
брака – 1,5%.). В качестве источника питания для 
полуавтоматической сварки применяют либо 
сварочный выпрямитель, либо инвертор-
ный источник. Комплект сварщика – кас-
сета с проволокой, горелка, трехметровый 
кабель – легко переносится рабочим в одной 
руке. К новой технологии сварки неповоротных 

стыков быстро привыкли, и уже как-то трудно 
представить себе сварку электродом. 

ГРУСТНЫЙ ИТОГ. 

Вот так «незаметно» отечественные трассы 
газонефтепроводов заполнила сплошь импорт-
ная техника. Только часть земляных работ еще 
выполняют отечественные экскаваторы, что же 
касается сварки, то используется оборудование 
зарубежных фирм. Причем наши организации 
вполне довольны этим и даже громко заявляют о 
том, что используют самые передовые техноло-
гии. Довольно печально, что престиж России для 
самих россиян ничего не значит, учитывая то, что 
у этой огромной страны, несомненно, безгранич-
ный потенциал. Выходит, российская продукция 
не нужна даже самой стране? Зарубежные про-
изводители могут ликовать – они поставили Рос-
сию на колени практически без труда. Мы сами 
помогли им это сделать.  

Пользуясь кредитами на строительство тру-
бопроводов, организации попадают под чужое 
руководство в отношении использования обору-
дования и правил, по которым следует строить, 
испытывать, сдавать объект. Эта зависимость 
затягивается все больше и больше. А главная-то 
беда в том, что к чужому оборудованию быстро 
привыкли. Забыв про патриотическую гордость, 
поддавшись стадному чувству преклонения пе-
ред мнимым превосходством зарубежных произ-
водителей. Перспектив нет никаких, все наработ-
ки давно уничтожены, да никто и не согласится 
сейчас возобновить исследования или налажи-
вать производство. Зачем, если уже отлажена 
работа иностранного оборудования? Это тупик, 
из которого пока нет выхода.

Елена Яковлева 
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«Промснабсервис» представляет: преобра-
зователь мобильный универсальный свароч-
ный  «СТЭМП». Когда у Вас возникает необ-
ходимость выполнить сварочные работы, а 
также подключить электроинструменты или 
светильники, а в данный момент нет свароч-
ного агрегата или каких либо источников пи-
тания, то преобразователь мобильный уни-
версальный сварочный  «СТЭМП» именно 
то, что Вам нужно. 

Возможна установка блока управления в 

салоне или кузове автомобиля.  Преобра-
зователь «СТЭМП» - это легкий, малогаба-
ритный источник электропитания, который 
монтируется на двигателе любого транспорт-
ного средства: легкого, грузового автомоби-
ля, сельскохозяйственной техники. Отбор 
мощности производится, как с коленчатого 
вала двигателя, так и с помощью приводно-
го ремня, повышающего редуктора муль-
типликатора. Преобразователь «СТЭМП» 
позволяет выполнять одновременно рабо-
ты с любым электроинструментом: дрель, 
перфоратор, отбойные молотки и т.п. обо-
рудованием. Преобразователь «СТЭМП» 
позволяет проводить  электросварочные 
работы, электроосветительные работы, а 
также быструю подзарядку аккумуляторных 
батарей. Все эти работы можно выполнять 
при отсутствии постоянного источника элек-
тричества, как в стационарных, так и в по-
левых условиях. Для обеспечения работы 
данного оборудования необходим только 
работающий двигатель автомобиля на кото-
ром  установлен преобразователь. Преобра-
зователь «СТЭМП» совершенно не требует 
технического обслуживания и дополнитель-
ных затрат по его эксплуатации: мгновенно 
приводится в рабочее состояние, экономит 
время и деньги, повышает культуру произ-
водства. 

В комплект преобразователя мобильного 
универсального сварочного  «СТЭМП» вклю-
чается: генератор переменного тока, блок 
электронного управления, соединительные 
провода и кабели, зажим быстрой подзаряд-
ки аккумуляторных батарей, тросик ручного 
тросселя, тумблер двухходовой, комплект 
штекеров, паспорт, памятка по эксплуата-
ции. 

В настоящее время проанализирован ры-
нок применения данного оборудования и вы-
делены следующие основные области при-
менения преобразователя  «СТЭМП» - это 
сельское хозяйство, структуры МЧС для 
проведения аварийно-спасательных работ, 
строительства, дорожно-транспортные ра-
боты, топливно-энергетический комплекс, 
ремонтные работы. 

Поддерживается 2 режима работы пре-
образователя:

- 1-й режим – переключатель находится в 
верхнем положении – режим генератор-
сварка, одновременная работа электриче-
ских инструментов в сети 220В, работа осве-
тительных приборов и работа электросварки. 
Напряжение холостого хода 42-46 Вольт.

- 2-й режим – переключатель находится в 
нижнем положении – режим турбо, работа 
только для электросварки в усиленном режи-
ме. Напряжение холостого хода 72-76 Вольт.

Технические характеристики преобразо-
вателя:
В режиме работы сварки:
- выходная мощность 4кВТ
- напряжение холостого хода 75В
- номинальный ток сварки 150А
- максимальный ток сварки до 200А
- номинальное рабочее напряжение 28В

Дополнительную информацию Вам предоставят 
сотрудники ООО «Промснабсервис» по телефону 

(85557) 3-36-10, 3-32-18, 3-69-43. 
Республика Татарстан, г. Елабуга, ул. Чапаева, 68.

- диаметр электрода от 2 до 5 мм
В режиме работы электроинструмента:
- выходная мощность 4кВТ
- выдаваемое напряжение 220В (постоянный 
ток)
- максимальный ток потребления 18 А
- частота вращения шкива генератора систе-
мы 6-7 тыс. об/мин.

Он имеет сертификат соответствия России. 
Гарантийный срок эксплуатации составляет 
18 месяцев с момента его установки. Это 
мобильный источник электропитания для 
удовлетворения Ваших повседневных по-
требностей.

МОБИЛЬНЫЙ ИСТОЧНИК ПИТАНИЯМОБИЛЬНЫЙ ИСТОЧНИК ПИТАНИЯ

ПОС
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357910, г. Зеленокумск, Ставропольского края, ул. Семенова,1
т/ф (86552) 6-58-05, 3-47-30, 3-46-19

www.velan.ru;  velan@mail.ru

«ВЭЛАН»
Открытое акционерное общество «ВЭЛАН» 
выпускает низковольтную электроаппаратуру 
во взрывозащищённом исполнении I  и II груп-
пы с взрывозащитой вида «е» и «d». Изделия 
ОАО «ВЭЛАН» предназначены для эксплуата-
ции в 1-й и 2-й  взрывоопасных зонах.

На сегодняшний день ОАО «ВЭЛАН» выпускает бо-
лее 15 основных групп электроаппаратуры в различ-
ной комплектации: 
• Щитки осветительные ЩОВ 
• Коробки соединительные КП-6; 12; 24; 48 
• Коробки зажимов КЗП, КЗПМ, КЗРП, КЗРВ 
• Коробки разветвительные КРС-63, КРН 
• Серию кнопочных постов управления КУ-90; ПВК 
• Посты сигнализации ПСВ 
• Выключатели путевые ВПВ-4М, ВПВ-1А, ВП-1 
• Выключатели концевые взрывозащищённые ВКВ и 
в общепромышленном исполнении ВКО 
• Микропереключатели МПВ-1, МПВ-2, МПО-1 
• Устройства управления УУКВ-32 (магнитные пуска-
тели) 
• Оболочки электротехнических аппаратов ОЭАП,  
ОЭАМ и  ОЭАВ 
• Соединители электрические силовые на токи 16, 
25, 40, 63, 160А (4 контакта); 250, 400А (1 контакт) в 
общепромышленном исполнении. 
• И ряд другой продукции.

В настоящее время ОАО «ВЭЛАН» освоило 
ряд новых изделий, который включает в себя 
следующие позиции:

• Модули коммутации взрывозащищенные МКВ
• Пускатели взрывозащищенные ПВ-63. 
• Посты аварийной сигнализации ПАСВ. 
(ПАСВ1-свето-звуковая, ПАСВ2-световая).
• Посты ПСВМ с запрограммированным повторно-
кратковременным режимом работы (сигнал-пауза-
сигнал). 
• Коробки соединительные КПХХС. 
• Коробки соединительные КС. Коробки КС заменяют 
в эксплуатации коробки КЗН, КЗНА, КЗНС,
У614А и У615А. 
• Посты аварийной сигнализации ПАСО1 
• Посты сигнализации ПСО 
• Соединители электрические промышленного назна-
чения на токи 16, 32, 63А (4, 5 контактов). 
• Соединители электрические бытовые на 32 А.
 
Вся продукция сертифицирована и запатентова-
на. Система качества на предприятии соответ-
ствует требованиям: 
ГОСТ Р ИСО 9001-2001 (ИСО 9001: 2000), 
ГОСТ РВ 15.002-2003

Пускатель взравоза-
щищенный ПВ

Посты сигнализации  
ПАСО1 и ПСО

Модуль комутации 
взрывозащищенный 
МКВ

Пост аварийной сиг-
нализации взрывоза-
щищенный ПАСВ1

Коробки 
соеденительные КС

ВЗРЫВОЗАЩИЩЕННОЕ
ЭЛЕТРООБОРУДОВАНИЕ
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ЭКОЛОГИЯ НЕФТИ
Межрегиональный центр биологи-
ческих и химических технологий (г. 
Пермь) внедряет инновационные 
разработки для нефтедобывающей 
промышленности. Специалисты 
компании 5 лет работают на рын-
ке услуг по сбору нефтепродуктов, 
обеззараживанию нефтезагрязнен-
ных земель и нефтесодержащих 
жидкостей.

Для сбора нефти и нефтепродуктов раз-
работаны сорбенты на основе древесного 
волокна: первичное целлюлозное волокно, 
вторичное волокно макулатуры и сфагно-
вый мох. Запатентованная технология об-
работки сорбентов дает им исключительно 
высокий показатель нефтеемкости и плаву-
чести на воде. На 1 г сорбента достигается 
12-14 г сбора нефтепродуктов. Древесный 
сорбент не набухает и не тонет на воде 

несколько месяцев.
На основе сорбентов отработана конструк-

ция сорбирующих бонов прямоугольного се-
чения, что обеспечивает высокую степень 
очистки воды или грунта от нефтезагрязне-
ний. Волокна подвергаются обработке для 
придания гидрофобности. Имеется линия 
по выработке 40 т волокна в месяц.

Отработана технология детоксикации не-
фтезагрязненных грунтов по методу акти-
вации аборигенной микрофлоры. На опера-
ционном поле за один летний сезон путем 
вспашки, аэрирования, перемешивания с 
добавлением органических и минеральных 
удобрений, введения биостимулируюших 
добавок достигается существенное сни-
жение фитотоксичности грунта. В зонах 
размещения нефтезагрязненных грунтов 
предлагается создание производства био-
ферментной массы, используемой для 
детоксикации и рекультивации. Степень 

очистки нефтезагрязненных грунтов с со-
держанием токсичных углеводородов неф-
ти до 100 - 120 г/кг грунта за 4 месяца обра-
ботки с биоферментной массой составляет 
75%. Класс опасности грунта 4-5, всхожесть 
семян травяного покрова 80-90%.

Очистка нефтесодержащих жидкостей от 
механических примесей, воды с использо-
ванием деэмульгаторов, центрифугирова-
ния дает возможность получать топливную 
композицию. Проведе¬ны испытания то-
пливной композиции в водогрейных котлах.

ООО «Центр» проводит исследования в 
области микробиологии и биохимии, очист-
ки и утилизации отходов, зашиты от корро-
зии. Многие разработки организации отме-
чены дипломами и наградами.

ООО «Центр», 614037, г. Пермь, ул. Се-
строрецкая, 21 кор. 3; т./ф. (342) 263-85-23, 
263-89-61; e-mail: lignokor@permonline.ru

Сейчас нигде ни одно новое строи-
тельство не обходится без нанесе-
ния вреда природе. Любой новый 
проект будет загрязнять окружаю-
щую нас среду. Что-то в большей 
степени, что-то – в меньшей. Но 
если нас будут останавливать про-
блемы экологии, то мы можем сме-
ло попрощаться с экономическим 
развитием России. А отставать 
нельзя. Все проблемы экологии 
не решить, но минимизировать их 
нужно.

В настоящее время при каждом новом 
открытии месторождения нефти, возни-
кают большие споры между экологами 
и нефтяниками. И часто это переходит 
в скандал международного масштаба. 

Например, наверно все знают о скандале 
между экологами и нефтяниками вокруг 
нефтяного месторождения «Кравцовское» 
(Д-6), что находится в 22,5 километрах от 
побережья Калининградской области, ког-
да также против выступает власть Литвы, 
или же по поводу нефтедобычи в Охот-
ском море. Почти всегда экологи призы-
вают общественность выступать против 
нефтедобычи еще до начала строитель-
ства платформы. Потому что знают – по-
том будет слишком поздно. Государству не 
выгодно замораживать строительство, тем 
более, когда речь идет о таком выгодном 
для всех предприятии как нефтедобыча. 
Ведь эта отрасль будет приносить доход 
еще ни один год, при этом в регионе по-
явится целая экономически выгодная от-
расль, где будут нужны постоянные разра-
ботки новых технологий, вклад инвестиций 
в укрепление и развитие, обучение кадров 
и создание новых рабочих мест. Да, нам 
нужно развиваться, но ведь при этом ни-
кто не говорит о том, что нефтегазовыми 
предприятиями забыта экологическая сто-
рона проблемы. 

Сегодня на территории Российской Фе-
дерации общая протяженность нефте-
проводов составляет примерно 350 тысяч 
километров, и по данным общественных 
экологических организаций, в год на них 
происходит около 50 тыс. аварий. Причи-
на аварий как обычно проста. Это обык-
новенная изношенность трубопроводов, 
ведь они используются еще с 70-х годов. 
Естественно при таком сроке эксплуата-
ции аварии неизбежны. Также коррозия 
трубопроводов на старых объектах не-
фтедобычи нарастает из-за того, что ме-
сторождения вступили в позднюю стадию 
разработки, и, добываемая на них нефть 
содержит повышенное количество серо-
водорода. И хотя в России много предпри-
ятий, которые занимаются действительно 

качественным ремонтом и антикоррозион-
ной обработкой трубопроводов, при этом 
ведут постоянные исследования в разра-
ботке новых, более качественных труб-
ных покрытий, не все нефтедобывающие 
компании обращаются к их услугам. В осо-
бенности этим страдает частный сектор. 
Подумайте, зачем вкладывать больший 
объем денег в ремонт, когда можно обой-
тись и меньшими затратами капиталовло-
жений и времени. Тем более что штраф 
за нанесенный ущерб окружающей среде 
сравнительно не высокий.

Эта же проблема существует и при на-
чале строительства нового нефтегазодо-
бывающего объекта. По информации эко-
логов, новые промысловые трубопроводы 
строятся из труб низкой коррозийной стой-
кости и без противокоррозийных покрытий 
на внутренних и наружных поверхностях, 
что значительно сокращает срок их служ-
бы. Вопрос в том, почему нефтяники не ис-
пользуют при начале строительства более 
качественные трубы, ведь так они смогут 
при единовременном крупном капиталов-
ложении, экономить на частоте ремонтов. 
Ведь если закупает действительно каче-
ственное и дорогое, то оно будет служить 
дольше. Но посудите сами, у всего есть 
свой срок службы и эти трубы не являются 
исключением. Только вот при их ремонте 
нефтедобывающим компаниям придется 
затрачиваться больше, чем при нынешних 
трубопроводах. 

Вот и получается большой замкнутый 
круг, в котором где есть большая пробле-
ма, где есть возможность ее решения, 
но решать ее никто не хочет, потому что 
все как всегда упирается в деньги. Правы 
только экологи, говоря о том, что нужно 
сокращать загрязнение природы, не обра-
щая внимания на экономические затраты.

Миля Атуллина

ПРОБЛЕМА №1. 
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