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НАШИ
ПАРТНЕРЫ:

Вы держите в руках итоговый номер 2006 года журнала Экспозиция Нефть 
Газ. По итогам года можно смело сказать, что нефтегазохимическая от-
расль в РТ продолжает динамично развиваться. За этот год было от-
мечено: появление новых нефтехимических и нефтеперерабатывающих 
комплексов, рост предприятий малого и среднего бизнеса по обработке 
нефтехимической продукции, модернизация уже существующей техники, 
разработка и внедрение новых технологий, которые позволят открыть 
новые решения в вопросах разведки, добычи, поставки и переработки.
Сегодня нефтегазодобывающая отрасль – это одна из перспективных от-
раслей современного экономического рынка, развитие которой осущест-
вляется и за счет государственных инвестиций, ведь постоянный процесс 
добычи обеспечит стабильное экономическое положение региона.
Журнал Экспозиция Нефть Газ вносит свой вклад в решение задач возни-
кающих в данной отрасли. В каждом номере журнала публикуются научные 
и аналитические статьи, новости, происходящие на мировом рынке неф-
ти, информационные материалы, касающиеся оборудования для добычи и 
переработки нефти. Темой этого номера мы выбрали – описание деятель-
ности независимых нефтяных компаний, которых сегодня на территории 
России насчитывается более 160 компаний, добывающих около 8% от 
общего количества добываемой нефти, их образования и деятельность. 
Если у вас появятся предложения, замечания или новые идеи, вы можете 
смело направлять их в адрес редакции.

До встречи в следующем году !

                                              
Выпускающий редактор                                                          Евгений Белов

УВАЖАЕМЫЕ 
ЧИТАТЕЛИ !

СТУДИЯ 
WEB ДИЗАЙНА 

«ЭЛОНИКА»

ТВОРЧЕСКАЯ
ГРУППА

«ПИЛИГРИМ»

Мы осуществляем полный 
спектр услуг по разра-
ботке и созданию сайтов, 
размещению, поддержке, 
продвижению и оптимиза-
ции веб-сайтов с учетом 
особенностей поисковых 
систем в интернете.

www.elonika.ru
in@elonika.ru
(8552) 38-51-26

Экспомаркетинг, реали-
зация мобильных выста-
вочных стендов MAXIBIT, 
сопровождение на вы-
ставках, консультации по 
участию на выставках как 
местных, так и региональ-
ных. Директ - маркетинг. 
Полиграфия.

ТГ «Piligrim» 
(ООО «Меркурий XXI ВЕК»)
(8552) 31-31-81, 36-55-57
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ÍÅÔÒÜ ÃÀÇ
# нефтегазопромысловая геология и  

геофизика 
# оборудование для разработки нефтяных и 

газовых месторождений 
# освоение трудноизвлекаемых запасов 

нефти и природных битумов 
# сбор, транспортировка и хранение нефти, 

нефтепродуктов и газа 
# трубопроводы, продуктопроводы 
# контрольно-измерительное оборудование; 

оборудование неразрушающего контроля 

# аналитическое оборудование и 
 материалы 
# автоматизированные системы управ-

ления технологическими процессами 
и производством 

# энергетическое оборудование и тех-
нологии 

# энерго- и ресурсосберегающие техно-
логии 

# сварочное оборудование и   
технологии 

# строительство объектов для нефтяной, 
нефтехимической и газовой промыш-
ленности 

# современные технологии, оборудова-
ние и материалы для нефтеперераба-
тывающего и нефтехимического произ-
водств 

# продукция нефтеперерабатывающих 
производств 

# продукция нефтехимического и химиче-
ского производства

14 - 16 февраля

Нефть. Газ.
ВЦ «УралЭкспо»

Оренбург, Бурзянцева, 23

(3532) 77-55-98, 77-55-88
www.uralexpo.ru

14 - 16 февраля

Нефть. Газ. Химия.
ВП «Экспо-Кама»

Республика Татарстан, 
Н. Челны, Автозаводской 
пр., 1
(8552) 34-67-53, 35-92-43

www.expokama.ru

16 - 18 мая

Нефтепереработка.
Нефтехимия.
ВК «Новое тысячелетие»

Республика Татарстан, 
Нижнекамск, пл. Лемаева, 
4а, ДНТ «Техник»

(8552) 72-82-93, 53-73-02
www.nt-expo.ru

22 - 25 мая

Газ. Нефть. Технологии.
ВЦ «Башкирская выставоч-
ная компания»

Республика Башкортостан, 
Уфа, Менделеева, 158

(3472) 53-20-30
www.vbkexpo.ru

21 - 23 августа

Нефть. Газ. Химия.
ВЦ «Софит-Экспо»

Саратов, 
Чернышевского, 60/62

(8452) 20-54-70, 20-58-39
www.expo.sofit.ru

05 - 07 сентября

Нефть. Газ. Нефтехимия.
ВЦ «Казанская ярмарка»

Республика Татарстан,
Казань, 
Оренбургский тракт, 8

(843) 570-51-11, 570-51-15
www.oilexpo.ru

18 - 20 сентября

Приборы учета энергоресур-
сов. Трубопровод. Трубопро-
водная арматура. Насосы.
ВП «ЭРГ»

Республика Татарстан,
Казань, Спартаковская, 1, 
«Баскет-Холл» 

(843) 541-34-27, 518-05-04
www.erg-expo.ru

20 - 23 октября

Нефть. Газ. Химия.
ВЦ «Пермская ярмарка»

Пермь, бульвар Гагарина, 65

(342) 262-58-87
www.fair.perm.ru

17 - 19 октября

Нефть. Газ. Энерго. Экология.
ВК «Новое тысячелетие»

Республика Татарстан, 
Альметьевск, Ленина, 98, 
ДК «Нефтьче»

(8552) 72-82-93, 53-73-02
www.nt-expo.ru

23 - 26 октября

Нефть. Газ. Химия.
ВЦ «Ижевский Экспоцентр»

Удмуртская Республика, 
Ижевск, Карла Маркса, 244

(3412) 51-13-15, 52-64-40
www.neft.izhexpo.ru

13 - 16 ноября

НефтеГазСервис.
ВЦ «БашЭкспо»

Республика Башкортостан, 
Уфа, Менделеева, 146/2

(3472) 56-51-80, 56-51-86
www.bashexpo.ru

04 - 06 декабря

НефтеГаз.
ВЦ «Уральские 
выставки 2000»

Свердловская обл., 
Екатеринбург, 
Куйбышева, 44

(343) 355-51-95, 370-33-74
www.uv2000.ru

Здесь представлена информация о 
специализированных нефтегазовых вы-
ставках. Данные приведены в виде ка-
лендаря с указанием дат проведения 
выставок, а также городов и координат 
организаторов выставок и ярмарок, кото-
рые по праву входят в число лучших от-
раслевых выставок России, и многие из 
которых отмечен знаком Российского Со-
юза Выставок и Ярмарок. Выставки пре-
доставляют специалистам возможность 
ознакомиться с последними достижени-
ями компаний. Способствует реализа-
ции на практике новейших технологий 

отечественной и зарубежной науки, рас-
ширению взаимовыгодного сотрудниче-
ства, внедрению перспективных проек-
тов, привлечению инвестиций. На всех 
этих выставках проводятся тематические 
и узкоспециализированные конференции. 
На которых обсуждаются проблемы реги-
она и пути их решения.

Мы работаем со всеми этими Выста-
вочными центрами и компаниями, а также 
рекомендуем поработать и Вам, т.к. это 
уникальная возможность собрать наи-
более активную целевую аудиторию по-
тенциальных партнеров в одном месте в 

одно время. Ни один другой инструмент, 
ни реклама, ни даже пресловутый адми-
нистративный ресурс, не позволит до-
биться известности среди профессиона-
лов отрасли в столь короткие сроки. 

Каждая выставка является ключевой 
в своем регионе и проводится один раз 
в год. Обратившись к специалистам по 
организации выставок и изложив им, суть 
своего вопроса, Вы сможете решить ор-
ганизацию своего участия на выставке в 
интересующем Вас регионе, а также за-
казать площадь для выставления своего 
стенда.

Приглашаем Вас посетить наш сайт 
www.expoz.ru

ЭКСПОЗИЦИИ ВЫСТАВОК:

КАЛЕНДАРЬ ВЫСТАВОК 2007:

ВЫСТАВКИ
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С 14 по 17 ноября в Выставочном 
центре «БашЭКСПО» г. Уфа, вы-
ставочная организация Республики 
Башкортостан, действительный член 
Международного Союза выставок и 
ярмарок, проводит XIII специализи-
рованную выставку «НефтеГазСер-
вис». Место проведения: Выста-
вочный Комплекс «Башкортостан» 
(ВДНХ). Одновременно пройдет XIII 
специализированная выставка 
«Химиндустрия. Лаборатория».

Целью этого мероприятия является 
демонстрация возможностей отечествен-
ных компаний нефтегазового сервиса и 
предприятий по производству техники и 
технологий для этого бизнеса.

Особое внимание будет уделено сер-
висному оборудованию нефтегазового 
комплекса, проблемам сертификации 
и информационного обеспечения рынка 
сервисных работ в нефтегазовой отрасли.

Программа выставочных меропри-
ятий предоставит участникам и гостям 
выставки широкий спектр возможностей, 

от обмена теоретическими знаниями и 
практическими навыками – до установле-
ния конструктивных связей и заключения 
долгосрочных контрактов с целью взаи-
мовыгодного сотрудничества

В рамках выставки будет проведен 
международный семинар «Сертификация 
предприятий в нефтегазовой и химиче-
ской отраслях. Что ждать предприятиям в 
связи с вступлением в ВТО».

Тематики выставки:
• Сервис при поиске и разведке нефте-

газовых месторождений. Современные 
достижения сейсморазведки и ГИС.

• Сервис при проектировании и строи-
тельстве скважин. Новые технологии и 
материалы в бурении.

• Сервис при добыче и транспортировке 
нефти и газа. Технологии увеличения не-
фтеотдачи пластов.

• Сервисные услуги по предупреждению 

и ликвидации аварийности систем и обо-
рудования в нефтегазовой отрасли.

• Метрологический сервис парка кон-
трольно-измерительной аппаратуры в 
ТЭК.

• Сервисное обеспечение лабораторных 
исследований в нефтегазовой отрасли: 
мебель, посуда, инструменты, реактивы.

• Поставка материалов и систем обеспе-
чения безопасности жизнедеятельности и 
экологического благополучия в ТЭК.

• Научно-исследовательские и проек-
тно-конструкторские работы. Передовые 
информационные технологии для нефте-
газовой отрасли. 

Республика Башкортостан, 
Уфа, Менделеева, 146/2
(3472) 56-51-80, 56-51-86
www.bashexpo.ru

НЕФТЕГАЗСЕРВИС

В рамках празднования Дня Госу-
дарственности Удмуртии с 24 по 27 
октября 2006 года в Ижевске прошли 
V Международные специализиро-
ванные выставки «Машиностроение. 
Металлургия. Металлообработка» и 
«Нефть. Газ. Химия».  Организаторы 
выставок: Правительство Удмурт-
ской Республики, Удмуртская торго-
во-промышленная палата, Выставоч-
ный Центр «Удмуртия» Удмуртской 
торгово-промышленной палаты.  

Основная цель проведения данных вы-
ставок: демонстрация достижений и возмож-
ностей предприятий Удмуртской Республики, 
регионов Российской Федерации и стран 
зарубежья, чья продукция выпускается для 
промышленного комплекса и ТЭК. Участ-
ники представили на суд специалистов и 
гостей новые технологии, оборудование и 
материалы для нефтегазодобывающей про-
мышленности, химической промышленности, 
машиностроения, металлургической и метал-
лообрабатывающей отраслей, литейного про-
изводства, энергетики, деревообрабатываю-
щей промышленности, энергосберегающее 
оборудование и технологии, применяемые в 
промышленности и коммунальном хозяйстве, 
средства защиты и спецодежду, инструмент, 
конверсионную продукцию и многое другое .

Впервые в рамках выставок «Машино-
строение. Металлургия. Металлообработка» 
и «Нефть. Газ. Химия» 25 октября в конфе-
ренц-зале Дома Правительства состоялся 
конгресс-презентация Удмуртской Респу-
блики, целью и задачами которого являлись: 
представление инвестиционно–экономиче-
ского, промышленного и научного потенциала 
Удмуртской Республики, формирование бла-
гоприятного имиджа Удмуртской Республики, 
установление прямых торговых и экономиче-
ских связей предприятий Удмуртской Респу-
блики с предприятиями субъектов России. В 
мероприятии приняли участие порядка 70 
человек, среди них представители органов 
власти Удмуртской Республики, промыш-
ленных ассоциаций, предприятий, финан-
совых структур, научно-исследовательских 
институтов и высших учебных заведений 
Удмуртской Республики, участники выставок 
«Нефть. Газ. Химия», «Машиностроение. 
Металлургия. Металлообработка». Открыл 

конгресс-презентацию заместитель Предсе-
дателя Правительства Удмуртской Республи-
ки – министр экономики Удмуртской Респу-
блики Валерий Валентинович Богатырев. С 
докладом о государственной промышленной 
инвестиционной политике выступил замести-
тель министра экономики республики Михаил 
Быков. Исполнительный директор Ассоциа-
ции промышленных предприятий Удмуртии 
Б.Н. Крымский рассказал об успехах пред-
приятий-членов Ассоциации и ее значении 
для развития экономики региона. Также на 
конгресс-презентации прозвучали доклады 
генерального директора ОАО «Удмуртнефти» 
Г. Г. Гилаева, Президента Удмуртской торгово-
промышленной палаты Е.Ю. Вылегжанина и 
руководителя Удмуртского регионального от-
деления Общероссийской общественной ор-
ганизации «Комитет поддержки реформ Пре-
зидента России». 

Также 25 октября в конференц-зале Мо-
лодежного Центра Радиозавода в рамках 
выставок «Машиностроение. Металлургия. 
Металлообработка» и «Нефть. Газ. Химия» 
прошёл семинар «Менеджмент качества и 
техническое регулирование в промышлен-
ности» для руководителей и специалистов 
промышленных предприятий, участвующих в 
разработке, внедрении и совершенствовании 
системы менеджмента качества. Организа-
торами семинара  выступили: Министерство 
промышленности и транспорта Удмуртской 
Республики, Федеральное государственное 
учреждение «Удмуртский центр стандартиза-
ции, метрологии и сертификации», представи-
тели НП «Объединение автопроизводителей 
России» и фирмы TÜV SAARLAND и m)))pool 
AG, Германия. С приветственным словом к 
участникам семинара выступил Министр про-
мышленности и транспорта Удмуртской Ре-
спублики Л.А.Курочкин. О программе Прави-
тельства Удмуртской республики «Качество и 
конкурентоспособность» рассказал   дирек-
тор ФГУ «Удмуртский ЦСМ»   Я.Н.Крымский. 
Принципы технического регулирования в 
РФ, порядок разработки, принятия, примене-
ния и исполнения технических регламентов, 
вопросы гармонизации национальных стан-
дартов с международными стандартами и 

особенности подтверждения соответствия про-
дукции осветил  исполнительный директор НП 
«Объединение автопроизводителей России» 
И.А.Коровкин. Менеджер m)))pool AG, Герма-
ния, аудитор TÜV, SGS В.Гердау выступила с 
докладом об особенностях сертификации про-
дукции и систем менеджмента качества в ЕС, 
маркировке знаком СЕ и о возможностях вы-
хода российских предприятий на европейский 
рынок. В семинаре приняли участие предста-
вители промышленных и перерабатывающих 
предприятий Удмуртии и Пермского края, таких 
как ОАО «Металлургический завод «Ижмаш», 
ОАО «Ижевский мотозавод «Аксион-Холдинг», 
ООО «Удмуртрегионгаз», ОАО «Удмуртэнер-
го», ОАО «Сарапульский радиозавод» , ОАО 
«Буммаш», ОАО «Свет», ОАО «ИжАвто», ОАО 
ИЭМЗ «Купол», ОАО «Увадре-Холдинг» и дру-
гие. Всего в семинаре приняло участие более 
70 человек. По итогам проведения семинара 
было выдано 72 сертификата.

Выставки и проводимые в их рамках ме-
роприятия вызвали интерес, как у российских, 
так и  иностранных производителей промыш-
ленной отрасли. В выставках «Нефть. Газ. 
Химия» и «Машиностроение. Металлургия. 
Металлообработка» приняли участие 129 
предприятий из 32 городов России, в том чис-
ле, 54 предприятия Удмуртской Республики.  

25 октября выставки «Нефть. Газ. Химия» 
и «Машиностроение. Металлургия. Металло-
обработка» посетила делегация представи-
телей дочерних нефтедобывающих предпри-
ятий ОАО «НК «Роснефть», возглавляемая 
вице-президентом ОАО “НК “Роснефть” Р.А. 
Валитовым. Среди гостей - руководители 
предприятий и директора департаментов 
по материально-техническому обеспечению 
Долгано-Ненецкого, Ямало-Ненецкого и Хан-
ты-Мансийского автономных округов, Чечен-
ской Республики, Республики Дагестан, Крас-
нодарского, Ставропольского, Приморского 
краев, Сахалинской и Архангельской обла-
стей, Республики Коми.

Удмуртская Республика, Ижевск, 
Кооперативная, 08, ФОЦ «Здоровье»
8-922-693-11-77
www.neft.vcudmurtia.ru

НЕФТЬ ГАЗ ХИМИЯ
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НЕФТЬ ГАЗ ХИМИЯ

НЕФТЬ ГАЗ СВАРКА

C 5 по 7 декабря 2006 года в Центре 
Международной Торговли Екатерин-
бург пройдет 6-я специализирован-
ная выставка-конференция «Сварка. 
НефтеГаз. Контроль и Диагностика». 
Традиционно данная выставка за-
вершает выставочный сезон ком-
пании «Уральские Выставки-2000». 
Нынешняя выставка-конференция 
посвящается 70-летию кафедры 
«ТСП» УГТУ-УПИ.

В прошлом году в работе выставки 
приняли участие 96 предприятий из Ека-
теринбурга и Свердловской области, 
Москвы, Санкт-Петербурга, Рязани, Твери, 
Самары, Ижевска и др., а также предпри-
ятия Украины и Беларуси. 

Участники отметили организацию вы-
ставки на высоком уровне, сравнивая 
с федеральными выставками, её зна-
чимость и необходимость, особенно в 
Уральском Федеральном Округе.

Организаторам удалось расширить 
привычные рамки выставки. Традицион-
но здесь проводится большая научно-
деловая программа: конкурс «Мисс свар-
ка Урала», конкурс «Молодой сварщик», 
научно-техническая конференция «Свар-
ка: традиции и тенденции». Насыщен-
ная программа привлекает специалистов 
сварочного и нефтегазовго производства 
и слушателей разных курсов вузов и про-
фтехучилищ, средства массовой инфор-
мации и федеральных служащих. Общее 
число посетителей составляет более 7500 
человек. 

Согласно социологическому опросу 24% 
посетителей смогли заключить на выстав-
ке 2005 года договоры о намерениях, 61% 

– установили деловые контакты с участни-
ками, 90% – познакомились с интересны-
ми экспонатами. Мониторинг участников 
показал, что 56% экспонентов смогли до-
стичь на выставке поставленных целей, 
92% участников оценили организацию 
выставки на «отлично» и «хорошо» и вы-
разили желание участвовать в следующей 
выставке данной тематики.

В этом году экспозицию дополнится 
разделом «Контроль и диагностика». В 
новом для уральцев разделе предприятия 
представят приборы для различного вида 
контроля, необходимые и успешно приме-
няемые в сварочной и нефтегазовой про-
мышленности. Таким образом участники 
выставки дополняют друг друга и предла-
гают посетителям солидный спектр обору-
дования и технологий.

Выставка-конференция «НефтеГаз.  
Сварка. Контроль и Диагностика» завер-
шится церемонией награждения лучших 
экспонентов медалями и дипломами.

Свердловская обл., 
Екатеринбург, Куйбышева, 44
(343) 355-51-95, 370-33-74
www.uv2000.ru

Завершила свою работу международ-
ная выставка «Нефть. Газ. Химия», ко-
торая проходила с 10 по 13 октября. 
Это, уже восьмое по счету меропри-
ятие, стало одним из крупнейших со-
бытий данной тематики в Уральском 
регионе и России. Выставка прохо-
дит под патронажем администрации 
Пермской области и Торгово-Про-
мышленной палаты РФ, что, несо-
мненно, говорит о высоком уровне 
доверия к организаторам.

Участниками выставки стали более 215 
компаний из 46 городов России, а также 
ближнего и дальнего зарубежья. В этом году 
выставка проходила в трех павильонах, за-
нимая площадь более 2 500 кв. м.

Впервые на выставке была представ-
лена вся группа предприятий «ЛУКОЙЛ» в 
Пермском крае. Она же выступила в каче-
стве Генерального партнера выставки. 11 
октября состоялось торжественное откры-
тие павильона № 2, который полностью был 
посвящен компании «ЛУКОЙЛ». Здесь по-
сетители смогли познакомиться с уникаль-
ной музейной экспозицией «Нефть России 
– традиции и современность».

Участники выставки позитивно оце-
нили результаты мероприятия. «Приятно 

отметить, что с каждым годом растет инте-
рес пермских и иногородних предприятий к 
средствам промышленной автоматизации, 
– говорит Екатерина ЯСТРЕБКОВА, марке-
толог компании «Пром-а» (г. Пермь), – по 
сравнению с другими выставками, пример-
но на 20% вырос поток посетителей».

– Выставка оставила только положи-
тельное впечатление, – рассказывает Павел 
САЖИН, заместитель директора компании 
«Метран» (г. Пермь), – в первую очередь 
для нас важен международный статус этого 
мероприятия – достаточно много участников 
из других стран. Присутствуют и наши конку-
ренты – а для общего маркетинга компании 
это очень важно.

Исполнительный директора компании 
«ВИУС» (г. Пермь) Сергей РЕШЕТНИКОВ 
отметил: «К организаторам претензий ни-
каких нет. О практических результатах го-
ворить пока сложно. Если сравнивать с мо-
сковскими выставками, то, здесь, конечно, 

не так много участников, зато ярко выраже-
на специализация».

Оправдался интерес, проявленный к 
мероприятию гостями из других стран. Так, 
Александр КОРОЛЕВ, директор по марке-
тингу компании «УТЗПК» официального 
представителя компании «Euro Armaturen» 
(Германия), сказал следующее:

– Наша компания активно работает на 
рынке России. Мы, несомненно, заинтере-
сованы в расширении и укреплении свя-
зей. Хочу отметить, что эта выставка нам 
интересна именно потому, что она специа-
лизирована. Когда в одну кучу сваливают и 
нефть, и электричество, и другие отрасли 
– получается не такой хороший результат, 
какой мы видим здесь.

Пермь, 
бульвар Гагарина, 65
(342) 262-58-87
www.fair.perm.ru
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Сегодня работа независимых нефтяных 
компаний, не входящих в структуры верти-
кально интегрированных компаний (ВИНК), 
ведется во всех основных нефтедобывающих 
регионах России. Рубежи малого бизнеса на 
российском нефтяном рынке подвижны из-
за процессов образования, поглощения или 
слияния предприятий нефтедобычи. Один 
миллиард тонн извлекаемых запасов, кото-
рые сегодня разрабатывают ННК, находится 
примерно по 250 месторождениям, введен-
ным в промышленную эксплуатацию 5-6 лет 
назад. Средний размер этих месторождений, 
таким образом, составляет 4 млн тонн, сред-
няя выработанность – до 16 %.

Мелкие и средние месторождения со 
сложными горно-геологическими условиями, 
с высокой долей (до 75%) трудно извлекае-
мых запасов на 85 % составляют ресурсную 
базу деятельности ННК. Независимые нефтя-
ные компании отличаются от ВИНК структу-
рой, размером и особенностями бизнеса. И 
тем, что ННК не имеют собственных нефтепе-
рерабатывающих мощностей. Доступ к НПЗ, 
принадлежащих ВИНК, весьма ограничен. Та-
кое положение обусловливает монотоварный 
характер производства ННК, т.е. возможность 
реализации только сырой нефти. При этом 
ННК не осуществляют комбинированных по-
ставок сырой нефти на экспорт, с подключени-
ем железнодорожного и водного транспорта, 
что еще больше ограничивает подвижность 
бизнеса. Деятельность каждого из независи-
мых нефтяных предприятий отличается узкой 
территориальной локализацией. 

ННК значительно превосходят ВИНК по 
удельным объемам как разведочного, так и 
эксплуатационного бурения. На каждые 1000 т 
добытой нефти объемы разведочного буре-
ния превосходили аналогичные показатели 
крупных компаний более чем в три раза, экс-
плуатационного более чем в два раза. Если 
ВИНК в это время вводили в год по 10-15 
скважин на 1 млн. т добытой нефти, то ННК 
– по 25-28 новых скважин в год. 

Сейчас в нефтяной промышленности 
республики Татарстан работают 32 неза-
висимые компании, объем добычи которых 
от 10 до 500 тысяч тонн нефти в год. Эти 
компании были созданы на основании указа 
Президента республики Татарстан по увели-
чению добычи нефти в 1997-1998 годах. По 
итогам конкурса им передали 67 месторож-
дений с трудноизвлекаемыми запасами, со-
держащие высокосернистую нефть, которые 

были открыты 15-30 лет тому назад, состав-
ляющие 25% от всех республиканских оста-
точных запасов.

Приход на нефтяной рынок Татарстана 
новых компаний изменил ситуацию с добы-
чей нефти: например, началось активное 
использование инновационных технологий, 
применение новейших методов для увеличе-
ния нефтеизвлечения и стимуляции нефте-
добычи, появилась конкуренция. В прошлом 
году независимыми компаниями было добы-
то более 5,4 млн. тонн нефти. В соответствии 
с заданием Правительства республики не-
фтедобыващими компаниями Татарстана 
в 2006 году должно быть добыто 30,8 млн. 
тонн нефти, в том числе ОАО «Татнефть» 
– 25,1 млн. тонн. Независимые нефте-
добывающие компании должны добыть 
свыше 5,7 млн. тонн, что составит около 
19% от общереспубликанского объема. В 
течение первых двух месяцев текущего 
года перевыполнение норм отбора неф-
ти уже составило 2%. Об этом агентству 
«Татар-информ» сообщили в Министерстве 

экономики и промышленности РТ. Сегодня 
Татарстан – единственный регион, где вла-
сти поддерживают ННК, создают для них 
положительные условия работы в частном 
нефтяном бизнесе. Благодаря такому уча-
стию, нефтяные компании с каждым годом 
увеличивают объемы добычи, постоянно 
внедряют новые технологии. «Власти ре-
спублики Татарстан на региональном уров-
не правильно ведут политику в отношении 
независимых нефтяных компаний. На фе-
деральном уровне власти не уделяют долж-
ного внимания проблемам ННК, и поэтому 
в других регионах у независимых компаний 
ситуация намного сложнее», – подчеркивает 
генеральный директор Ассоциации малых 
и средних нефтедобывающих организаций 
Елена КОРЗУН.

Сектор независимых малых и средних 
нефтедобывающих предприятий успешно 
функционировал во все годы модернизации 
нефтяной отрасли России. Основной доход 
они получают от реализации сырой нефти, 
не имея собственных перерабатывающих 

ÅÑÒÜ ËÈ ÁÓÄÓÙÅÅ 
ó íåçàâèñèìîé íåôòè?

Нефтяная отрасль России всегда 
была в ведомости государства, но 
с приходом рыночных отношений, 
было принято решение о 
создании независимых компаний, 
работающих с небольшими 
месторождениями, которые были 
заброшены из-за трудностей при 
добыче, при небольших остатках 
запасов, или при наличии нефти 
с высокими примесями. Сейчас 
независимые компании добывают 
нефть, реализуют ее, платят 
налоги, но при этом работа в 
частном секторе нефтебизнеса 
намного сложнее. Почему 
сложилась такая ситуация? И 
есть ли выход? Чем сегодня живут 
независимые нефтяные компании 
(ННК) Татарстана и России в 
целом?

ННК значительно превосходят ВИНК по 
удельным объемам как разведочного, так и 
эксплуатационного бурения.
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мощностей. Ресурсная база ННК включает 
незначительные месторождения, низкорен-
табельные участки недр, остаточные запасы. 
Словом, то, что не представляет практиче-
ского интереса для крупных нефтяных хол-
дингов, но имеет значение для собственника 
недр, государства, исходя из принципа мак-
симального извлечения нефти из недр. Свою 
жизнестойкость ННК не раз подтверждали в 
сложных экономических условиях, например, 
в 1995-1999 годах, в период неблагоприятной 
ценовой конъюнктуры на мировых рынках 
нефти, ННК увеличили производство более 
чем в два раза, тогда как по другим компани-
ям добыча нефти падала. Именно этот рост 
добычи с 13,7 млн. т в 1995 г. до 29,9 млн. т 
в 1999 г. позволил удерживать в течение 5 лет 
стабильный ежегодный уровень в 302-306 
млн. т в целом по стране. При этом ННК име-
ли более высокие объемы инвестиций в про-
изводство, превышая отраслевой уровень в 
2-4 раза. И в силу прозрачности бизнеса (мо-
нотоварное производство) объемы налоговых 
отчислений на тонну нефти (до 2002 г.) всегда 
превышали в 2-2,5 раза средние отраслевые 
уровни. В основном ННК платят налоги по 
месту их расположения и являются основой 
бюджетообразования и жизнедеятельности, 
особенно в отдаленных городах и поселках. 
Созидательная деятельность независимых 
малых компаний во многом позволила сни-
зить в регионах деятельности социальную 
напряженность, сохранить существующие и 
создать новые рабочие места.

По мнению специалистов единственной 
российской ассоциации независимых нефтя-
ных компаний «АссоНефть», сегодня около 
четверти скважин в стране простаивает – их 
эксплуатация для нефтяных гигантов невы-
годна. В результате целые поселки нефтя-
ников лишаются работы, что ведет к росту 
социальной напряженности, а бюджет несет 
значительные потери. Выход из данной ситу-
ации – развитие малого и среднего предпри-
нимательства в нефтяном бизнесе. Сегодня 
малыми и средними нефтяными компания-
ми извлекается около 8% общероссийской 
добычи. Причем за 1994-2000 годы добыча 
нефти этими компаниями выросла в три 
раза. Эти компании, как и весь малый биз-
нес в мире, является основой экономической 
и социальной стабильности в нефтедобыва-
ющих регионах. Крупные компании бросают 
скважины, как только извлечение нефти из 
них становится затруднительным. Забрать 
из скважин «трудную» нефть – естественная 
ниша для независимых компаний. Малые и 
средние компании часто называют «санита-
рами недр», потому что они выжимают сква-
жину до конца. Естественно, процесс этот 
длительный, требующий применения высо-
ких технологий, повышенных капиталовло-
жений, но он надолго сохраняет нефтяные 
участки в числе действующих, обеспечивая 
тем самым рабочие места и социальную ста-
бильность в поселках и городках, которые 
когда-то специально создавались для разра-
ботки месторождений. Иными словами, чем 
старее нефтедобывающий регион, тем боль-
ше там должно быть независимых нефтяных 
компаний. В Америке, к примеру, около 10 
тысяч ННК, среди которых большинство со-
ставляют мелкие фирмы, добывающие не-
сколько тонн нефти в сутки. Однако суммар-
но они добывают 40% американской нефти. 
Это стало возможным благодаря большим 
льготам, которое американское правитель-
ство предоставляет компаниям, добываю-
щим нефть с сильно истощенных, малоде-
бетных скважин. 

В России, по оценке Ассоциации малых и 
средних нефтегазодобывающих организаций 

«АссоНефть», сегодня работают около 160 
независимых нефтяных компаний. Объем 
их нефтедобычи в среднем в год составляет 
примерно по 200 тыс. т в пересчете на одну 
компанию. Разрабатывая небольшие место-
рождения и добывая нефть из низкопродук-
тивных скважин, они способствуют более 
полному использованию природных запа-
сов. Работая в более сложных горно-геоло-
гических условиях, чем многие вертикально 
интегрированные компании, они вынуждены 
применять дорогостоящие передовые тех-
нологии, увеличивать капитальные затраты. 
При этом ННК имеют более высокие, чем у 
ВИНК, удельные показатели экономической 
эффективности. Да и производительность 
труда у них часто выше, доля простаиваю-
щих скважин раза в 2,5 меньше, текущий от-
бор остаточно извлекаемых запасов в сред-
нем в полтора раза превышает российский 
общеотраслевой уровень.

При этом особую важность имеет позиция 
властей по данному вопросу. Когда во втором 
квартале 2000 года правительство России при-
няло методику выделения квот дополнитель-
ного экспорта для малых и средних нефтяных 
компаний в зависимости от условий добычи 
и налоговой дисциплины, это значительно 

помогло многим компаниям. Ведь кроме экс-
порта, у малых компаний нет возможности 
накопить средства для инвестиций – своих 
перерабатывающих заводов у компаний нет, 
поэтому добытую нефть они вынуждены про-
давать на нефтеперерабатывающие заводы 
ВИНК по монопольно устанавливаемой ими 
цене. Если сектор малых и средних предприя-
тий исчезнет, страна останется со множеством 
заброшенных скважин, бюджет недополучит 
реальные деньги. Кроме того, рынок нефти бу-
дет монополизирован несколькими игроками, 
которые смогут диктовать потребителю свои 
цены. В нынешних условиях малым нефте-
производителям в России удается развивать 
бизнес благодаря умению рентабельно осва-
ивать месторождения с трудноизвлекаемыми 
запасами. 

Эксперты считают, что большинство ННК 
рано или поздно перейдут под контроль бо-
лее крупных игроков. По их мнению, прогноз 
цен на нефть позволяет вкладывать сред-
ства в развитие предприятий и в инфраструк-
туру и выходить на более высокий уровень 

прибыльности, поэтому сегодня спросом 
пользуются не только хорошие компании и 
месторождения, а вообще любые нефтяные 
активы. В результате почти ко всем 160 ННК 
есть интерес со стороны внешних трейдеров 
и всего нефтегазового сообщества, в том 
числе и зарубежного.

Руководитель «Магмы», наиболее дина-
мично развивающейся в последнее время 
малой нефтяной компании из Нижневартов-
ского района Тюменской области, Валерий 
ЧИЧИЛЕНКО уверен, что доля малых не-
фтяных компаний в общероссийском объеме 
добычи составляет пока 7%, но в последнее 
время она имеет тенденцию к росту. И «если 
она сохранится, – добавляет он, – то в бли-
жайшие годы все малые нефтяные компа-
нии будут добывать примерно 15% россий-
ской нефти». Среди негативных тенденций, 
сдерживающих развитие малых компаний, 
ЧИЧИЛЕНКО особо выделил одну – рост на-
лога на добычу полезных ископаемых. По 
его словам, если в 2004 г. компания платила 
1037 рублей налога с 1 т нефти, то в 2005-м 
– 2100 рублей. А заместитель гендиректора 
«АссоНефти» Николай ЧИКОВАНИ уточня-
ет: «Чтобы размер налоговых изъятий после 
цены отсечения (стоимости барреля нефти, 

сверх которой берутся налоги) в 27 долла-
ров составил 100%, компания должна экс-
портировать не менее 62% своей нефти». 

Мировой опыт показывает, что доразвед-
кой и освоением небольших по запасам ме-
сторождений «черного золота» занимается 
малый и средний нефтебизнес. Очевидно, 
что вовлечение такого рода месторождений в 
хозяйственный оборот представляет прямой 
интерес для государства как для собствен-
ника недр, из чего  следует необходимость 
создания условий для ускоренного развития 
малого и среднего нефтяного бизнеса.

Несмотря на отсутствие финансирования 
и налоговых льгот со стороны государства, 
ННК стали неотъемлемой частью россий-
ской экономики. Так, по подсчетам анали-
тиков, сегодня они разрабатывают почти 
1 млрд т извлекаемых запасов, рассредото-
ченных примерно по 250 месторождениям со 
сложными горно-геологическими условиями, 
и уходить оттуда пока не собираются. 

Миля Атуллина

Сегодня малыми и средними нефтяными компаниями 
извлекается около 8% общероссийской добычи. 
Причем за 1994-2000 годы добыча нефти этими 
компаниями выросла в три раза.
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Инвестиционная проектно-строитель-
ная компания «НГС-ТЕМПОБУР» специали-
зируется на инженерных изысканиях, про-
ектировании и строительстве «ПОД КЛЮЧ» 
переходов нефтегазопроводов, продукто-
проводов, водоводов, канализационных 
коллекторов, кабелей связи, ЛЭП и других 
коммуникаций различного назначения ме-
тодом горизонтально-направленного бу-
рения (ГНБ) через водные, естественные 
и искусственные преграды (реки, озера, 
леса, дороги).

Компания «НГС-ТЕМПОБУР» решает 
весь комплекс работ, включающих в себя: 
проектно-изыскательские работы (топогра-
фия, гидрогеология), согласование ПСД, 
обеспечение поставки материалов, строи-
тельно-монтажные работы, сдача объекта в 
эксплуатацию.

Компактность буровых комплексов по-
зволяет строить переходы в стесненных 
условиях на территории населенных пун-
ктов, промышленных предприятий, техни-
ческих коридорах и так далее. Группа ком-
паний «ТЕМПОБУР» обладает уникальным 
парком буровых установок, позволяющих 
выполнять до 80 переходов в год и до 10 
переходов одновременно диаметром до 
1420 мм и длиной до 2500 метров в райо-
нах с различными геологическими и клима-
тическими условиями, в условиях вечной 
мерзлоты.

Богатый проектный и производственный 
опыт специалистов, высокая инженерно-
техническая оснащенность обеспечивает 
успешное выполнение работ. За годы ра-
боты «НГС-ТЕМПОБУР» спроектировано и 
построено более 260 переходов различной 
протяженности и диаметра. География по-
строенных объектов охватывает всю тер-
риторию Российской Федерации, включая 
районы Крайнего Севера, Дальнего Вос-
тока, а так же южные регионы, в том числе 
республики Северного Кавказа и Республику 
Казахстан.

Качество выполняемых работ соот-
ветствует международным стандартам             
ISO 9001:2000,  ISO 14001.

Предлагаем взаимовыгодное и плодот-
ворное сотрудничество в выполнении проек-
тно-изыскательских и строительно-монтажных 
работ по сооружению «ПОД КЛЮЧ» переходов 
методом бестраншейных технологий.

109028, г. Москва 
ул. Яузская, 5, офис 200
тел. (495) 775-04-84, 
факс: (495) 775-04-85.
e-mail: mail@tempobur.ru,   
www.tempobur.ru

«ГОРИЗОНТАЛЬНО - НАПРАВЛЕННОЕ 
БУРЕНИЕ»

Лиц. № ГС-1-99-02-27-0-7701228905-031399-1 от 17 октября 2005 г. 
выдан Фед. агентством по СиЖКХ 
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ÑÎËÈÊÀÌÑÊÈÉ ÊÀËÈÉ – ÍÅÔÒßÍÈÊÀÌ

Соликамский «Сильвинит» - один 
из крупнейших производителей ка-
лийных удобрений в России. Ком-
пания гибко диверсифицирует свою 
продукцию – помимо хлористого 
калия на «Сильвините» выпуска-
ются пищевая и техническая соли, 
соли для ванн «Ахиллес» и т.д. А в 
ноябре прошлого года предприятие 
начало опытные поставки составов 
«Рекас 600», предназначенных для 
приготовления жидкостей глуше-
ния скважин при ремонте и вторич-
ном вскрытии нефтяных пластов. 

В течение всего периода эксплуата-
ции скважины многократно подвергаются 
операциям глушения, вызванным необхо-
димостью проведения спуска в скважину 
насосного оборудования и НКТ, подзем-
ных ремонтов, смены насосного обору-
дования, промывки забоя от загрязнений, 
ОПЗ и т.п. В таких условиях повышение 
качества ремонтных работ приобретает 
исключительную важность.

Ocнoвнaя зaдaчa глyшeния cквaжин 
зaключaeтcя в выбope жидкocти глyшeния 
c нeoбxoдимыми пapaмeтpaми (oбьeм и 
yдeльный вec) в зaвиcимocти oт гeoлo-
гo-тexничecкoй xapaктepиcтики cквaжин. 
Жидкость должна обеспечить с одной сто-
роны надежное глушение скважины, с дру-
гой – сохранение коллекторских свойств 
пласта и быстрое освоение скважины по-
сле ремонта. Кроме того, она должна об-
ладать низкой коррозионной активностью 
и абразивностью.

В настоящее время ОАО «Сильвинит» 
разработало ряд современных и недоро-
гих составов «Рекас 600» для глушения 
скважин, расположенных в различных 
пластах. Первым из этой серии стал со-
став «Рекас 600-68», представляющий со-
бой продукт переработки сильвинитовой 
руды с добавлением ингибиторов солеот-
ложения, поверхностно-активных веществ 
и гидрофобизаторов. 

Состав «Рекас 600-68» является аль-
тернативой NaCl технического, используе-
мого для глушения скважин, расположен-
ных в пластах с проницаемостью выше 
100 мД, незаглинизированных, либо с ма-
лым содержанием глин в цементе породы. 
«Отличительной особенностью состава 
«Рекас 600-68», - рассказывает замести-
тель начальника технического отдела 
ОАО «Сильвинит» Альтаф Энтентеев, 
- является внесение в него в заводских 
условиях, под контролем ОТК, всех реа-
гентов с сушкой состава в кипящем слое. 
Благодаря этому обеспечивается стабиль-
ность как фракционного состава (основ-
ная фракция размером 1-3 мм), так и хи-
мического состава, и нет необходимости в 

приготавливаемую на его основе жидкость 
глушения вносить в промысловых услови-
ях необходимые добавки, либо реконстру-
ировать под эти цели растворные узлы». 

Состав «Рекас 600-68» изготавливает-
ся на ОАО «Сильвинит» в соответствии с 
ТУ 2152-026-05778557-2005. 

В течение 2005 года составы «Рекас 
600» прошли лабораторные исследова-
ния в ЗАО «УфаНИПИнефть», в Научном 
центре разработки новых технологий по-
вышения нефтедобычи и интенсификации 
притока ОАО «ВНИИнефть им. академика 
А.П.Крылова» и Уфинском Государствен-
ном нефтяном техническом университете. 

Вывод ученых однозначен: по боль-
шинству характеристик «Рекас 600-68» 
имеет лучшие характеристики, чем ис-
пользуемый для глушения скважин кон-
центрат галит. 

Так, результаты исследований пока-
зали, что жидкость глушения скважин на 
базе состава «Рекас 600-68» обладает хо-
рошей растворимостью и совместимостью 
со всеми типами пластовых вод, применяе-
мых на растворных узлах, инертна к горным 
породам, термостабильна и не создает стой-
ких водонефтяных эмульсий. 

По данным заключения ЗАО «УфаНИПИ-
нефть», стоимость состава «Рекас 600-68» 
для приготовления раствора глушения на 
30-40% меньше своих ближайших анало-
гов, а при контакте «Рекаса 600-68» с ги-
дрокарбонатно-натриевой пластовой воды 
не наблюдается осадкообразования, в от-
личие от стандартных солевых составов. 

Кроме того, благодаря включению 

Изменение индекса насыщения рас-
твора кальцитом при смешении воды с 
раствором глушения на основе NaCl 1,18 
г/см3 при давлении 100 ат и температуре 
89 С (область выпадения кальцита нахо-
дится выше линии индекса «0»)

Сергей ГРИГОРЬЕВ (ЗАО «МинералНефтеПром»)



1317 (17) ноябрь 2006 г. ДОБЫЧА

Изменение индекса насыщения рас-
твора кальцитом при смешении воды с рас-
твором глушения «Рекас 600» 1,18 г/см3 
при давлении 100 ат и температуре 89 С.

Альтаф Энтентеев: 
- Выводы опытно-промышленных ис-

пытаний однозначны: растворы серии 
«Рекас 600» оказывает положительное 
влияние на работу скважин. 

Всего в 2006 году соликамские калий-
щики планируют произвести 60 тыс. тонн 
«Рекас 600», а в перспективе планируется 
довести производство этого продукта до 
300 тыс. тонн в год. 

СПРАВКА: 
Минеральная смесь «Рекас 600-68» 

состоит из водорастворимых калий-на-
триевых солей, обработанных гидрофоби-
затором и ингибиторами солеотложений 
с поверхностно активными веществами. 
«Рекас 600-68» предназначен для прове-
дения операций глушения на пластах типа 
А, Б с проницаемостью не менее 50 мкм2 
в том числе и осложненных повышен-
ным уровнем солеотложения и с высоким 
уровнем обводненности. Наличие поверх-
ностно-активного вещества и ингибитора 
солеотложений в составе, позволяет эф-
фективно бороться с этими факторами 
во время процедуры глушения скважины, 
прибегая к проведению специальных опе-
раций только в случае крайней необходи-
мости. Температура замерзания раствора 
Рекас 600-68 плотностью 1190 кг/м3 со-
ставляет -28  Со. Содержание механиче-
ских примесей в растворе после отстоя 
не превышает 10 мг/л. Раствор легко 
дегазируется, инертен к горным породам 
и совместим со всеми типами пластовых 
вод. Раствор обладает слабым ингибиру-
ющим действием на глинистые частицы, 
термостабилен и не создает стойких водо-
нефтяных эмульсий без введения специ-
альных добавок. 

СПРАВКА: 
Минеральная смесь «Рекас 600-43» 

состоит из водорастворимых калий-натрие-
вых солей, обработанных гидрофобизатором 
и ингибиторами солеотложений с поверх-
ностно активными веществами. «Рекас 600-
43» марки А предназначен для проведения 
операций глушения на всех типах пластов. 
«Рекас 600-43» марки Б предназначен для 
проведения операций глушения скважин, рас-
положенных в заглинизированных пластах, в 
т.ч. в юрских и ачимовских отложениях перм-
ских горизонтов, в том числе и осложнен-
ных повышенным уровнем солеотложения 
и с высоким уровнем обводненности. На-
личие гидрофобизатора и ингибитора соле-
отложений в составе, позволяет эффектив-
но бороться с этими факторами во время 
процедуры глушения скважины, прибегая к 
проведению специальных операций только 
в случае крайней необходимости. Темпе-
ратура замерзания раствора Рекас 600-43 
плотностью 1230 кг/м3 составляет -28  Со. 
Содержание механических примесей в рас-
творе после отстоя не превышает 10 мг/л. 
Раствор легко дегазируется, инертен к гор-
ным породам и совместим со всеми типами 
пластовых вод. Раствор обладает сильным 
ингибирующим действием на глинистые ча-
стицы, термостабилен и не создает стойких 
водонефтяных эмульсий без введения спе-
циальных добавок. 

в состав «Рекас 600-68» комплексонов, 
состоящих из смеси ингибиторов солеот-
ложения с поверхностно-активными ве-
ществами, обеспечена 100% защита от 
выпадания солей в порах пласта и на глу-
бинно-насосном оборудовании при глуше-
нии, при выведении скважины на режим и 
удалении привнесенных загрязнений, что 
весьма актуально для ряда месторожде-
ний. 

Для предотвращения кольматации 
пласта в состав «Рекас 600-68» включен 
кремнийорганический гидрофобизатор и 
катионактивное поверхностно-активное 
вещество. 

Соликамское ноу-хау уже прошло 
успешные испытания в таких компаниях 
как «Ноябрьскнефтегаз», «Сургутнефте-
газ», «Юганскнефтегаз». Результаты опыт-
но-промысловых испытаний показали, что 
«Рекас 600-68» не вызывает отрицатель-
ного воздействия на призабойную зону 
пласта, а также не вызывает осложнений 
при выводе скважин на режим при про-
ведении оптимизации путем изменения 
типоразмера ГНО или высоты подвеса на-
соса. 

Но самое главное: при сохранении ти-
поразмера оборудования и глубины спу-
ска до и после глушения, на всех сква-
жинах, заглушенных «Рекас 600-68», 
обнаружено увеличение дебита по неф-
ти в среднем на 10-15% без увеличения 
обводненности, а рост среднего коэффи-
циента продуктивности составил 3,6%. 
Еще один немаловажный факт: при при-
менении «Рекаса» экономится время вы-
хода на режим в среднем на 1 сутки. 

Украшением серии составов «Рекас 
600» является разработанный и приме-
няемый в ТНК-ВР, «Сургутнефтегазе», 
«Славнефти» состав «Рекас 600-43Б», 
уникальной особенностью которого яв-
ляется большое (более 25%) содержа-
ние KCl и наличие всех вышеперечис-
ленных ингибиторов. Данный состав 
позволяет эффективно предотвращать 
глинонабухание составляющей породы 
пласта, удалять капиллярно-связанную 
воду, предотвращать выпадение солей в 
порах пласта. Таким образом, достигает-
ся сочетание процесса глушения скважи-
ны с процедурой мягкой обработки при-
забойной зоны пласта. Эти уникальные 
характеристики не имеются ни у одного 
из современных составов, продающихся 
на рынке. 

ОАО «Сильвинит» 618540, г. Соликамск, Пермский край, ул. Мира, 14

т. (34253) 6-20-42, (496) 769-14-92
post@silvinit.ru; dmitry-a@w17.ru 
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Как выбрать насосКак выбрать насос
и не ошибиться?и не ошибиться?

Однако ничего вечного не бывает. Все 
равно когда-то самый надежный агрегат при-
ходиться или ремонтировать или заменять 
на новый. Вопрос только в том, как быстрее, 
проще и дешевле это сделать? С точки зре-
ния потребительских предпочтений, приме-
няемые на объектах нефтепродуктового обе-
спечения электронасосы можно разделить 
на несколько групп по мощностям:

– электронасосы с электродвигателями 
мощностью до 11 кВт (малые насосы) произ-
водительностью до 100 м3/ч;

– электронасосы мощностью свыше 
11 кВт производительностью свыше 100 м3/ч.

Общепринято, что с точки зрения ремон-
та и монтажа малые насосы имеют малые 
габариты и в случае отказа их удобнее за-
менять целиком с электродвигателем.

Большие насосы, мощностью 11 кВт 
и более, довольно трудно демонтировать 
целиком и их приходиться разбирать по 
элементам, учитывая то, что эти насосы со-
гласно с правилами безопасности, должны 
оборудоваться системой циркуляции затвор-
ной жидкости и датчиком температуры под-
шипников проблема ремонта значительно 
усложняется.

Как показывает практика, наиболее ча-
сто выходят из строя торцовые уплотне-
ния. Для обеспечения процесса ремонта 
таких насосов российскими специалистами 

разработана конструкция специальной 
муфты, работающей по принципу двойного 
универсального шарнира, для которой не 
требуется строгой соосности вала насоса и 
вала электродвигателя и не требуется ее ба-
лансировки (поставил и забыл). Более того, 
в насосных агрегатах оснащенных такой 
муфтой не требуется при ремонте уплотне-
ния демонтировать насос, а так же демонти-
ровать и отключать электродвигатель. Съем 
крышки подшипника с камерой торцевого 
уплотнения производится после отсоеди-
нения муфты. Демонтированную крышку с 
торцовым уплотнением и рабочим колесом 
можно восстановить в условиях мастерской, 
что очень удобно в зимнее время, снятие и 
постановка крышки производится в течение 
30 мин. А теперь задумайтесь, сколько бы 
понадобилось времени на полный демонтаж 
насоса или попросту его замену?

Насосы такой конструкции очень удобны 
в эксплуатации и обслуживании, полностью 
сняты проблемы вибрации за счет несо-
осности валов электродвигателя и насоса, 
гораздо дольше служат подшипники насо-
са и электродвигателя, а так же торцовые 
уплотнения. 

Кроме того, при суточных и сезонных ко-
лебаниях температур происходит тепловое 
изменение размеров трубопроводов, которое 
является источником силового воздействия 

на фланцы насосов и даже применение пе-
тель из трубопроводов не спасает от отрыва 
фланцев или разгерметизации внутренних 
полостей агрегатов, поэтому для потреби-
теля уместней использование специальных 
дешевых металлических компенсаторов, 
которые устанавливаются на трубопроводах 
перед и после насосов.

Что касается малых насосов, мощность 
которых менее 11 кВт при анализе рыноч-
ных тенденций их построения   такие на-
сосы должны строится по моноблочному 
принципу, т.е. их конструкция должна быть 
сильно интегрирована с электродвигателем, 
который должен иметь удлиненный вал, на 
котором устанавливается торцовое уплотне-
ние, рабочее колесо и специальный фланец 
с возможностью пристыковки к нему корпуса 
насоса. Таким образом, не требуется специ-
альной плиты, на которой монтируется сам 
насос и электродвигатель и не требуется 
соединительной муфты между ними. Такая 
конструкция насоса намного надежнее и 
долговечнее в работе.

Однако следует помнить, и не следует 
путать конструкции моноблоков построен-
ных на обычных фланцевых электродвигате-
лях с насаженным на вал удлинителем, на 
котором монтируется уплотнение и колесо, 
такая конструкция ненадежна. 

Цель этой статьи обратить Ваше внима-
ние на данные новшества. Теперь при мо-
дернизации уже имеющихся или строитель-
стве новых насосных станций для подачи 
продуктов Ваша компания будет сориенти-
рована на применение более совершенных 
насосных агрегатов.

Игорь Селин
ОАО «Промприбор»

На протяжении многих веков перекачка воды и нефтепродуктов осуществляется 
с помощью различного насосного оборудования. И хотя промышленные техно-
логии всё большими темпами стремятся в сторону компьютеризации и автома-
тизации – механика заняв свои позиции еще в прошлом веке сдавать их, не со-
бирается. С каждым новым годом потребитель предъявляет к электронасосам 
для перекачки нефтепродуктов всё более жёсткие требования по безопасности 
и надёжности, производительности и энергозатратности; обращает внимание на 
малошумность и межремонтный пробег насосного агрегата; требует минимизи-
ровать затраты на обслуживание и ремонт оборудования.
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Рабочее давление 70
Диаметр условного прохода, мм 50
Масса, кг, не более 5,7
Габаритные размеры :  
Длина, мм, не более 130
Ширина, мм, не более 168
Высота, мм, не более 150
Присоединение к трубопроводу Резьба НКТ 60х2,54 ГОСТ 633-80
Тип резьбы специальная трапециидальная 100х12,7

612960, Россия, Кировская область, г. Вятские поляны, ул. Ленина, 135
тел. (83334) 6-21-11, 7-43-20, тел./факс: (83334) 7-43-20, 6-18-32
www.molot.biz, e-mail: molot@molot.biz 

КОЛЕНО
ШАРНИРНОЕ ДЛЯ ВРЕМЕННЫХ НЕФТЕПРОВОДОВ

11093.21.00.000А-01 
для нефтепроводов 

с рабочим давлением 35 Мпа

11093.21.00.000А-02 
для нефтепроводов 

с рабочим давлением 70 Мпа

Рабочее время Мпа 35 70
Диаметр условного прохода, мм 50
Масса, кг, не более 21,2 25
Диаметр шарика в шарнире, мм 7,000
Количество шариков в одной 
дорожке, шт

33

Межосевое расстояние угловых 
элементов, не менее 

179

Габаритные размеры :  
            Длина, мм, не более 330 330
            Ширина, мм, не более 168 168
            Высота, мм, не более 318 336
Тип резьбы специальная трапециидальная 100х12,7
Климатические условия -50оС до +50оС

11093.21.00.000А-03 
для нефтепроводов 

с рабочим давлением 35 Мпа

11093.21.00.000А-04 
для нефтепроводов 

с рабочим давлением 70 Мпа

Рабочее время Мпа 35 70
Диаметр условного прохода, мм 50
Масса, кг, не более 15,1 19
Диаметр шарика в шарнире, мм 7,000
Количество шариков в одной 
дорожке, шт

33

Габаритные размеры :  
            Длина, мм, не более 347 347
            Ширина, мм, не более 168 168
            Высота, мм, не более 303 336
Тип резьбы специальная трапециидальная 100х12,7
Климатические условия -50оС до +50оС

• Трубы манифольдные • Трубы манифольдные 
• Запасные части на УЭЦН• Запасные части на УЭЦН
• Колено шарнирное с двумя накидными гайками• Колено шарнирное с двумя накидными гайками

БРС.00.00
БЫСТРО-РАЗЪЕМНОЕ СОЕДИНЕНИЕ
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Ê ÏÐÎÁËÅÌÅ ÄÅÒÎÊÑÈÊÀÖÈÈ 
ÍÅÔÒÅÇÀÃÐßÇÍÅÍÍÛÕ
ÏÎ×Â È ÓÒÈËÈÇÀÖÈÈ 
ÁÓÐÎÂÛÕ ÐÀÑÒÂÎÐÎÂ

Согласно Государственному докладу 
«О состоянии природных ресурсов 
и об охране окружающей среды в 
республике  Татарстан в 2005 году», 
на  территории Республики продол-
жают  интенсивно  развиваться про-
цессы деградации земель. 

В настоящее время 4505,0 Га земель 
отработано и подлежат рекультивации. В 
результате загрязнения нефтью и нефте-
продуктами ежегодно выводится из обо-
рота около 200 Га продуктивных земель. 
В течение 2005 г. в установленном поряд-
ке снято 332,0 тыс. м3 плодородного слоя 
почвы на площади 146,0 Га, использовано 
на рекультивацию нарушенных земель – 
417 тыс. м3. В ряде случаев традиционные 
технологии детоксикации и рекультивации 
нефтезагрязненных почв и грунтов, обра-
зующихся в процессах нефтедобычи, не-
фтепереработки, транспортировки нефти и 
нефтепродуктов, не приводят к ожидаемым 
результатам. 

Предлагаемая технология заключает-
ся во внесение в почву специальных пре-
паратов и  их перемешивание (перекопка, 
вспашка, боронование, дискования) для 
усиления процессов аэрации. Все операции 
проводятся с использованием серийной 
сельхозтехники или специальной установ-
ки. Нормы расхода препаратов при загряз-
ненности почвы до 5% (без учета мощности 
загрязненного слоя) – от 10 до 50 кг на 1 м3 
(восстановление жизнедеятельности почвы 
происходит уже в течение 2-3 месяцев), от 
5 до 30 % (с учетом мощности загрязнен-
ного слоя) – 100-300 кг на 1 м3 (сроки вос-
становления почв 1-3 года). При работе с 
нефтешламмами и сильно (30 и  более %) 
нефтезагрязненными почво-грунтами реко-
мендуется предварительно применять пе-
редвижную установку безотходной очистки 
грунта и нефтешламмов, с извлечением 
нефтепродуктов для дальнейшего исполь-
зования с применением технического мою-
щего средства «Сириус», с последующим 
проведением рекультивационных работ. 
Производительность установки от 20 до 40 т 
загрязненного почво-грунта в сутки.

Использование данной технологии для 
детоксикации нефтезагрязненных почв и 
грунтов без их выемки, вывоза и захороне-
ния позволяет максимально задействовать 
и использовать все существующие природ-
ные механизмы самоочищения. Снижается 
токсичность углеводородов, ускоряются 

процессы их биохимического разложения 
и восстанавливаются плодородие почв и 
растительный покров загрязненной тер-
ритории. Формируются оптимальные 
водно-воздушный и окислительно-вос-
становительный режимы, повышаются био-
логическая и ферментативная активность 
почвы. Исключается гибель вносимых бак-
терий при применении нефтеокисляющих 
микроорганизмов (бакпрепаратов), при 
загрязненности более 5%, т.к. снимается 
острая токсичность углеводородов нефти, 
особенно метанонафтеновой фракции.

Другой проблемой нефтедобычи явля-
ется технологическое загрязнение объек-
тов природной среды отработанными бу-
ровыми растворами и буровыми шламами. 
Применяемая в настоящее время система 
сбора и хранения отходов не обеспечива-
ет надежной защиты природных объектов 
от загрязнения. Загрязняющие компонен-
ты буровых растворов и шламов: широкая 
гамма применяемых в буровой практике 
химических реагентов, а также токсикан-
тов поступающих из разбуриваемых пород 
и пластовых вод (легкорастворимые соли, 
ионы тяжелых металлов, синтетические 
поверхностно-активные вещества), на-
капливаясь в почве, приводят к ее обес-
структуриванию, снижению биологической 
активности и возникновению или усилению 
эрозионных процессов. 

С другой стороны, отработанные буро-
вые растворы и буровые шламы содержат 
тонкодисперсные частицы выбуренных 
пород и технологически обусловленные 
глинистые компоненты. Эти компоненты 
отходов бурения могут быть использованы 
для улучшения почвенных свойств: форми-
рования агрономически ценной структуры 
почвы, увеличения влагоемкости, буфер-
ности. Кроме того, в буровых растворах и 
шламах содержатся биофильные элемен-
ты: кальций, калий, фосфор, микроэле-
менты, которые, в целом, улучшают агро-
химические свойства почвы и повышают ее 
плодородие.

Предлагаемая технология утилизации 
буровых растворов основана на их переме-
шивании с заданным количеством реаген-
та с использованием мобильной установки 
нейтрализации фильтратов отстойников 
сточных вод, полигонов бытовых и промыш-
ленных отходов. Установка представляет 
собой автономный передвижной агрегат, 
смонтированный на стандартном само-
ходном шасси или прицепе, оснащенным 

полным комплексом оборудования для от-
качки буровых растворов, их смешивания с 
препаратом и перекачки в отстойник-сепа-
ратор, из которого технически чистая вода 
сливается на рельеф местности, а осадок 
смешивается с буровыми шламами для 
дальнейшей переработки в мелиорант. 
Расход препарата не превышает 30 кг на 
кубический метр раствора, производитель-
ность установки (по буровому раствору) 
– 5 кубических метров в час.

Получение мелиорантов из обезвожен-
ных осадков буровых растворов и буровых 
шламов основано на их интенсивном сме-
шении, при обеспечении постоянной аэрации, 
с реагентом. Скорость процесса – 15-20 м3/ч, 
расход реагента – 0,1-0,2 % от массы обра-
батываемого шлама или осадка.

Получаемые мелиоранты препятствуют 
обесструктуриванию почв, положительно 
влияют на активность микрофлоры, увели-
чивают содержание в почве органического 
вещества, ферментативную активность, 
буферность и емкость поглощения почвы, 
повышают продуктивность и устойчивость 
растений к неблагоприятным условиям.

 Внедрение предлагаемой технологии 
позволит снизить объемы образующихся 
отходов бурения и отказаться от завоза 
плодородного слоя почв при проведении 
мелиоративных и рекультивационных ра-
бот, сохраняя не загрязненные и не по-
врежденные участки.

Авторы разработки – Лауреаты Премии 
СарТЭК Топливно-энергетического 
комплекса Саратовской области
Ф.П. МАДЯКИН, И.Г. ГАНЕЕВ, 
В.Ф. МАДЯКИН ГОУ КГТУ
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ÐÀÇÐÀÁÎÒÊÀ È ÐÀÇÐÀÁÎÒÊÀ È 
ÏÐÎÈÇÂÎÄÑÒÂÎ ÏÐÎÈÇÂÎÄÑÒÂÎ 
ÏÅÍÎÎÁÐÀÇÎÂÀÒÅËÅÉ ÏÅÍÎÎÁÐÀÇÎÂÀÒÅËÅÉ 

ЗАО «Эгида ПТВ» производит фтор-
синтетические пленкообразующие пе-
нообразователи:    ПО-6A3F, «Меркулов-
ский», «Меркуловский-ТН», «Полярный» 
для противопожарной защиты предпри-
ятий топливно-энергетического ком-
плекса, а также высокоэффективные 
синтетические углеводородные пеноо-
бразователи ПО-3НСВ и ПО-6НСВ .

ÔÒÎÐÑÈÍÒÅÒÈ×ÅÑÊÈÅ ÏËÅÍÊÎÎÁÐÀÇÓÞÙÈÅ

ПО-6A3F
• обеспечивает быстрое и качественное тушение нефти и 
  нефтепродуктов за счет образования на горящей поверхности 
  тонкой самораспространяющейся водной пленки;
• предотвращает повторное воспламенение даже при повреждении  
  слоя пены;
• используется при подслойном способе тушения;
• на стандартном пожарном оборудовании образует пену низкой, 
  средней и высокой кратности;
• применяется с пресной, морской и оборотной водой;
• устойчив к циклам замерзания - оттаивания;
• гарантийный срок хранения не менее 10 лет;
• выпускается в модификациях 3% и 6%.

«МЕРКУЛОВСКИЙ»
• обеспечивает быстрое и качественное тушение нефти и 
  нефтепродуктов за счет образования на горящей поверхности 
  тонкой самораспространяющейся водной пленки;
• предотвращает повторное воспламенение даже при повреждении
  слоя пены;
• наиболее эффективен при подаче пены под слой горючей жидкости;
• на стандартном пожарном оборудовании образует пену низкой, 
  средней и высокой кратности:
• применяется с пресной, морской и оборотной водой;
• устойчив к циклам замерзания - оттаивания;
• гарантийный срок хранения не менее 10 лет;
• выпускается в модификациях 3% и 6%.

«МЕРКУЛОВСКИЙ-ТН»
• рекомендован для тушения темных нефтепродуктов;
• используется при подслойном способе тушения;
• на стандартном пожарном оборудовании образует пену низкой 
  кратности,
• применяется с пресной, морской и оборотной водой;
• устойчив к циклам замерзания - оттаивания;
• гарантийный срок хранения не менее 10 лет;
• выпускается в модификациях 3% и 6%.

«ПОЛЯРНЫЙ»
• рекомендован для тушения пламени водорастворимых горючих 
  жидкостей;
• предотвращает повторное воспламенение даже при повреждении 
  слоя пены;
• на стандартном пожарном оборудовании образует пену низкой 
  кратности;
• применяется с пресной, морской и оборотной водой;
• устойчив к циклам замерзания - оттаивания;
• гарантийный срок хранения не менее 10 лет;
• выпускается в модификациях 3% и 6%.

ÓÃËÅÂÎÄÎÐÎÄÍÛÅ

ПО-НСВ (ПО-1НСВ;   ПО-3НСВ;   ПО-6НСВ)
• Синтетический, углеводородный, биоразлагаемый пенообразователь 
   ПО-НСВ - общего назначения, предназначен для тушения пожаров 
   классов А и В.
• Применяется для получения пены низкой, средней и высокой кратно
   сти а также растворов смачивателя и выпускаемый в виде трех 
   марок ПО-6НСВ, ПО-3НСВ и ПО-1НСВ.
• Пенообразователь ПО-НСВ в зависимости от марки применяется в 
  виде водных растворов с объемной долей 6%, 3% или 1%.
• По согласованию с заказчиком, может выпускаться 
   морозоустойчивая модификация пенообразователя ПО-НСВ с 
   температурой застывания до минус 40° С.
• Пенообразователь ПО-НСВ биологически разлагаемый продукт.
• По ГОСТ Р 50595 класс биоразлагаемости 2-ой, «умеренно 
   разлагаемые» вещества. Допускается сброс пенообразователя 
   в производственные сточные воды после разбавления его водой 
   до предельно-допустимой концентрации ПАВ, равной 20 мг/дм3 по 
   активному веществу. ПДК пенообразователя в воде водных 
   объектов хозяйственного и культурно-бытового назначения - 0,5 
   мг/дм3.
• Нормативная интенсивность подачи пены средней кратности 
  рабочего раствора с объемной долей 6%, 3% и 1% при тушении 
  нефти и нефтепродуктов с температурой вспышки 28 0С и ниже – не 
  более 0,08 дм3 м2.с-1 , с температурой вспышки выше 28 0С – не 
  более 0,05 дм3 м2.с-1

• Гарантийный срок хранения пенообразователя ПО-НСВ в 
  опломбированной таре завода-изготовителя – 18 месяцев со дня 
  изготовления.

ЗАО “Эгида ПТВ” 127299, 
г. Москва ул. Клары Цеткин, д. 18 
Т. (495) 787-42-81, 787-42-82, 
154-41-41 Т./ф. 787-42-81 
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Îïûò èñïîëüçîâàíèÿ ñðåäñòâ ïðîòèâîàâàðèéíîé çàùèòû 
òðóáîïðîâîäîâ è îáîðóäîâàíèÿ – ñòàáèëèçàòîðîâ äàâëåíèÿ –
â ñèñòåìå ïîæàðíî-òåõíè÷åñêîãî âîäîñíàáæåíèÿ ÊÃÐÝÑ

Системы пожарно-технического водоснаб-
жения (ПТВ) ГРЭС предназначены, как для 
технического водоснабжения электростанций, 
так и для работы при ликвидации чрезвычай-
ных ситуаций в случае возникновения пожара. 

В процессе эксплуатации трубопроводы и 
оборудование гидросистемы ПТВ  подвергают-
ся воздействию динамических нагрузок (пуль-
сации давления и гидроудары), возникающих в 
результате периодического характера работы 
нагнетательных установок, изменения режима 
их работы, срабатывания запорной арматуры, 
аварийных отключений электропитания и оши-
бочных действий обслуживающего персонала.

Кроме того, в случае возникновения по-
жара система ПТВ должна обеспечивать бес-
перебойную подачу воды под давлением не 
менее допустимого для его тушения  в любых 
ситуациях (большой разбор воды, аварийная 
остановка одного из работающих насосов или 
нарушение герметичности трубопроводов, 
т.е.  аварийные разрывы труб). В этих случа-
ях пуск резервных насосов производится на 
открытую задвижку при падении давления 
в гидросистеме ниже допустимого и по всей 
гидросистеме распространяется волна повы-
шенного давления-гидроудар.    

Гидросистема ПТВ Костромской ГРЭС 
(КГРЭС) состоит из стальных и чугунных тру-
бопроводов Ду-350, 300 и 250 мм, общей про-
тяжённостью 7880 м.

В составе гидросистемы работают две бе-
реговые насосные станции:

- БНС-3 с тремя насосными агрегатами 
типа 3В-200х2 (ЦН-400/105) из них, 2 насоса 
оснащены электродвигателями марки ДА30-
4-40-УК4У1 мощностью 315 кВт и один насос 
электродвигателем  А-112-4М мощностью 
200 кВТ, с частотой вращения 1480 об/мин.

– БНС-2 с двумя резервными насосами 
типа 3В-200х2 (ЦН-400/105)

Давление в системе на переходных штатных 
режимах не должно превышать 1,1-1,2 МПа. 

Учитывая большую протяженность трубо-
проводов гидросистемы пожарно-техническо-
го водоснабжения и сравнительно небольшое 
время выхода цетробежного насоса ЦН-40-
0/105 на режим (~2с) можно предположить, 
что быстрое изменение скорости движения 
жидкости за напорной задвижкой при аварий-
ном пуске резервного насоса приведет к воз-
никновению прямого гидравлического удара, 
величину которого Ргу можно рассчитать по 
формуле (1):

                   
Где   – плотность жидкости; с – скорость 

распространения волн давления; V – измене-
ние скорости движения жидкости в трубопро-
воде при пуске насоса на полностью откры-
тую задвижку.

Величину с можно определить, используя 
зависимость:

      

Здесь Кж – модуль объемного сжатия жид-
кости;   – толщина стенки трубы; Е - модуль 
Юнга материала трубы; D – диаметр трубы.

Расчеты показывают, что давление  гидро-
удара при  пуске одного резервного насоса на 
открытую задвижку составит Ргу=1.9 МПа, а 
суммарное давление превысит 2.5 МПа, что, 
в свою очередь, может привести к многочис-
ленным порывам трубопроводов системы 
ПТВ.

Для защиты от недопустимых изменений 
давления для гидросистемы пожарно-техни-
ческого водоснабжения Костромской ГРЭС 
были рекомендованы АО «Фирма ОРГРЭС» 
новые высокоэффективные устройства для 
гашения волновых и вибрационных процес-
сов, возникающих в процессе эксплуатации 
на различных (в том числе и аварийных) ре-
жимах ее работы – стабилизаторы давления 
(СД). Принцип работы этих устройств основан 
на комплексном воздействии на волновую 
энергию за счёт диссипативных свойств и 
массовой податливости СД.

Для обеспечения защиты напорных тру-
бопроводов системы ПТВ от разрывов в по-
мещениях БНС-3 и БНС-2 были установлены 
стабилизаторы давления.

Фрагмент монтажа стабилизатора 
давления приведен на рис. 1

Рис. 1. Фрагмент реализации проекта 
монтажа СД-20-350 на Береговой 

насосной станции пожарно-технического 
водоснабжения ОАО «Костромская ГРЭС», 

г. Волгореченск (Ду-350 мм, Р раб – 1.1 МПа).

Испытания стабилизаторов давления СД-
20-350, (4-ед.) установленных на напорных 
трубопроводах ПЖН БНС – 2, 3 (Рис. 2., 3.) 
системы пожарно-технического водоснабже-
ния (ПТВ) Костромской ГРЭС проводились 
по утверждённой программе с целью экспе-
риментального определения  эффективности  
гашения колебаний давления в гидросистеме. 
При испытаниях проводилась регистрация 
давления в гидросистеме во времени.

В качестве датчиков давления использо-
вались преобразователи типа КРТ-2 с выход-
ным сигналом 0-5 мА постоянного тока. Для 
регистрации параметров давления использо-
вался восьмиканальный регистратор энерге-
тических параметров РЭП-8К.

Датчики давления устанавливались в по-
мещении БНС-3 и компрессорной станции на 
первом этапе испытаний и в помещении БНС-2 
на втором этапе испытаний:

– на БНС-3 на входе и выходе каждого из 
двух установленных стабилизаторов и в на-
порном трубопроводе ПЖН-3 между насосом 
и обратным клапаном (см. рис. 2)

– на БНС-2 на входе и выходе каждого 
из двух установленных стабилизаторов и в 
напорном трубопроводе за насосом ПЖН-1  
(см. рис. 3)

– на компрессорной станции в напорном 
трубопроводе на входе в станцию.

На первом этапе испытаний проводились 
следующие операции:

– отключение работающего ПЖН-4 и ава-
рийный пуск резервного ПЖН-3 на открытую 
задвижку по блок–контактам (по факту отклю-
чения электродвигателя рабочего насоса);

– снижение давления в системе ПТВ до 
0,6 МПа и аварийный пуск ПЖН-5 на откры-
тую задвижку и после работы в течение 60 с 
его отключение.

На рис. 4 приведена диаграмма измене-
ния давления при отключении ПЖН-4  и вклю-
чении по АВР ПЖН-3.

На рис. 5 приведена диаграмма измене-
ния давления при аварийном пуске ПЖН-5, а 
на рис. 6 при его отключении.

На рис. 7, 8 и 9 приведены диаграммы из-
менения давления на компрессорной станции 
соответствующие переходным режимам рис. 
4, 5 и 6 (различие значений аргумента «вре-
мя» объясняется тем, что регистрирующие 
приборы включались на запись в компрессор-
ной раньше, чем на БНС-3).

На втором этапе испытаний последова-
тельно проводились следующие операции:

– снижение давления в системе ПТВ до 
0.6 МПа;

– включение по АВР ПЖН-1 путем за-
мыкания на электро-контактном манометре 
(ЭКМ) аварийного режима (АВР) работы на-
соса ПЖН-1, 2 контактов установки предела 
понижения давления среды (0.4 МПа), работа 
ПЖН-1 в течение 30 сек. и отключение ПЖН-1;

– включение по АВР ПЖН-2, работа ПЖН-2 
в течение 30 сек. и отключение ПЖН-2.

На рис. 10 и 11 приведены диаграммы из-
менения давления при включении и отключении 
ПЖН-1,  а на рис. 12 и 13 ПЖН-2 соответственно.

Анализ полученных результатов позволя-
ет сделать следующие  выводы:

Амплитуда колебаний давления в напор-
ных водоводах БНС-2, БНС-3  на переходных 
режимах  не превышает 0.2 МПа, что свиде-
тельствует о высокой эффективности гашения 
гидроударов (почти в 10 раз), возникающих 
при аварийных пусках-остановках ПЖН БНС 2, 
3 при полностью открытой задвижке. 

Колебания давления на всех исследован-
ных режимах на входе в  компрессорную стан-
цию не превышают 0.05 МПа. 

Переходные процессы в гидросистеме 
ПТВ на всех исследованных аварийных режи-
мах быстро затухают в течение 2-2.5 сек.

к.т.н., доцент ПРИМЕНКО В. Н., 
к.т.н. НИЗАМОВА Г. Х., 
инж. ЗАМАТАЕВ В. А., 

инж. КУЛИКОВ В. Г., 
ООО «ЭКОВЭЙВ Технологии»

Рис. 2. 1-5 – каналы измерений на БНС-3

Рис. 3.   1-5 – каналы измерений на  БНС-2
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На сегодняшний день на всех предприяти-
ях России одна из важнейших проблем – это 
энергосбережение. Энергозатраты  связаны, 
в том числе, и со сварочными работами. Со-
временное сварочное оборудование, постро-
енное на базе инверторных источников, в от-
личии от традиционных трансформаторных, 
позволяет получить не только качественную 
сварку, но и существенную экономию элек-
троэнергии за счет высокого КПД и высокого 
коэффициента мощности. 

Сравним потребление электроэнергии 
сварочных источников отечественного про-
изводства: традиционный выпрямитель и 
инверторный источник. Например, выпрями-
тель ВД-306 Э завода «Электрик» и инвер-
торный источник ФЕБ-315 «МАГМА» НПП 
«ФЕБ» (данные взяты из заявленных техни-
ческих характеристик).

Ниже рассчитана ориентировочная стои-
мость электроэнергии, потребляемой за год 
работы на одном сварочном посту в режиме 
ручной сварки электродом. При расчетах 
было условно принято количество рабочих 
дней в году – 248, время непрерывной рабо-
ты источника – 60%, что соответствует 1190 
часам, а стоимость 1 кВА/час – 1,5 руб.

Получается, что при покупке инвертор-
ного источника мы тратим на 47 820 руб. 

больше, но за один год односменной работы 
мы экономим на электроэнергии 16 070 руб.  
Тогда экономия электроэнергии за 5 лет  со-
ставит 80 350 руб.  Количество же сварочных 
постов на промышленных предприятиях  от 
10 до 50 штук, при этом годовая экономия 
электроэнергии становится довольно ощу-
тимой. Кроме того,  происходит снижение 
капитальных вложений в реконструкцию 
электросетей, инвестиций на строительство 
новых силовых подстанций при расширении 
производственных мощностей, снижение за-
трат на ремонт и обслуживание старых се-
тей из-за снижения постоянной нагрузки и 
пиковой. 

Следует  отметить, что сварочные ин-
верторные источники обладают высоким 
качеством сварки, это приводит к косвенной 
экономии электроэнергии за счет уменьше-
ния операций по зачистке швов и экономии 
сварочного материала, вследствие малого 
разбрызгивания в процессе сварки.

Было бы интересно  посчитать стои-
мость сварочных работ и их составные ча-
сти: какая часть затрат приходится на сва-
рочные материалы, какая на оплату труда 
сварщиков, на стоимость оборудования и на 
стоимость электроэнергии. Но мы это сде-
лаем в следующей публикации.

Параметр ВД-306 Э ФЕБ-315 
«Магма»

Максимальный ток, А 315 315

Максимальная мощ-
ность в нагрузке, кВт

9,77 11,0

КПД, %, не менее 70 91
Потребляемая мощность 
при максимальной на-
грузке, кВА

24 15

Оборудо-
вание

Стои-
мость, 
руб

Потребля-
емая мощ-
ность, кВА

Стоимость 
электро-
энергии за 1 
год работы, 
руб

Выпря-
митель 
ВД-306

24890 24 42850

Инвертор 
ФЕБ-315 
«Магма»

72710 15 26780

Проблема энергосбережения сегодня очень 
остро стоит прежде всего в энергоемких 
отраслях промышленности России. Большие 
энергозатраты  связаны, в том числе и со 
сварочными работами.   Новые технологии в 
производстве сварочных аппаратов достигли 
такой высоты, что речь сейчас может идти 
не только об улучшении качества сварного 
шва, но и о реальной экономии потребляемой 
электроэнергии.

Коммерческий директор:
МАКАРОВА Ирина Валерьевна

Россия, 195220, Санкт-Петербург, 
ул. Гжатская 27
тел:  (812) 545-41-82, 545-41-96 
тел/факс: (812) 535-20-19

e-mail: feb@delfa.net  
сайт www.feb.spb.ru

Представительство  НПП «ФЕБ»
г. Н. Новгород,  пр.Ленина, д.21
тел.(8312)-45-37-04, 8-920-015-26-69

ООО «АСОИК»
г. Пермь, ул. Маршрутная, д.11
тел (3422)-40-93-43, 409-344

ООО «АСОИК»
г. Екатеринбург, ул. Мамина Сибиряка, 
58, оф. 1204А тел 8(343)355-24-10

ЗАО «Газстроймашина»
г. Москва, ул. Электродная, д.12
тел (495)-306-39-73, 306-39-16

ЗАО «Машагропром» 
г. Минск, Республика Беларусь, 
ул. Чернышевского, 10А, оф. 610, 
тел +10-375-17-231-10-72, 285-70-95

НАУЧНО-ПРОИЗВОДСТВЕННОЕ 
ПРЕДПРИЯТИЕ «ФЕБ» 

СВАРОЧНЫЙ ТРАНСФОРМАТОР
ИЛИ ИНВЕРТОР, 

ЧТО ДОРОЖЕ ?

цены действительны на момент публиации 
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ВСЁ ПОЗНАЁТСЯ 
В СРАВНЕНИИ…

К великому неудовольствию российских 
владельцев АЗС ценовой диапазон россий-
ских и иностранных ТРК, несмотря на по-
стоянные заявления в прессе о снижении 
отпускных цен на импортное оборудование 
по-прежнему остаётся несопоставимым. 
Если самые «простые» модификации оте-
чественных ТРК со встроенной гидравликой 
можно приобрести за сумму от 52510 руб., 
то за однопостовую ТРК импортных произво-
дителей придётся выложить до 162299 руб. 

Ненамного отличается ценовая ситуа-
ция и с самыми «популярными» модифи-
кация ТРК (двухтопливными, с 4 раздаточ-
ными кранами и вынесенной гидравликой) 
– российский производитель предлагает 
аналогичную колонку за 111392 руб., в то 
время как за ТРК импортных производите-
лей придётся заплатить до 466550 руб.

У владельцев АЗС несомненно воз-
никает вопрос: «за что он переплачивает 
двойную цену?» Возможно, ответ в сравни-
тельных характеристиках узлов, входящих в 
состав ТРК…

Как известно, в состав стандартной 
ТРК с всасывающей гидравликой входят 
следующие основные узлы: электрона-
сос, фильтр-газоотделитель, измеритель 

объёма жидкости, клапан двойного дей-
ствия и отсчётное устройство.

Большинство российских производите-
лей использует в своих ТРК пластинчатый 
(шиберный) электронасос с ременной пере-
дачей, который вращается на двух шари-
коподшипниках. В процессе эксплуатации 
данного насоса, как правило, происходит 
интенсивный износ лопаток, резиновых 
манжет, ремней, что приводит к частым не-
исправностям: заклиниванию, снижению 

производительности, течи. Для устранения 
этих неисправностей в процессе эксплуата-
ции необходимо периодически производить 
разборку узлов и замену вышедших из строя 
деталей. При работе насосного агрегата соз-
дается сильный шум. Многие зарубежные 
производители топливораздаточного обо-
рудования также используют электронасо-
сы лопастного типа с ременной передачей, 
однако при этом следует отметить более 
высокое качество материалов агрегата, что 
обеспечивает таким ТРК малую шумность 
и более продолжительный межремонтный 
интервал.

И лишь немногие производители исполь-
зуют в своих бензоколонках моноблочный 
шестерёнчатый электронасос, с торцовым 

уплотнением, смонтированный непосред-
ственно на щите электродвигателя, явля-
ющемся корпусом насоса. Рабочие части 
такого насоса в процессе эксплуатации из-
нашиваются незначительно и их замена не 
требуется. В конструкции насоса применено 
торцевое уплотнение (графит по графиту), 
исключающее попадание перекачиваемо-
го продукта в полость электродвигателя и 
окружающую среду. Ремённая передача в 
электронасосе отсутствует, а простота кон-
струкции электронасоса обеспечивает его 
надёжность и малошумность.

Система фильтрации стандартна для 
всех производителей топливораздаточно-
го оборудования. Она состоит из фильтров 
тонкой и грубой очистки, газоотделителя, 
поплавковой камеры выполненных в виде 
отдельных агрегатов. Однако некоторые 
российские производители предлагают при 
этом фильтр-газоотделитель моноблочной 
конструкции, который имеет удобный до-
ступ для снятия и промывки входящих в него 
узлов, при этом система из двух фильтров 
позволяет производить замену фильтра гру-
бой очистки значительно реже.

На многих отечественных ТРК использу-
ется уже зарекомендовавший себя с лучшей 
стороны измеритель объёма жидкости ПЖ-
4-25, представляющий собой 4-поршневой 
гидравлический двигатель и предназначен-
ный для измерения объёма топлива, про-
ходящего через гидравлическую систему 
колонки. Для импортных ТРК, в свою оче-
редь, характерен 4-поршневой измеритель 

При выборе ТРК современный При выборе ТРК современный 
потребитель, как правило, обращает потребитель, как правило, обращает 
внимание на три компонента: цену внимание на три компонента: цену 
оборудования, надёжность входящих оборудования, надёжность входящих 
в состав узлов и эксплуатационные в состав узлов и эксплуатационные 
характеристики. Поэтому лишь при характеристики. Поэтому лишь при 
сопоставлении этих трёх факторов можно сопоставлении этих трёх факторов можно 
утверждать о конкурентоспособности той утверждать о конкурентоспособности той 
или иной бензоколонки. В этой статье мы или иной бензоколонки. В этой статье мы 
постараемся предложить свежие решения постараемся предложить свежие решения 
этой без сомнения важной и актуальной этой без сомнения важной и актуальной 
проблемы.проблемы.

И лишь немногие производители используют 
в своих бензоколонках моноблочный 
шестеренчатый электронасос ...
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объёма для 10-60 л/мин., юстируемый с 
непосредственно насаженным импульсным 
датчиком (как вариант – механический сум-
мирующий счётчик).

На подавляющем большинстве отече-
ственных бензоколонок используется элек-
тромагнитный клапан двойного действия, 
разработанный в соответствии с передовы-
ми достижениями зарубежных аналогов и 
посему идентичный импортному оборудова-
нию. Он предназначен для снижения расхо-
да топлива перед окончанием выдачи дозы 
и прекращения подачи топлива после выда-
чи заданной дозы. Конструкция клапана по-
зволяет повысить класс точности колонок, 
обеспечивает высокую надёжность (в том 
числе при отрицательных температурах), в 
результате чего многие владельцы АЗС, экс-
плуатирующие отечественное и импортное 
топливораздаточное оборудование, приоб-
ретают данные клапаны для замены ана-
логичных, но менее качественных на своих 
колонках.

На многих отечественных ТРК исполь-
зуется отсчётное устройство «Агат-4К», а 
также другие аналогичные СУ, предназна-
ченные для установки в корпусе блока ин-
дикации и управления топливораздаточ-
ной колонкой, выполненного со степенью 
защиты оболочки IP54 с которым постав-
ляется дополнительный пускатель, необ-
ходимый для включения электронасоса 
и клапанов. Его главным конкурентом яв-
ляется отсчётное устройство контроллер 
типа КУП, используемое пока лишь в не 
многих колонках отечественного произ-
водства. Оно имеет пыле-влагонепрони-
цаемый корпус IP-67, что обеспечивает 
полную защиту отсчётного устройства от 
мелких частиц и влаги. Отличительной же 
чертой ТРК иностранного производства 
является оснащение их управляемым че-
рез CAN-bus табло и высокотехнологич-
ным iGEM компьютером с портом связи, 
что значительно упрощает настройки из-
мерительных устройств, однако в связи с 
мягко говоря «неидеальными» условиями 

эксплуатации в российской действитель-
ности «излишняя электроника» может да-
вать сбои.

Одним из важнейших критериев вы-
бора топливораздаточного оборудования 
для владельцев АЗС на данный момент 
являются эксплуатационные характери-
стики ТРК. В связи с этим компании-про-
изводители оборудования для АЗС предо-
ставляют всё более выгодные условия по 
гарантийному обслуживанию.

Так, российские производители, в 
большинстве своём, предоставляют га-
рантийный срок 12 месяцев на свои ТРК, 
в течение которого гарантийное обслужи-
вание осуществляется бесплатно, чего на 
данный момент нельзя сказать об «ино-
странцах». И лишь немногие отечествен-
ные производители могут позволить себе 
12 месяцев «бесплатной гарантии» с мо-
мента ввода в эксплуатацию и в пределах 
18 месяцев с момента изготовления.

В свою очередь, хотя на импортные 
ТРК и предоставляется гарантия в течение 

24 месяцев, но при этом стоимость ежеме-
сячного технического обслуживания одной 
ТРК составляет 1000-1500руб. При этом 
если для ТРК российских производителей 
стоимость эксплуатационных затрат в пер-
вый год работы оборудования равна нулю, 
то для бензоколонок иностранного произ-
водства эксплуатационная стоимость со-
ставляет сумму порядка 12-18 тыс. руб.

Пуско-наладочные работы для пода-
вляющего большинства бензоколонок со-
ставляют до 10% её стоимости. В случае с 
отечественными ТРК эта сумма минимальна 
(от 5 до 18 тыс. руб.) при максимально бы-

стром запуске (от 2 до 5 ч). Для колонок 
иностранного производства стоимость пу-
сконаладочных работ составит до 50 тыс.
руб., время на запуск – от 5 до 10 ч в за-
висимости от модели ТРК.

Стоимость эксплуатационных за-
трат за 3 года эксплуатации на одну ТРК 
составит:
– для отечественной ТРК – 1,5-5 тыс.руб.;
– для импортной ТРК – 36-54 тыс.руб.

Следует отдельно отметить возможные 
неисправности в первые 3 года эксплуата-
ции топливораздаточного оборудования. 
Независимо от производителя ТРК и учи-
тывая «качество» российского топлива 
Вам придётся произвести промывку филь-
тра грубой очистки топлива, заменить 
фильтр тонкой очистки и манжеты на валу 
измерителя объёма. Кроме этого, для ТРК 
с ременной передачей придётся произве-
сти замену ремней на насосе и корпусов 
на моноблоке.

Таким образом, подводя итоги, сле-
дует отметить, что на сегодняшний день 
отечественные производители топливо-
раздаточных колонок предлагают техно-
логические решения, мало уступающие 
импортным аналогам по надёжности, 
технологичности, эргономичности, дол-
говечности и точности при значительно 
меньших эксплуатационных затратах. 
Однако выбор остаётся по-прежнему за 
ПОТРЕБИТЕЛЕМ…

СЕЛИН Игорь, ОАО «Промприбор»

Стоимость эксплуатационных затрат за 3 года 
эксплуатации на одну ТРК составит:  
– для отечественной ТРК – 1,5-5 тыс.руб.; 
– для импортной ТРК – 36-54 тыс.руб.
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Назначение Технические 
характеристики

Цена

СУС-(КСКН) предназначен для управления электродвигателем 
станка-качалки в ручном, автоматическом и программном ре-
жимах.
СУС-(КСКН) обеспечивает непрерывный контроль тока асин-
хронных электродвигателей и защитного электродвигателя при 
возникновении аварийных режимов посредством контроллера 
КСКН-1.
Контроллер обеспечивает:
• Регистрации даты, времени, контролируемых токов
• Причин аварии на момент аварийного отключения
• Программное управление в реальном масштабе времени
• Измерение среднего тока Is (A)и разбалансировки  Di (А) по 
току СКН
• Трехуровневую регулируемую защиту по трем фазам электро-
двигателя СКН (I max, I min, Iном)
• Регистрацию даты, времени и  контролируемых режимов 
электродвигателя на момент аварийного отключения, причины 
отключения
• Управление устройством предпусковой сигнализации для 
предупреждения людей, работающих на скважине

Номинальное напряжение сети 
380 В
Номинальный ток нагрузки 100А
Номинальная частота сети 50 гЦ
Время задержки самозапуска СКН 
0÷15 сек
Габаритные размеры:
Ширина 580 мм
Глубина 300 мм
Высота 700 мм
Масса  СУС-КСКН 35 кг

Стоимость
с пультом 
без НДС
26334 руб.

Стоимость пульта 
4500 руб.

Предназначен для управления электродвигателем станка-ка-
чалки в ручном, автоматическом и программном режимах (при 
наличии программного реле) при температуре –40 до +50 ºС.
СУС-Р-БКЗ обеспечивает катодную защиту обсадной колонны 
скважины от почвенной эрозии посредством блока катодной за-
щиты БКЗ, который преобразует переменный однофазный ток 
частотой 50 Гц в постоянный с параметрами необходимыми 
для целей катодной защиты.
СУС-Р-БКЗ обеспечивает защиту обмоток трехфазных асин-
хронных электродвигателей и индикацию причин аварии по-
средством реле РЗД при возникновении следующих аварийных 
режимов:
- обрыв фазы трехфазной сети на стороне 0,4 кВ и 6÷10 кВ;
- перегрев электродвигателя;
- заклинивание ротора электродвигателя или механизма стан-
ка-качалки;
-  отключение и включение станка-качалки от ЭКМ;
- недопустимая асиметрия сети (от –15% до +10%)

Номинальное напряжение сети 
380 В
Номинальный ток нагрузки 100А
Номинальная частота сети 50 гЦ
Время задержки самозапуска
блока катодной защиты 0÷30 сек
Номинальное напряжение 220 В 
Выходная мощность 1 кВт 
Защитный ток 0÷25 А 
Выпрямленное напряжение 0÷40 
В
Точность стабилизации 
защитного тока % ±1,5
Габаритные размеры:
Ширина 600 мм
Глубина 250 мм
Высота 800 мм
Масса  68 кг

Стоимость
без НДС
35246 руб.

ООО «ТАТНЕФТЬ-ЭНЕРГОСЕРВИС»

 423450, Республика Татарстан, Альметьевск, Агропоселок.
Приемная: (8553)374946 ф. 374939

Производственно-техническая служба: 374957, ф. 374929 
e-mail: tn_energo@rambler.ru

ЦБПО РЭТО, а 
с 01.07.1997 г. ООО 
«Татнефть - РЭТО», 
как структурная 
единица, создана 
приказом объеди-
нения «Татнефть»-
№08  от 14.01.1991 г. 
и юридический ста-
тус приобрела с 
вступлением в силу 
«Положения ...» 
№62/11 от 28.01.91 г. 
Поэтому днем рож-

дения нашего предприятия считается 
1.02.1991 г.

С созданием практически завода по 
ремонту крупных электрических машин 
(КЭМ) в г. Азнакаево, освоением ремонта 
в регионах всей основной номенклатуры 
электротехнического оборудования, мож-
но с уверенностью заявить, что энергоре-
монтный комплекс живет,  дает отдачу. 

Во всех нефтяных регионах Респу-
блики созданы оснащенные современной 
техникой, сервисные участки по обслужи-
ванию электропривода нефтегазодобы-
вающих и буровых управлений, а также 
вспомогательные производства. Подраз-
деления АО «Татнефть» почувствовали 
и оценили выгоду сотрудничества с ООО 
«Татнефть - РЭТО», которое решает (без 
преувеличения) любые вопросы энергоре-
монтного комплекса. Достаточно сказать, 
что ежегодно ремонтируется порядка 
восьми тысяч единиц электрооборудо-
вания, В том числе до 400 штук КЭМ и 

столько же силовых трансформаторов 
мощностью 25-1000 (4000) кВ А. Внедря-
ется до 1000 малооборотных электро-
двигателей (МОД), 50-60 единиц станций 
раздельной смазки подшипников, освоен 
выпуск БУС до 600 штук в год, бытовых 
сварочных трансформаторов и пусковых 
устройств автомашин по 150 -200 штук в 
год, на многих предприятиях организован 
ППР КТП. 

Целенаправленная работа ООО «Тат-
нефть-РЭТО» позволяет ежегодно эко-
номить для АО «Татнефть», за счет сни-
жения энергозатрат от внедрения МОД и 
разницы в стоимости ремонта крупных 
машин и трансформаторов, а также изде-
лий (БУС) более 10,0 млн. рублей.

Созданные мощности позволяют удо-
влетворять потребности в ремонте не 
только подразделений АО «Татнефть», 
но и многих предприятий других регионов 
и стран содружества. Кроме того, имею-
щиеся на центральной базе свободные 
площади (до 1000 кв. м) обеспеченные 
инженерными коммуникациями, позво-
ляют не только увеличить производство 
освоенной продукции, но и расширить но-
менклатуру производства.

С 1 января 2005 года предприятие 
преобразовано в Управляющую компа-
нию ООО «Татнефть-Энергосервис». 
Компания готова рассмотреть любые пер-
спективные предложения по совместной 
деятельности, по организации совмест-
ных производств, может быть даже со-
вершенно других направлений деятель-
ности, другого профиля.

ЭНЕРГЕТИКА
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КТП предназначен для приема электрической энергии промыш-
ленной частоты напряжением 6 или 10 кВ, преобразования ее 
в электроэнергию напряжением 0,4 кВ и снабжения потребите-
лей общепромышленного назначения и в частности объектов 
нефтедобычи.
Нормальная работа КТП обеспечивается при температуре от 
–40 0С. КТП имеет следующие основные части:
а) устройство (шкаф) со стороны высшего напряжения 
б) силовой трансформатор (S=25÷160 кВА)
в) распредустройство (шкаф) со стороны низшего напряжения
КТП имеет следующие виды защиты на стороне 6-10 кВ:
а) от атмосферных перенапряжений (разрядник РВО-6, ОПН)
б) от многофазных коротких замыканий (ПК-6) на стороне 6-10 
Кв
в) от перегрузки и многофазных коротких замыканий (автомат-
расцепитель)

Номинальное напряжение высше-
го напряжения  6÷10 кВ

Номинальное напряжение низше-
го напряжения 0,4 кВ

Номинальный ток плавких вставок 
8÷32 А

Стоимость
без НДС от 
от 37201 руб.

СУ-0,4 кВ предназначен для управления электродвигателем на-
сосного агрегата мощностью
 55-160 квт с релейной защитой или контроллером КТ-01(02)
СУ-0,4 кВ обеспечивает непрерывный контроль тока асинхрон-
ного электродвигателя и защитного отключения электродвига-
теля при возникновении аварийных режимов посредством кон-
троллера КТ-01(02).
Контроллер обеспечивает:
• четырехуровневую регулируемую защиту по трем фазам элек-
тродвигателя СКН (I max, I min, Iном, I отс)
• Регистрацию даты, времени и  контролируемых токов и  при-
чины аварии на момент аварийного отключения
• Программное управление в реальном масштабе времени
• Сохранение в памяти параметры четырех последних по вре-
мени аварийных отключений

Номинальное напряжение сети
380 В

Номинальный ток нагрузки
400 А

Номинальная частота сети
50 гЦ

Габаритные размеры:
Ширина 620 мм
Глубина 420 мм
Высота 1650 мм

Масса  СУ-0,4 кВ 70 кг

Стоимость
без НДС 

от
45,652 тыс. руб.

Щит силового управления ЩСУ-0,4 кВ предназначен для при-
менения в трехфазных сетях переменного тока напряжением 
0,4 кВ, частотой 50-60 Гц и производит: 
- прием и распределение электрической энергии
- защиту отходящих линий от перегрузок и коротких замыканий

Номинальное напряжение сети
380 В
Напряжение изоляции 440 В
Частота сети 50 Гц
Число фаз 3
Номинальный ток 630А
Габаритные размеры:
Длина 1800 мм
Ширина 600 мм
Высота 2100 мм

Стоимость
без НДС
от 57 тыс.руб.
до 160 тыс.руб.
в зависимости от 
схемы заказа.

ШРУ предназначен для бригад ПРС и КРС, а также для учета и 
распределения электрической энергии

Габаритные размеры:
1010х800х250

Стоимость без 
НДС 31562,16 
руб.

ВРУ-1 предназначено: 
  для внутренней установки в жилых и  общественных зданиях;
 для приема,  распределения и учета электрической энергии 
напряжением 0,4кВ  трехфазного переменного   тока частотой 
50 Гц в сетях с глухозаземленной нейтралью; 
  для защиты линий при перегрузках и коротких замыканиях и 
управления осветительной нагрузкой.

Номинальное напряжение сети
220/380В;
Частота сети
50Гц;
Габаритные размеры
1600х1000х380мм

Стоимость без 
НДС руб.

от 8 т.р.
до 47,5 т.р.
 в зависимости от 
схемы заказа

Цены действительны до 31.12.2006Лиц. ГС-1-77-01-27-0-1644031472-024846-1 от 10 января 2006 г. выдан Федеральным агентством по строительству и ЖКХ

ЭНЕРГЕТИКА
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357910, г. Зеленокумск, Ставропольского края, ул. Семенова,1
т/ф (86552) 6-58-05, 3-47-30, 3-46-19

www.velan.ru;  velan@mail.ru

«ВЭЛАН»
Открытое акционерное общество «ВЭЛАН» 
выпускает низковольтную электроаппаратуру 
во взрывозащищённом исполнении I  и II груп-
пы с взрывозащитой вида «е» и «d». Изделия 
ОАО «ВЭЛАН» предназначены для эксплуата-
ции в 1-й и 2-й  взрывоопасных зонах.

На сегодняшний день ОАО «ВЭЛАН» выпускает бо-
лее 15 основных групп электроаппаратуры в различ-
ной комплектации: 
• Щитки осветительные ЩОВ 
• Коробки соединительные КП-6; 12; 24; 48 
• Коробки зажимов КЗП, КЗПМ, КЗРП, КЗРВ 
• Коробки разветвительные КРС-63, КРН 
• Серию кнопочных постов управления КУ-90; ПВК 
• Посты сигнализации ПСВ 
• Выключатели путевые ВПВ-4М, ВПВ-1А, ВП-1 
• Выключатели концевые взрывозащищённые ВКВ и 
в общепромышленном исполнении ВКО 
• Микропереключатели МПВ-1, МПВ-2, МПО-1 
• Устройства управления УУКВ-32 (магнитные пуска-
тели) 
• Оболочки электротехнических аппаратов ОЭАП,  
ОЭАМ и  ОЭАВ 
• Соединители электрические силовые на токи 16, 
25, 40, 63, 160А (4 контакта); 250, 400А (1 контакт) в 
общепромышленном исполнении. 
• И ряд другой продукции.

В настоящее время ОАО «ВЭЛАН» освоило 
ряд новых изделий, который включает в себя 
следующие позиции:

• Модули коммутации взрывозащищенные МКВ
• Пускатели взрывозащищенные ПВ-63. 
• Посты аварийной сигнализации ПАСВ. 
(ПАСВ1-свето-звуковая, ПАСВ2-световая).
• Посты ПСВМ с запрограммированным повторно-
кратковременным режимом работы (сигнал-пауза-
сигнал). 
• Коробки соединительные КПХХС. 
• Коробки соединительные КС. Коробки КС заменяют 
в эксплуатации коробки КЗН, КЗНА, КЗНС,
У614А и У615А. 
• Посты аварийной сигнализации ПАСО1 
• Посты сигнализации ПСО 
• Соединители электрические промышленного назна-
чения на токи 16, 32, 63А (4, 5 контактов). 
• Соединители электрические бытовые на 32 А.
 
Вся продукция сертифицирована и запатентова-
на. Система качества на предприятии соответ-
ствует требованиям: 
ГОСТ Р ИСО 9001-2001 (ИСО 9001: 2000), 
ГОСТ РВ 15.002-2003

Пускатель взрывоза-
щищенный ПВ

Посты сигнализации  
ПАСО1 и ПСО

Модуль коммутации 
взрывозащищенный 
МКВ

Пост аварийной сиг-
нализации взрывоза-
щищенный ПАСВ1

Коробки 
соединительные КС

ВЗРЫВОЗАЩИЩЕННОЕ
ЭЛЕТРООБОРУДОВАНИЕ
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